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Slovnik pojma

Slovnik pojm{

Bazénova Cerpadla

Cerpadla, ktera se nakupuji a uskladfiuji, bez
ohledu na jejich pozdéjsi pouziti

Cerpaci agregat

Kompletni ¢erpaci agregat tvoreny ¢erpadlem,
pohonem, komponentami a sou¢astmi
prislusenstvi

Cerpadlo

Stroj bez pohonu, komponenty nebo soucasti
pfislusenstvi

Hydraulika

Cast Serpadla, ve které se kineticka energie
pfeménuje v tlakovou energii

Potvrzeni o nezdvadnosti
Potvrzeni o nezavadnosti je prohlaseni
zakaznika v pfipadé odeslani zpét vyrobci, ze
vyrobek byl fddné vyprazdnén, takze jeho dily,

které pfichazi do kontaktu s cerpanym médiem,
jiz nepredstavuji zadné ohrozeni zivotniho
prostiedi a zdravi.

Procesni technologie

Kompletni zdsuvnou jednotku Ize demontovat,
zatimco téleso Cerpadla zUstava v potrubi.

Saci/pfivodni potrubi
Potrubi, které je pfipojeno k sacimu hrdlu

Vytlaéné potrubi
Potrubi, které je pfipojeno k vytlacnému hrdlu

Zasuvna jednotka

Cerpadlo bez télesa ¢erpadla;
nezkompletovany stroj

Etanorm
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1 VSeobecné

1 VSeobecné

1.1 Zakladni informace

Tento navod k obsluze je soucasti konstrukénich fad a provedeni uvedenych na titulni
strané. Navod k obsluze popisuje sprdvné a bezpecné uzivani zafizeni ve vSech
provoznich fazich.

provozni data, &islo zakazky a polozkové &islo zakazky. Cislo zakazky a polozkové
Cislo zakazky jednoznaéné popisuji Cerpadlo/Cerpaci agregat a slouzi jako
identifika¢ni udaj pfi vSech dalsich obchodnich operacich.

Kvuli zachovani zaruénich narokd je v pfipadé poskozeni nutné neodkladné
informovat nejbliz8i KSB servisni stfedisko spole¢nosti KSB.

Ocekavané hodnoty hlu¢nosti (= Kapitola 4.7 Strana 20)

1.2 Montaz nezkompletovanych strojli

Pfi montazi KSB nezkompletovanych strojl je tfeba se fidit pfisluSnymi podkapitolami
o oSetfovani/udrzbé.

1.3 Cilova skupina

Cilovou skupinou tohoto navodu k obsluze je odborny personal s technickou
kvalifikaci. (= Kapitola 2.4 Strana 9)

1.4 Souvisejici dokumentace
Tabulka 1: Prehled souvisejici dokumentace

Dokument Obsah
Datovy list Popis technickych udaja ¢erpadla/Gerpaciho
agregatu

Plan instalace/tabulka rozmérd  |Popis pfipojovacich a instalaénich rozméra pro
Cerpadlo/Cerpaci agregat, hmotnosti
Popis pomocnych pfipojek

Schéma zapojeni

Hydraulickd charakteristika

Charakteristiky dopravni vysky, poz. NPSH,
Ucinnosti a pfikonu

Nakres celkového usporadani®

Popis ¢erpadla na prifezu

Dodaci dokumentace®

Navody k obsluze a dal$i dokumentace
k pfislusenstvi a integrovanym soucastem stroje

Seznamy nahradnich dila"

Popis nahradnich dild

Schéma potrubi®

Popis pomocnych potrubi

Seznam jednotlivych dila"

Popis v§ech konstrukénich dilt ¢erpadla

Nakres celkového uspofadani®

Montaz hfidelového tésnéni v fezu

U pfisluSenstvi a/nebo integrovanych ¢asti stroje se fidte dokumentaci pfislusného

vyrobce.
1.5 Symbolika
Tabulka 2: Pouzivané symboly
Symbol Vyznam
v Podminka provedeni operace podle navodu
> Vyzva k provedeni Ukonu u bezpeénostnich pokyni
= Vysledek operace
= KFizové odkazy

N Pokud byl sjednén rozsah dodavky

6 od 78
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1 VSeobecné

Symbol

Vyznam

1.
2.

Navod k provedeni operace o vice krocich

Upozornéni

uvadi doporuceni a dilezité pokyny pro zachazeni s vyrobkem

Etanorm
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2 Bezpecnost

2 Bezpec€nost
VSechna upozornéni uvedena v této kapitole se tykaji nebezpedi s vysokym stupném

NEBEZPECI rizika.
2.1 Oznaceni vystraznych informaci
Tabulka 3: Znaceni vystraznych informaci
Symbol Vysvétleni

N[==1=421=e]]]| NEBEZPECI o y ) L
Toto signalni slovo oznacuje nebezpeci s vysokym stupném rizika,
které muze pfivodit smrt nebo téZzké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

A VYSTRAHA ||VYSTRAHA L R L
Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi se stfednim stupném rizika,
které maze pfivodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

POZOR  |POZOR
Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi, jehoZ nerespektovani maze
zplsobit ohrozeni stroje a jeho funk&nosti.
Ochrana proti vybuchu
Tento symbol informuje o ochrané pred vybuchem v prostiedich
ohrozenych vybuchem podle smérnice 2014/34/EU (ATEX).
Nebezpecny prostor
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signdlnim slovem nebezpeci,
které maze pfivodit smrt nebo zranéni.
Nebezpecéné elektrické napéti
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpedi
elektrického napéti a informuje o ochrané pred elektrickym
napétim.
Poskozeni stroje
N Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem POZOR
$0% nebezpeci pro stroj a jeho funkénost.
2.2 V3eobecné
Tento navod k obsluze obsahuje zakladni pokyny pro instalaci, provoz a udrzbu,
jejichz dodrzovani zaru€uje bezpecné zachazeni s Cerpadlem a mé zabranit poranéni
osob a hmotnym Skodam.
Je tfeba dodrZovat bezpecnostni pokyny ve vSech kapitolach.
Navod k obsluze si pfislusny odborny personal/provozovatel musi precist pred
montazi a uvedenim zafizeni do provozu a zcela mu porozumét.
Obsah navodu k obsluze musi byt pro odborny personal neustale k dispozici v misté
pouzivani.
Pokyny umisténé pfimo na Cerpadle se musi respektovat a udrzovat ve zcela Citelném
stavu. To plati zvlasté pro:

= Sipka oznadujici smér otageni

= Oznaceni pfipojek

= Typovy Stitek

Za dodrzeni mistnich predpisii neuvedenych v navodu k obsluze odpovida
provozovatel.
2.3 Pouzivaniv souladu s uréenim

« Cerpadlo/Eerpaci agregat se smi pouzivat pouze v takovych oblastech pouziti,

které jsou popsany v platné dokumentaci.

« Cerpadlo/gerpaci agregat se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu.

8 0d 78 Etanorm
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2 Bezpecnost

= Cerpadlo/gerpaci agregat se nesmi pouzivat &aste¢né smontovany.

«+ Cerpadlo smi &erpat pouze ta média, které jsou popsana v datovém listu nebo
v dokumentaci k pFisluSnému typu cerpadla.

= Cerpadlo nikdy neprovozujte bez ¢erpanych médii.

= Respektujte Udaje v datovém listu nebo v dokumentaci o minimalnim pritoku
(zabranéni poskozeni prehfatim, poskozeni loZisek...).

= Respektujte tdaje v datovém listu nebo v dokumentaci o maximalnim cerpaném
mnozstvi (zabranéni prehrati, poskozeni mechanické ucpavky, kavitacnimu
poskozeni, posSkozeni lozisek ...).

= Nepfiskrcujte pritok ¢erpadlem na saci strané (zabranéni kavita¢nimu
poskozeni).

= Jiné zpusoby provozovani, pokud nejsou uvedeny v datovém listu nebo
v dokumentaci, konzultujte s vyrobcem.

Zabranéni predvidatelnému nesprdvnému pouziti

= Uzaviraci armatury na vytlaéné strané nikdy neotevirejte vice, nez je pfipustné
rozmezi.

— Prekroceni maximalniho pritoku uvedeného v datovém listu nebo
v dokumentaci

— Mozna kavitaéni poSkozeni

= Nikdy nepfekracujte pfipustné hodnoty tlaku, teploty atd., které jsou uvedeny
v datovém listu nebo v dokumentaci.

* Ridte se vSemi bezpeénostnimi pokyny a pracovnimi postupy popsanymi v tomto
navodu k obsluze.

2.4 Kvalifikace a Skoleni personalu

Personal musi mit pro pfepravu, montaz, obsluhu, udrzbu a kontrolu pfislusnou
kvalifikaci.

Provozovatel musi pfi pfepravé, montazi, obsluze, idrzbé a kontrolach zatizeni
presné stanovit pro personal oblasti odpovédnosti, pfisluSnosti a kontroly.

Chybéjici znalosti personalu je tfeba doplnit Skolenimi a zau¢enim, které budou
provadét dostatecné kvalifikovani pracovnici. V pfipadé potfeby muaze skoleni
provést provozovatel na zakladé povéreni vyrobce/dodavatele.

Skoleni pro préci s Serpadlem/Eerpacim agregatem provadéjte pouze pod dozorem
odborného technického personalu.

2.5 Nasledky a nebezpedéi pfi nedodrzeni navodu

= Nedodrzeni tohoto navodu k obsluze ma za nasledek ztratu narokd na zaruku a
nahradu $kody.

= Nedodrzeni ndvodu muze pfivodit napfiklad nasledujici rizika:

— ohrozeni osob plsobenim elektrickych, teplotnich, mechanickych a
chemickych vlivi nebo vybuchem,

— selhani dllezitych funkci vyrobku,
— selhani pfedepsanych metod oSetfovani a udrzby,
— ohrozeni zivotniho prostfedi prisakem nebezpecnych latek.

2.6 Bezpecna prace

Kromé bezpecnostnich pokynl uvedenych v tomto navodu a pouziti k uréenému
Ucelu plati nasledujici bezpeénostni pfedpisy:
= Predpisy o bezpeénosti a ochrané zdravi pfi préci, bezpeénostni a provozni
predpisy
= Predpisy o ochrané proti vybuchu
= Bezpecnostni pfedpisy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami

Etanorm 90d 78
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2 Bezpecnost

NEBEZPECI

= Platné normy, smérnice a zdkony

2.7 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele / obsluhu

= Upevnéte konstrukéni ochranu proti dotyku na horkych, studenych a pohyblivych
soucastech a zkontrolujte jeji funkénost.

= Neodstranujte ochranu proti dotyku béhem provozu.

= Poskytnéte personalu ochranné vybaveni a zajistéte pouzivani tohoto vybaveni.

= Prusaky (napf. z hfidelového té&snéni) nebezpecénych Eerpanych médii (napf.
vybusnych, toxickych, horkych) se musi odvadét tak, aby nedochazelo

k jakémukoliv ohroZeni osob a Zivotniho prostfedi. Pfitom je tfeba dodrZzovat
platné zdkonné predpisy.

= Je tfeba vyloucit ohrozeni elektrickym proudem (podrobnosti viz pfedpisy platné
v dané zemi a predpisy mistnich dodavatell energie).

= Pokud vypnutim ¢erpadla nehrozi nebezpeci zvySeni potenciadlu, pamatujte pfi
instalaci Cerpaciho agregatu na ovladaci prvek k nouzovému zastaveni umistény
v bezprostfedni blizkosti ¢erpadla/Gerpaciho agregatu.

2.8 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, inspekci a montaz
= Pfestavba nebo zmény na Cerpadle jsou pfipustné pouze se souhlasem vyrobce.
= Pouzivejte vyhradné origindlni dily nebo dily schvalené vyrobcem. PouZiti jinych
dild mize vést ke ztraté zaruky a k disledkdm, které z toho plynou.
= Provozovatel je povinen zajistit provadéni udrzby, inspekce a montaze

autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem névodu k obsluze.

= Prace na Cerpadle/Cerpacim agregatu provadéjte pouze pfi jeho klidovém stavu.
= Téleso Cerpadla musi mit okolni teplotu.

= Téleso Cerpadla musi byt bez tlaku a vypusténé.

= Je bezpodminecné nutné dodrzet postup odstaveni ¢erpaciho agregatu

z provozu popsany v navodu k obsluze. (= Kapitola 6.1.7 Strana 38) (= Kapitola
6.3 Strana 41)

= Dekontaminujte ¢erpadla, kterd ¢erpaji média Skodici zdravi. (= Kapitola 7.3
Strana 48)

= Bezprostfedné po skonceni praci opét upevnéte, resp. uvedte do funkéniho stavu
bezpecnostni a ochranna zafizeni. Pfed opétovnym uvedenim do provozu
dodrzte uvedené kroky pro uvddéni do provozu. (= Kapitola 6.1 Strana 34)

2.9 Nedovoleny zplsob pouziti

Cerpadlo/8erpaci agregat nikdy neprovozujte mimo rozsah meznich hodnot
uvedenych v datovém listu a v ndvodu k obsluze.

Provozni bezpecnost Cerpadla/Cerpaciho agregatu je zarucena jenom pfi pouzivani
v souladu s jeho uréenim. (= Kapitola 2.3 Strana 8)

2.10 Pokyny k ochrané proti vybuchu

Pokyny k ochrané proti vybuchu, které jsou uvedeny v této kapitole, je naléhavé
nutné dodrZovat pfi provozu v prostfedich ohrozenych explozi.

V prostredi s nebezpecim vybuchu se smi pouzivat pouze takova ¢erpadla/Cerpaci
agregaty, které maji pfislusné oznaceni a jsou k tomu podle datového listu
uzpusobeny.

Pro provoz ¢erpaciho agregatu s ochranou proti vybuchu v souladu se smérnici EU
2014/34/EU (ATEX) plati zvlastni podminky.

Proto predevsim respektujte ty ¢asti tohoto navodu k obsluze, které jsou oznaceny
symbolem uvedenym vedle, a nasledujici kapitoly (= Kapitola 2.10.1 Strana 11) az
(> Kapitola 2.10.4 Strana 12) .

10 od 78
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2 Bezpecnost

Cerpadlo

Hridelova spojka

Motor

Teplotni tfida T5

Teplotni tfida T6

Ochrana proti vybuchu je zaruéena jenom pfi pouzivani v souladu s uréenim.
Nikdy nedopust'te pfekro¢eni nebo nedosazeni meznich hodnot uvedenych
v datovém listu a na typovém $titku.

Bezpodminecéné zabrarite nepfipustnym zplsobim provozovani.

2.10.1 Oznaceni

Oznaceni Cerpadla se vztahuje pouze na pfislu§né ¢erpadlo.

Priklad oznaceni: 112 G ¢ TX

Teploty pfipustné pro pfislusné provedeni ¢erpadla jsou stanoveny v tabulce meznich
teplot. (= Kapitola 2.10.2 Strana 11)

Hfidelova spojka musi mit pFislusné oznaceni, k dispozici musi byt prohlaseni
vyrobce.

Motor vyZzaduje samostatné posouzeni.

2.10.2 Mezni teploty

V normalnim provoznim stavu se nejvyssi teploty daji o¢ekavat na povrchu télesa
Cerpadla, na hiidelovém tésnéni a v oblasti lozisek.

Teplota na povrchu télesa ¢erpadla odpovida teploté ¢erpaného média. Pokud je
Cerpadlo dodate¢né vyhtivano, zodpovida provozovatel zafizeni za dodrzeni
predepsané teplotni tfidy a rovnéz stanovené teploty cerpaného média (pracovni
teploty).

Nasledujici tabulka obsahuje teplotni tfidy a teoretické mezni teploty ¢erpaného
média, které z nich vyplyvaji (bylo pfihlédnuto k moZnému zvyseni teploty v mistech
hfidelového tésnéni).

Teplotni tfida udava, jaké teploty smi povrch Cerpaciho agregatu pfi provozu
maximalné dosahnout.

PfisluSnou povolenou pracovni teplotu ¢erpadla naleznete v datovém listu.
Tabulka 4: Mezni teploty

Teplotni tfida podle EN 13463-1 Maximalnf pFipustna teplota
¢erpaného média

T1 Mezni teplota Cerpadla
T2 280 °C

T3 185 °C

T4 120 °C

T5 85 °C

T6 pouze po konzultaci

s vyrobcem

V nésledujicich pfipadech a pfi vy$Sich okolnich teplotach je tfeba konzultovat dany
pfipad s vyrobcem.

V oblasti valivych lozZisek je za pfedpokladu okolni teploty 40 °C, fddného provozniho
stavu a stavu udrzby a volného kontaktu ploch v oblasti loZisek s okolnim prostfedim
zaruéeno dodrzeni teplotni tfidy T5.

Pri zafazeni do teplotni tfidy T6 mohou byt v souvislosti s teplotou loZisek nutna
zvlastni opatfeni.

V pfipadé chybné obsluhy nebo poruch a nedodrzeni pfedepsanych opatfeni mize
dojit k vyraznému zvySeni teplot.

Pfi provozu pfi vy$Si teploté, s chybé&jicim datovym listem nebo u ,skladovych
Cerpadel” je tfeba zjistit maximalni pfipustnou pracovni teplotu dotazem
u spolecnosti KSB.

2.10.3 Kontrolni zafizeni

Cerpadlo/gerpadlovy agregat se smi provozovat pouze pfi dodrzeni meznich hodnot
uvedenych v datovém listu a na typovém Stitku.

Pokud provozovatel zafizeni nemuze zajistit dodrzeni pozadovanych provoznich
meznich hodnot, je tfeba instalovat pfislusna kontrolni zafizeni.

Provérte, zda jsou pro zajisténi funkénosti kontrolni zafizeni nutna.
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Dalsi informace ke kontrolnim zafizenim ziskate ve spolec¢nosti KSB.

2.10.4 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

Minimalni mnozstvi uvedena v (= Kapitola 6.2.3.1 Strana 40) plati pro vodu a
Cerpana média podobna vodé. Delsi provozni faze nezpusobuji pfi téchto mnozstvich
a u uvedenych ¢erpanych médii zadné dalsi zvySeni teploty na povrchu ¢erpadla.
Pokud ale jde o ¢erpana média s odliSnymi fyzikalnimi vlastnostmi, je tfeba
zkontrolovat, zda nehrozi nebezpedéi dalSiho zahfivani a zda proto neni nutné
zvySeni minimalniho mnozstvi. S pomoci vzorce uvedeného v (= Kapitola 6.2.3.1
Strana 40) Ize vypocitat, zda pfi dal$im zahtati nemuze dojit k nebezpecnému zvyseni
teploty na povrchu ¢erpadla.
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3 Preprava/ prubézné uskladnéni/ likvidace

3.1

3.2

Kontrola stavu pfi dodavce

Pfi pfevzeti zboZi pfekontrolujte kaZdou obalovou jednotku, zda neni
poskozena.

PFi Skodé béhem prepravy presné stanovte rozsah prepravy, zdokumentujte a
obratem pisemné oznamte KSB popf. dodavatelské obchodni organizaci a
pojistovné.

Preprava

A NEBEZPECI

>

>

Vyklouznuti ¢erpadla/Gerpaciho agregatu ze zavéSeni
OhroZeni Zivota padajicimi souc¢astmi!

Cerpadlo/8erpaci agregat prepravujte pouze v pfedepsané poloze.

Nikdy nezavésujte ¢erpadlo/Cerpaci agregat za volny konec hfidele nebo za
Uchyt motoru.

Respektujte Udaj o hmotnosti a tézisté.
Dodrzujte mistni platné pfedpisy o ochrané zdravi pfi praci.

Pouzivejte vhodné a schvalené prostfedky k uchyceni bfemena, napf.
samoupinaci zdvihaci Celisti.

Cerpadlo / &erpaci agregat, pfip. zasuvnou jednotku uvazujte a pfepravujte tak, jak je
to zndzornéno na obréazku.

I

Obr. 1: Pfeprava zasuvné jednotky

i

Obr. 2: Pfeprava Cerpadla
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Obr. 3: Pfeprava Cerpaciho agregatu

LEAN

Obr. 4: Preprava Cerpadla na zakladové desce

3.3 Skladovani/konzervace

Pokud ma uvedeni do provozu probéhnout az po del$i dobé od dodani,
doporucujeme pfi uskladnéni ¢erpadla/Cerpadlového agregatu néasledujici opatfeni:

POZOR

Poskozeni pii uskladnéni plisobenim vlhkosti, necistot nebo skadcu
Koroze/znecisténi cerpadla/Cerpadlového agregatu!

> Pfi skladovani venku ¢erpadlo/CGerpaci agregat nebo zabalené ¢erpadlo/Cerpaci
agregat vodotésné zakryjte.

POZOR

VIhké, znecisténé nebo poskozené otvory a pfipojovaci mista
Netésnost nebo posSkozeni ¢erpadla!
> Otvory a pfipojovaci mista ¢erpadla v pfipadé potreby pred uskladnénim
oCistéte a uzavrete.

Cerpadlo/gerpaci agregat by se mél skladovat v suché, chranéné mistnosti pokud
mozno pfi konstantni vihkosti vzduchu.

Hfidel jednou mési¢né protocte rukou, napf. nad ventildtorem motoru.

Pfi spravném uskladnéni ve vnitfnich prostorach je zajisténa ochrana maximalné na
12 mésicq.
Nova Cerpadla/Cerpaci agregaty jsou z vyrobniho zavodu adekvatné oSetfeny.

Pri uskladnéni jiz provozovaného ¢erpadla / Cerpaciho agregatu dodrzujte opatieni
pro odstaveni z provozu. (= Kapitola 6.3.1 Strana 41)

3.4 Zaslani zpét
1. Cerpadlo dilkladné vyprazdnéte. (- Kapitola 7.3 Strana 48)

2. Cerpadlo diikladné proplachnéte a vycistéte, zvlasté v pripadé skodlivych,
vybusnych, horkych nebo jinych rizikovych ¢erpanych médii.
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Pokud byla ¢erpana média, jejichz zbytky spolu se vzdusnou vlhkosti zpUsobuji
poskozeni korozi nebo pfi kontaktu s kyslikem vzplanou, musi se Cerpaci
agregat také neutralizovat a vysusit profouknutim inertnim plynem bez obsahu
vody.

K ¢erpadlu/Cerpacimu agregatu musi byt vzdy pfilozeno kompletné vyplnéné
potvrzeni o nezdvadnosti.

Je bezpodminec¢né nutné uvadét provedend bezpecénostni a dekontaminaéni
opatreni. (= Kapitola 11 Strana 74)

UPOZORNENI

V pfipadé potfeby lze potvrzeni o nezdvadnosti stahnout z této internetové adresy:
www.ksb.com/certificate_of_decontamination

3.5 Likvidace

A VYSTRAHA

>

>

>

Zdravi $kodliva a/nebo horka éerpana média, pomocné a provozni latky
Ohrozeni osob a zivotniho prostiedi!

Zachyt'te a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz pfipadné zbytkové médium.
V pfipadé potieby noste ochranny odév a ochrannou masku.

Dodrzujte zdkonna ustanoveni o likvidaci zdravi Skodlivych médii.

Demontujte ¢erpadlo/Cerpaci agregat.
Pfi demontazi jimejte tuky a maziva.

Trid'te materialy ¢erpadla, napf. podle skupin:
- kovy,

— plasty,

— elektronicky Srot,

—tuky a tekutd maziva.

Likvidaci provadéjte podle mistnich pfedpist, popf. materialy odevzdejte
k fizené likvidaci.
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4

4.1

Popis Cerpadla/Cerpaciho agregatu

VSeobecny popis
Vodni normované ¢erpadlo s hfidelovym tésnénim

Cerpadlo pro &erpani &istych nebo agresivnich kapalin, které chemicky ani
mechanicky nenarusuji materialy ¢erpadla.

4.2

Informace o vyrobku podle nafizeni 547/2012 (pro vodni ¢erpadla
s maximalnim jmenovitym vykonem na hfideli 150 kW) ke smérnici
2009/125/ES ,Smérnice o uréeni pozadavkd na ekodesign vyrobkd*

Index minimalni u¢innosti: Viz typovy Stitek, legenda k typovému Stitku
Referenéni hodnota MEI pro vodni ¢erpadla s nejlepsi 4¢innosti je = 0,70
Rok vyroby: Viz typovy §titek, legenda k typovému Stitku

Nazev vyrobce nebo vyrobni znacka, Ufedni registracni Cislo a misto vyroby: Viz
datovy list, pfip. dokumentace zakazky

Udaje o druhu a velikosti vyrobku: Viz typovy $titek, legenda k typovému &titku

Hydraulickd u¢innost ¢erpadla (%) s upravenym prdmérem obézného kola: Viz
datovy list

= Vykonové kfivky Cerpadla, véetné charakteristik u¢innosti: Viz zdokumentovana

4.3

charakteristika

Uginnost &erpadla s upravenym ob&znym kolem je oby&ejné niz$i nez u &erpadla
s plnym prdmérem obézného kola. Diky korekci (Upravé) obézného kola se
Cerpadlo pfizpusobi na uréity pracovni bod, ¢imz se snizi spotfeba energie. Index
minimalni G¢innosti (MEI) se tyka plného priiméru obézného kola.

Provoz tohoto vodniho ¢erpadla s riznymi pracovnimi body muize byt

otackami, které pfizpUsobi provoz ¢erpadla na systém.

Informace o demontazi, recyklaci nebo likvidaci po kone¢ném odstaveni
z provozu: (= Kapitola 3.5 Strana 15)

Informace o referenéni hodnoté G¢innosti, pfip. zobrazeni referenéni hodnoty
pro MEI = 0,70 (0,40) pro ¢erpadlo na zdkladé vzoru v obrazku naleznete na:
http://www.europump.org/efficiencycharts

Nazev

Pfiklad: Etanorm 050-032-160 GB X 10
Tabulka 5: Vysvétleni oznaceni

Zkratka Vyznam

Etanorm Konstrukéni fada

050 Jmenovity primeér saciho hrdla [mm]

032 Jmenovity priimér vytlaéného hrdla [mm]

160 Jmenovity primér obéZzného kola [mm]

G Material télesa, napf. G = $eda litina

B Material obézného kola, pokud je odlis$ny od
materiadlu télesa, napf. B= bronz

X Dodatec¢né oznaceni, napr. X = zvlastni provedeni

10 Hfidelové tésnéni, napf. Q1 Q1 X4GG
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4.4 Typovy Stitek

KSB Aktiengesellschaft
, kssl, it (€ ,
\ | —
I~ ETN 050-032-160 GB X A 10 GA/Z//S
2
1 Etanorm 47132456~ ©174 mm
3 ~ 9
~9971234567 000100/ 01 /
4
T1Q 30,00 m¥hlH 3400 m —10
5 — |
6— |["v 1.0 mm?/s | n 2900 1/min | 2016 |12
T~ MEI=040 | M -,-%
Mat.-No. 01216137 ZN 3823-217
Obr. 5: Typovy Stitek (pfiklad) Etanorm
1 Kéd konstrukéni fady, konstrukéni 2 Konstrukéni fada
velikost a provedeni (= Kapitola 4.3
Strana 16)

3 Cislo zakazky KSB, polozkové &islo |4 Pritok
zakazky a pofadové &islo

5 Kinematicka viskozita ¢erpaného 6 Index minimalni G¢innosti
média

7 Cislo materialu (hodi-li se) 8 Priimér obézného kola
dopravni vyska 10 | Otacky

11 | Rok vyroby 12 | UCinnost (viz datovy list)

4.5 Konstrukéni usporadani
Konstrukéni velikost
+ Cerpadlo se spiralovym télesem
= Horizontdlni instalace
Procesni technologie
= Jednostupriové
Rozméry a vykon podle EN 733
= PoZadavky podle smérnice 2009/125/ES

Téleso cerpadla
Radialné délené spiradlové téleso
= Spiralni téleso s odlitymi patkami ¢erpadla?
* Vyménné tésnici kruhy (voliteIné u materialu télesa C)

v~ oz

Tvar obézného kola
= Uzavrené radialni kolo s prostorové zakfivenymi lopatkami

Ulozeni
= Standardni ulozeni
— Plovouci ulozeni: radialni kulickové lozisko
= Zesilené ulozeni
— Plovouci ulozeni: radialni kulickové lozisko
Ulozeni: loZiskovy kozlik
— Plovouci ulozeni: radialni kulickové lozisko

2) Cerpadla s loziskovym kozlikem jsou podle velikosti provedena s odlitymi patkami ¢erpadla.
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Hridelové tésnéni

= Ucpavkové tésnéni

= Jednoduché a dvojité mechanické ucpavky dle EN 12756

= Hfidel s vyménnym ochrannym pouzdrem v oblasti hfidelového té&snéni
Priklad: WS_25_LS
Tabulka 6: Oznaceni loZiskového kozliku

Nazev Vysvétleni

WS LozZiskovy kozlik normovanych vodnich ¢erpadel

25 Oznaceni velikosti (vztahuje se na rozméry tésniciho prostoru a
konce hfidele)

LS Standardni

LR Zesilené

Pouzita loZiska
Tabulka 7: Standardni ulozeni

Provedeni LozZiskovy kozlik Valivé lozisko
Strana cerpadla Strana motoru

Standardni ulozeni |WS_25_LS 6305 2Z C3 6305 27 C3

(mazani tukem) WS_35_LS 6307 2Z C3 6307 2Z C3
WS_55_LS 631122 C3 631122 C3

Standardni ulozeni |WS_25_LS 6305 C3 6305 C3

(mazani olejem) WS_35_LS 6307 C3 6307 C3
WS_55_LS 6311 C3 6311 C3

Zesilené ulozeni WS_50_LR 6310 2Z C3 6310 2Z C3

(mazani tukem) WS_60_LR 6312 2Z C3 6312 2Z C3

Zesilené ulozeni WS_50_LR 6310 C3 6310 C3

(mazani olejem) WS_60_LR 6312 C3 6312 C3

Standardni loziskovy|WS_25_PS - -

kozlik (mazani WS_35_PS - -

tukem) WS_55_PS - -

Standardni loziskovy|WS_25_PS - -

kozlik (mazani WS_35_PS - -

olejem) WS_55_PS - -

Mazani:

Mazani tukem

Mazani olejem
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Provedeni

Funkce

Tésnéni

4.6 Konstrukce a funkce

Obr. 6: Priifez

10

1 | Skrtici Stérbina 2 | Vytlaéné hrdlo

3 | Viko télesa 4 | Hridel

5 | Loziskovy kozlik 6 |Saci hrdlo

7 | Obézné kolo 8 | Hridelové tésnéni

9 |Valivé lozZisko, na strané ¢erpadla 10 |Valivé lozisko, na strané motoru

Cerpadlo je vybaveno axialnim vstupem proudéni a radialnim vystupem proudéni.
Hydraulika ma své vlastni uloZeni a je spojena s motorem pomoci hfidelové spojky.

Cerpané médium vstupuje axialn& do &erpadla sacim hrdlem (6) a je urychleno
rotujicim obéznym kolem (7) smérem ven. PFi proudéni v télese cerpadla se kineticka
energie ¢erpaného média pfeménuje na tlakovou energii a ¢erpané médium je
vedeno k vytlaénému hrdlu (2), jimz vytéka z Cerpadla. Zpétnému proudéni
Cerpaného média z télesa do saciho hrdla se zabranuje $krtici $térbinou (1).
Hydraulika je na zadni strané obéZného kola omezena vikem télesa (3), kterym je
vedena hfidel (4). Prichod hfidele vikem je vi¢i okolnimu prostfedi utésnén
hridelovym tésnénim (8). Hfidel je uloZzena ve valivych loZiscich (9 a 10), ktera jsou
uchycena loziskovym kozlikem (5). Ten je spojen s télesem ¢erpadla a/nebo vikem

télesa.

Cerpadlo je utésnéno hfidelovym t&snénim (normovana mechanicka nebo

provazcova ucpavka).

Etanorm
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4.7 Ocdekavané hodnoty hluénosti

Tabulka 8: Hladina akustického tlaku na méFici plose Lp,3¥

Jmenovity pfikon Cerpadlo Cerpaci agregét
Pn 960 min™ 1450 min™ 2900 min™ 960 min™ 1450 min™ 2900 min™
[kw] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB]
0,55 46 47 48 54 55 64
0,75 48 48 50 55 56 66
1,1 49 50 52 56 57 66
1,5 51 52 54 56 58 67
2,2 53 54 56 58 59 67
3 54 55 57 59 60 68
4 56 57 59 60 61 68
5,5 58 59 61 61 62 70
7,5 59 60 62 63 64 71
11 61 62 64 64 65 73
15 63 64 66 66 67 74
18,5 64 65 67 67 68 75
22 65 66 68 68 69 76
30 66 67 70 69 70 77
37 67 68 71 70 71 78
45 68 69 72 71 73 78
55 69 70 73 72 74 79
75 - 72 75 - 75 80
90 - 73 76 - 76 81
110 - 74 77 - 77 81
132 - 76 78 - 77 83
160 - 77 79 - 78 84
200 - - 80 - - 84

4.8 Rozméry a udaje o hmotnosti

Udaje o rozmérech a hmotnosti naleznete v planu instalace/tabulce rozmérd
Cerpadla/erpaciho agregatu.

4.9 Rozsah dodavky
Podle provedeni jsou sou¢astmi dodavky nasledujici polozky:
« Cerpadlo
= Zakladova deska
= Spojka
= Ochranny kryt spojky
Pohon

3) stfedni hodnota v uzavieném prostoru; podle 1ISO 3744 a EN 12639. Plati v provoznim rozsahu ¢erpadla Q/Qopt=0,8-1,1a
pfi provozu bez kavitace. U zaruky: Pfirdstek +3 dB pro toleranci méfeni a konstrukéni vali
4) Pfidavek pfi provozu pfi 60 Hz 3500 min-1: + 3 dB, 1750 min-1: + 1 dB,
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5 Instalace/montaz

5.1 Bezpecnostni predpisy

A NEBEZPECI

Nespravna instalace v prostredi s nebezpecim vybuchu
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Dodrzujte mistni platné pfedpisy o ochrané proti vybuchu.
> Ridte se Gidaji na datovém listu a na typovém $titku derpadla a motoru.

A NEBEZPECI

Nadmérné teploty v oblasti hifidelového té&snéni
Nebezpeci vybuchu!

>V prostfedi ohroZzeném vybuchem nikdy neprovozujte ¢erpadlo/Cerpaci agregat
s provazcovou ucpavkou.

© PO

A NEBEZPECI

Nebezpedi vzniceni jiskrou zplsobenou tfenim
Nebezpeci vybuchu!

> Material ochranného krytu spojky zvolte tak, aby pfi mechanickém kontaktu
nedochazelo k uletu jisker (viz DIN EN 13463-1).

> Pokud jsou dily spojky vyrobeny z hliniku, musi se pouzit ochranny kryt spojky
Z mosazi.

5.2 Kontrola pred zacatkem instalace
Misto instalace

Instalace na nezpevnénou a nenosnou podkladovou plochu
Poranéni osob a hmotné skody!

> Dodrzujte dostatec¢nou pevnost v tlaku podle tfidy C12/15 betonu v expozi¢ni
tfidé XC1 podle EN 206-1.

> Podkladova plocha musi byt ztvrdla, hladka a vodorovna.
> Respektujte udaje o hmotnosti.

1. Zkontrolujte stavebni usporadani.
Stavebni usporfadani musi byt pfipraveno v souladu s rozméry z tabulky
rozmér( / planu instalace.

5.3 Instalace Cerpadlového agregatu

Cerpadlovy agregat instalujte pouze horizontalné.

A NEBEZPECI

Nadmérné teploty v disledku nesprévné instalace
Nebezpeci vybuchu!

> Zajistéte samovolné odvzdusnéni ¢erpadla horizontalni instalaci.
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5.3.1 Instalace zékladu
1
L .
7\ 7/
2 3
Obr. 7: Upevnéni podkladacich plecht
L |Vzdalenost zdkladovych Sroubu 1 | Podkladaci plech

2 | Podkladaci plech pfi (L) > 800 mm 3 | Zéakladovy Sroub

v Zéaklad ma potfebnou pevnost a potfebné vlastnosti.

v Zaklad byl pfipraven v souladu s rozméry z tabulky rozmérd/planu instalace.

1. Cerpaci agregét postavte na zaklad a vyrovnejte pomoci vodovahy u hfidele a
vytlaéného hrdla.
PFipustna odchylka polohy: 0,2 mm/m

2. V pfipadé potfeby agregat vyskové vyrovnejte vlioZzenim podkladacich
plecha (1).
Podkladaci plechy vzdy vkladejte vlevo a vpravo v bezprostfedni blizkosti
zakladovych Sroubt (3) mezi zadkladovou desku/zdkladovy réam a zaklad.
PFi vzdalenosti zakladovych $roubt (L) >800 mm vlozte dalsi podkladaci
plechy (2) do stfedu zakladové desky.
VSechny podkladaci plechy musi doléhat po celé ploSe.

Zavéste zakladové Srouby (3) do uréenych otvor(.

3.

4. Zalijte zakladové Srouby (3) betonem.

5. Po utuhnuti betonu vyrovnejte zakladovou desku.
6.

Zakladové Srouby (3) rovhomérné a pevné utdhnéte.

UPOZORNENI

Doporucujeme vyliti zdkladnich desek o Sifce > 400 mm nesmrstivou maltou.

UPOZORNENI

Doporucujeme vyliti zdkladnich desek ze $edé litiny nesmrStivou maltou.

UPOZORNENI

Po predchozi konzultaci Ize ¢erpadlovy agregat kvili bezhluénému provozu osadit
na tlumic vibraci.

UPOZORNENI

Mezi erpadlo a saci, resp. vytlaéné potrubi |ze zafadit kompenzatory.

22 0d 78

Etanorm



ksB V.

5 Instalace/montaz

5.3.2 Instalace bez zdkladu

w

Obr. 8: Sefizeni stavécich prvkd

1, 3 | Pojistnd matice 2 Stavéci matice
4 Podstavec stroje

v Podklad ma potfebnou pevnost a potfebné vlastnosti.

1. Nasadte Cerpaci agregat na podstavec stroje (4) a vyrovnejte pomoci vodovahy
(u htidele/vytlacného hrdla).

2. 'V pfipadé potfeby jej vySkové vyrovnejte tak, Ze nejprve povolite Srouby a
pojistné matice (1, 3) na podstavci stroje (4).

3. Upravte nastaveni stavéci matice (2), az se pfipadné vySkové rozdily vyrovnaiji.
4. Opét utdhnéte pojistné matice (1, 3) na podstavci stroje (4).

5.4 Potrubi

5.4.1 Pripojeni potrubi

A NEBEZPECI

Prekroceni pfipustného zatizeni hrdel ¢erpadla
OhrozZeni Zivota unikajicim horkym, toxickym, Ziravym nebo hoflavym ¢erpanym
médiem na netésnych mistech!

> Cerpadlo nepouzivejte jako pevny bod pro potrubi.

> Potrubi uchyt'te tésné pred erpadlem a pfipojte bez pnuti.

> Dodrzte pfipustné sily a momenty na hrdlech ¢erpadla.

> Vhodnymi opatfenimi kompenzujte dilataci potrubi pfi vzestupu teplot.

POZOR

Nespravné uzemnéni pfi svareGskych pracich na potrubi
Zniceni valivych lozisek (efekt pitting)!

> PFi elektrosvareéskych pracich nikdy nepouzivejte pro uzemnéni ¢erpadlo nebo
zakladni desku.

> Zabrarite pratoku proudu valivymi loZisky.

UPOZORNENI

Podle druhu zafizeni a ¢erpadla Ize doporucit montaz blokovani zpétného toku a
uzaviracich mechanismu. Ty se ale musi namontovat tak, aby nebranily vypousténi
nebo demontazi ¢erpadla.
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v Saci/pfivodni potrubi k ¢erpadlu je v sacim reZimu polozZeno jako stoupajici,
v pfivadécim rezimu jako klesajici.

v Je k dispozici zklidfiovaci Usek pred saci pfirubou v délce minimalné
dvojnasobku priméru saci pfiruby.

v Hodnoty jmenovité svétlosti potrubi musi odpovidat minimalné svétlosti
pfipojek ¢erpadla.

v Aby se zabranilo zvy$Senym ztratam tlaku, jsou pfechodky na véts$i jmenovitou
svétlost provedeny s uhlem rozSifeni cca 8°.

v Potrubi jsou uchycena tésné pred ¢erpadlem a pfipojena bez pnuti.

POZOR

Navary, okuje a dalSi znegisténi v potrubich
Poskozeni Cerpadla!

> Odstrante necistoty z potrubi.
>V pfipadé potieby pouzijte filtr.
> Ridte se udaji v kapitole (= Kapitola 7.2.2.3 Strana 45) .

1. Nadrze, potrubi a pfipojky dukladné vycistéte, proplachnéte a profouknéte
(pfedevsim u novych zafizeni).

2. Pfed montazi do potrubi odstrarite kryty pfirub na sacim a vytlaéném hrdle
Cerpadla.

3. Zkontrolujte, zda nejsou uvnitf Cerpadla cizi pfedméty a pfipadné je odstrante.
4. 'V pripadé potieby pouzijte v potrubi filtr (viz obrazek: Filtr v potrubi).

1
Y
2
Obr. 9: Filtr v potrubi
| 1 [Diferenéni manometr | 2 [Filtr |

UPOZORNENI

Pouzijte filtr s vloZzenym pletivem s oky 0,5 mm x 0,25 mm (velikost ok x primér
dratu) z materialu odolného proti korozi.

Pouzijte filtr s trojnasobnym prifezem potrubi.

Osvédcily se filtry klobouckového tvaru.

5. Spojte hrdla ¢erpadla s potrubim.

POZOR

Agresivni promyvaci prostfedky a inidla
Poskozeni ¢erpadla!

> PrizpGsobte druh a dobu gisticiho provozu s promyvacimi prostfedky a ¢inidly
pouzitym materialim télesa a tésnéni.
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Obr. 10: Sily a momenty
u hrdel ¢erpadla
Tabulka 9: Sily a momenty na hrdlech ¢erpadla u materialu télesa G (JL1040/ A48CL35B)

5.4.2

Pripustné sily a momenty na hrdlech ¢erpadla

Udaje pro sily a momenty plati pouze pro staticka zatizeni potrubi. Udaje plati pro
instalaci se zakladovou deskou pfiSroubovanou na tuhém, rovném zakladu.

Konstrukéni Sacf hrdlo Vytlaéné hrdlo
velikost DN| Fx | Fy | Fz [ XF [ Mx [ My | Mz [DN| Fx | Fy | Fz [ 3F | Mx | My | Mz
[NI | IN] | [NI | IN] | [Nm] | [Nm] | [Nm] [N] | [N] | [N] | [NI | [Nm] | [Nm] | [Nm]
040-025-160 | 40 | 450 | 400 | 350 | 696 | 450 | 320 | 370 | 25 | 265 [ 250 | 300 | 472 | 315 | 210 | 245
040-025-200 | 40 | 450 | 400 | 350 | 696 | 450 | 320 | 370 | 25 | 265 [ 250 | 300 [ 472 | 315 | 210 | 245
050-032-125.1 | 50 | 580 | 530 | 470 | 916 | 500 | 350 | 400 | 32 | 320 | 300 | 370 [ 574 | 390 | 265 | 300
050-032-160.1 | 50 | 580 | 530 | 470 | 916 | 500 | 350 | 400 | 32 | 320 | 300 | 370 [ 574 | 390 | 265 | 300
050-032-200.1 | 50 | 580 | 530 | 470 | 916 | 500 | 350 | 400 | 32 | 320 | 300 | 370 [ 574 | 390 | 265 | 300
050-032-250.1 | 50 | 580 | 530 | 470 | 916 | 500 | 350 | 400 | 32 | 320 | 300 | 370 [ 574 | 390 | 265 | 300
050-032-125 | 50 | 580 | 530 | 470 | 916 | 500 | 350 | 400 | 32 [ 320 [ 300 [ 370 [ 574 | 390 | 265 | 300
050-032-160 | 50 | 580 | 530 | 470 | 916 | 500 | 350 | 400 | 32 [ 320 [ 300 | 370 [ 574 | 390 | 265 | 300
050-032-200 | 50 | 580 | 530 | 470 | 916 | 500 | 350 | 400 | 32 [ 320 [ 300 | 370 [ 574 | 390 | 265 | 300
050-032-250 | 50 | 580 | 530 | 470 | 916 | 500 | 350 | 400 | 32 [ 320 [ 300 | 370 [ 574 | 390 | 265 | 300
065-040-125 | 65 | 740 | 650 | 600 |[1153] 530 | 390 | 420 | 40 | 400 [ 350 | 450 [ 696 | 450 | 320 | 370
065-040-160 | 65 | 740 | 650 | 600 [1153| 530 | 390 | 420 | 40 | 400 | 350 | 450 | 696 | 450 | 320 | 370
065-040-200 | 65 | 740 | 650 | 600 [1153| 530 | 390 | 420 | 40 | 400 | 350 | 450 | 696 | 450 | 320 | 370
065-040-250 | 65 | 740 | 650 | 600 [1153| 530 | 390 | 420 | 40 | 400 | 350 | 450 | 696 | 450 | 320 | 370
065-040-315 | 65 | 740 | 650 | 600 [1153| 530 | 390 | 420 | 40 | 400 | 350 | 450 | 696 | 450 | 320 | 370
065-050-125 | 65 | 740 | 650 | 600 [1153] 530 | 390 | 420 | 50 | 530 | 470 [ 580 [ 916 | 500 | 350 | 400
065-050-160 | 65 | 740 | 650 | 600 [1153] 530 | 390 | 420 [ 50 | 530 [ 470 | 580 [ 916 | 500 | 350 | 400
065-050-200 | 65 | 740 | 650 | 600 [1153] 530 | 390 | 420 [ 50 | 530 [ 470 | 580 [ 916 | 500 | 350 | 400
065-050-250 | 65 | 740 | 650 | 600 [1153] 530 | 390 | 420 | 50 | 530 [ 470 | 580 [ 916 | 500 | 350 | 400
065-050-315 | 65 | 740 | 650 | 600 [1153| 530 | 390 | 420 | 50 | 530 | 470 | 580 [ 916 | 500 | 350 | 400
080-065-125 | 80 | 880 | 790 | 720 [1385| 560 | 400 | 460 | 65 | 650 | 600 | 740 [1153] 530 | 390 | 420
080-065-160 | 80 | 880 | 790 | 720 [1385| 560 | 400 | 460 | 65 | 650 | 600 | 740 [1153] 530 | 390 | 420
080-065-200 | 80 | 880 | 790 | 720 [1385| 560 | 400 | 460 | 65 | 650 | 600 | 740 [1153] 530 | 390 | 420
080-065-250 | 80 | 880 | 790 | 720 [1385]| 560 | 400 | 460 | 65 | 650 | 600 | 740 [1153] 530 | 390 | 420
080-065-315 | 80 | 880 | 790 | 720 [1385] 560 | 400 | 460 | 65 | 650 [ 600 | 740 [1153] 530 | 390 | 420
100-080-160 [100[1180[1050] 950 [1843] 620 | 440 | 510 | 80 [ 790 | 720 | 880 [1385] 560 | 400 | 460
100-080-200 [100[1180[1050] 950 [1843] 620 | 440 | 510 | 80 [ 790 | 720 | 880 [1385] 560 | 400 | 460
100-080-250 [100[1180[1050] 950 [1843] 620 | 440 | 510 | 80 | 790 | 720 | 880 [1385] 560 | 400 | 460
100-080-315 | 100[1180[1050| 950 [1843] 620 | 440 | 510 | 80 | 790 | 720 | 880 [1385| 560 | 400 | 460
100-080-400 | 100[1180[1050| 950 [1843] 620 | 440 | 510 | 80 | 790 | 720 | 880 [1385| 560 | 400 | 460
125-100-160 | 125[1400[1250[1120[2186| 740 | 530 | 670 [100[1050| 950 [1180[1843| 620 | 440 | 510
125-100-200 | 125[1400[1250[1120[2186| 740 | 530 | 670 [100|1050| 950 [1180|1843| 620 | 440 | 510
125-100-250 [125[1400[1250[1120[2186] 740 | 530 | 670 [100[1050] 950 [1180|1843| 620 | 440 | 510
125-100-315 [125[1400[1250[1120[2186] 740 | 530 | 670 |[100[1050] 950 [ 1180 1843] 620 | 440 [ 510
125-100-400 [125[1400[1250[1120[2186] 740 | 530 | 670 |100[1050] 950 [ 1180 1843] 620 | 440 [ 510
150-125-200 [150[1750[1600]1400[2754| 880 | 610 | 720 |125[1250/1120[1400/2186] 740 | 530 | 670
150-125-250 [150[1750[1600]1400[2754| 880 | 610 | 720 |125[1250/1120[1400/2186] 740 | 530 | 670
150-125-315 | 150[1750]1600|1400[2754] 880 | 610 | 720 [125[1250[1120[1400[2186| 740 | 530 | 670
150-125-400 | 150[1750]1600|1400[2754] 880 | 610 | 720 [125[1250[1120[1400[2186| 740 | 530 | 670
200-150-200 |200[2350[2100|1900(3680| 1150 | 800 | 930 [150]1600]1400]1750]2754] 880 | 610 | 720
200-150-250 [ 200]2350[2100]/1900|3680] 1150 | 800 | 930 [150]1600]1400]1750[2754] 880 | 610 | 720
200-150-315 [200[2350(/2100]1900/3680| 1150 | 800 | 930 |[150[1600]1400|1750[2754] 880 | 610 | 720
200-150-400 [200[2350(/2100[1900/3680| 1150 | 800 | 930 |[150[1600[1400|1750[2754] 880 | 610 | 720
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Korekéni hodnoty v zavislosti na materialu a teploté (viz nasledujici diagram)

Korekéni koeficient

1,3

1,2

1.1

1

0,9

0,8

0,7
-30

20

70

120

140

B

°C

Obr. 11: Diagram korekce materialu / teploty pro material télesa G (JL1040/
A48CL35B), S (JS1030/A536 GR 60-40-18) a B (CC480K-GS/B30 C90700)

Tabulka 10: Sily a momenty na hrdlech ¢erpadla u materialu télesa C (1.4408/ A743 GR CF8M)

Konstrukéni Saci hrdlo Vytlaéné hrdlo
velikost DN| Fx | Fy [ Fz [ XF [ Mx | My | Mz [DN| Fx | Fy | Fz [ 3F | Mx | My | Mz
[N | IN] | [N] | [N] | [Nm] | [Nm] | [Nm] IN] [ [N] | [N] | [N] | [Nm] | INm] | [Nm]
040-25-160 | 40 | 970 | 780 | 650 | 1404| 500 | 280 | 410 | 25 | 460 | 410 | 600 | 860 | 370 | 185 | 280
040-25-200 | 40 | 970 | 780 | 650 | 1404] 500 | 280 | 410 | 25 | 460 | 410 | 600 | 860 | 370 | 185 | 280
050-32-125.1 | 50 |1240]1010] 830 |1802] 650 | 320 | 500 | 32 | 650 | 500 | 780 [1132| 415 | 230 | 320
050-32-160.1 | 50 |1240]1010] 830 |1802| 650 | 320 | 500 | 32 | 650 | 500 | 780 [1132| 415 | 230 | 320
050-32-200.1 | 50 |1240]1010] 830 [1802| 650 | 320 | 500 | 32 | 650 | 500 | 780 [1132| 415 | 230 | 320
050-32-250.1 | 50 |1240]1010] 830 |1802| 650 | 320 | 500 | 32 | 650 | 500 | 780 [1132] 415 | 230 | 320
050-32-125 | 50 |1240]1010] 830 |1802| 650 | 320 | 500 | 32 | 650 | 500 | 780 [1132] 415 | 230 | 320
050-32-160 | 50 | 12401010 830 |1802] 650 | 320 | 500 | 32 | 650 | 500 | 780 |1132] 415 | 230 | 320
050-32-200 | 50 | 12401010 830 |1802] 650 | 320 | 500 | 32 | 650 | 500 | 780 |1132] 415 | 230 | 320
050-32-250 | 50 | 12401010 830 |1802] 650 | 320 | 500 | 32 | 650 | 500 | 780 |1132] 415 | 230 | 320
065-40-125 | 65 | 16001300 1050|2314] 1050 | 550 | 780 | 40 | 780 | 640 |1000|1421| 500 | 280 | 415
065-40-160 | 65 | 1600 1300|1050 |2314| 1050 | 550 | 780 | 40 | 780 | 640 |1000]1421] 500 | 280 | 415
065-40-200 | 65 | 1600|1300 |1050|2314] 1050 | 550 | 780 | 40 | 780 | 640 |1000]1421] 500 | 280 | 415
065-40-250 | 65 | 1600 1300|1050 2314 1050 | 550 | 780 | 40 | 780 | 640 |1000|1421| 500 | 280 | 415
065-40-315 | 65 | 1600 1300|1050 2314 1050 | 550 | 780 | 40 | 780 | 640 |1000|1421| 500 | 280 | 415
065-50-125 | 65 | 1600 1300|1050 2314 1050 | 550 | 780 | 50 |1000] 830 |1250]1803| 650 | 320 | 500
065-50-160 | 65 | 16001300 ]1050|2314] 1050 | 550 | 780 | 50 |1000| 830 |1250|1803| 650 | 320 | 500
065-50-200 | 65 | 16001300 1050|2314] 1050 | 550 | 780 | 50 |1000| 830 |1250|1803| 650 | 320 | 500
065-50-250 | 65 | 16001300 1050|2314] 1050 | 550 | 780 | 50 |1000| 830 |1250|1803| 650 | 320 | 500
065-50-315__ | 65 | 16001300 ]1050|2314] 1050 | 550 | 780 | 50 |1000| 830 |1250|1803| 650 | 320 | 500
080-65-125 | 80 | 20001550 | 1300|2845 1330 | 690 | 1010 | 65 | 1300|1050 1600|2314 1050 | 550 | 790
080-65-160 | 80 | 20001550 | 1300|2845 1330 | 690 | 1010 | 65 | 1300|1050 1600|2314 1050 | 550 | 790
080-65-200 | 80 | 20001550 | 1300|2845 1330 | 690 | 1010 | 65 | 1300|1050 1600|2314 1050 | 550 | 790
080-65-250 | 80 |2000 1550 1300|2845 1330 | 690 | 1010 | 65 | 1300|1050 1600|2314 1050 | 550 | 790
080-65-315__ | 80 | 20001550 | 1300|2845] 1330 | 690 | 1010 | 65 | 1300|1050 1600 |2314] 1050 | 550 | 790
100-80-160 | 100 | 2500|1950 1600|3551 1850 | 900 | 1400 | 80 |1550]1300]1950[2810] 1350 | 690 | 1000
100-80-200 | 100 | 2500|1950 1600|3551 1850 | 900 | 1400 | 80 |1550|1300]1950]2810] 1350 | 690 | 1000
100-80-250 | 10025001950 1600|3551 1850 | 900 | 1400 | 80 |1550|1300]1950[2810] 1350 | 690 | 1000
100-80-315 | 10025001950 1600|3551] 1850 | 900 | 1400 | 80 | 1550]1300]1950]2810] 1350 | 690 | 1000
100-80-400 | 10025001950 1600|3551] 1850 | 900 | 1400 | 80 | 1550]1300]1950]2810] 1350 | 690 | 1000
125-100-160 | 12534002700 2200|4867 2500 | 1300 | 1950 | 100 |2000]1600] 2500|3579 1850 | 900 | 1400
125-100-200 | 12534002700 | 2200|4867 2500 | 1300 | 1950 | 100 | 2000 1600] 2500|3579 1850 | 900 | 1400
125-100-250 | 12534002700 2200|4867 2500 | 1300 | 1950 | 100 | 2000]1600]2500]3579] 1850 | 900 | 1400
125-100-315 | 125 | 3400|2700 | 2200|4867 | 2500 | 1300 | 1950 | 100 |2000| 160025003579 1850 | 900 | 1400
125-100-400 | 125 | 3400|2700 2200|4867 | 2500 | 1300 | 1950 | 100 [2000| 160025003579 1850 | 900 | 1400
150-125-200 | 150 |4300 | 3450 | 2850 | 6206 | 3200 | 1600 | 2450 | 125 | 2700|2200 | 3400 | 4867 | 2550 | 1300 | 1900
150-125-250 | 150 |4300 | 3450 | 2850 | 6206 | 3200 | 1600 | 2450 | 125 | 2700|2200 | 3400 [ 4867 | 2550 | 1300 | 1900
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Konstrukéni Saci hrdlo Vytlacné hrdlo
velikost DN| Fx | Fy [ Fz [ XF [ Mx | My | Mz [DN| Fx | Fy | Fz [ 3F | Mx | My | Mz
[N | IN] | [N] | [N] | [Nm] | [Nm] | [Nm] IN] [ [N] | [N] | [N] | [Nm] | [Nm] | [Nm]
150-125-315 150 |4300|3450 (2850|6206 | 3200 | 1600 | 2450 | 125 |2700|2200 | 3400|4867 | 2550 | 1300 | 1900
150-125-400 150 (4300|3450 |2850|6206| 3200 | 1600 | 2450 | 125|2700|2200 | 3400|4867 | 2550 | 1300 | 1900
200-150-200 |200(6750|5250(4300|9572| 4850 | 2450 | 3550 | 150 | 3450|2850|4300|6206| 3150 | 1600 | 2450
200-150-250 |200(6750|5250(4300|9572| 4850 | 2450 | 3550 | 150 | 3450 | 2850|4300 |6206| 3150 | 1600 | 2450
200-150-315 200 |6750|5250|4300 (9572 | 4850 | 2450 | 3550 | 150 | 3450 | 2850|4300 |6206| 3150 | 1600 | 2450
200-150-400 |200|6750(5250(4300|9572| 4850 | 2450 | 3550 | 150 | 3450 |2850|4300|6206| 3150 | 1600 | 2450
5.4.3  Vyrovnani vakua

UPOZORNENI

Pfi Cerpani z nadrzi, v nichz je vakuum, se doporucuje instalace vakuového
vyrovnavaciho potrubi.

Pro vakuové vyrovnavaci potrubi plati nasledujici ustanoveni:
Minimalni svétlost potrubi je 25 mm.
= Potrubi Usti nad nejvyssi pfipustnou Grovni hladiny kapaliny v nadrzi.

1 2 3 4

A

Obr. 12: Vyrovnani vakua

1 Nadrz s vakuem 2 Vakuové vyrovnavaci potrubi

3 Uzaviraci armatura 4 Zpétna klapka

5 Hlavni uzaviraci armatura 6 Vakuové utésnéna uzaviraci
armatura

UPOZORNENI

Potrubi se samostatnym uzavérem (vyrovnavaci potrubi vytlaéného hrdla ¢erpadla)
usnadni odvzdusnéni ¢erpadla pfed spusténim.
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5.4.4  Pridavné pripojky

A NEBEZPECi

Vznik vybusné atmosféry miSenim nesluditelnych kapalin v pomocném potrubi
Hrozi popaleni!
Nebezpeci vybuchu!

> Dbejte na snasenlivost Cerpaného média s uzaviraci/bariérovou (Quench)
kapalinou.

‘

Nepouzité nebo chybné pouzité pomocné piipojky (hapf. pro uzaviraci kapalinu,
proplachovaci kapalinu, atd.)

Nebezpedi drazu unikajicim ¢erpanym médiem!

Hrozi popaleni!

Porucha funkce ¢erpadla!

> Respektujte pocet, rozméry a polohu pfidavnych pfFipojek v planu instalace a
schématu potrubi a rovnéz oznaceni na ¢erpadle, pokud je pouzito.

> Pouzijte stanovené pridavné pfipojky.

5.5 Kryt/izolace

A NEBEZPECI

Pfi nedostate¢ném vétrani vznika vybusna atmosféra
Nebezpeci vybuchu!

> Zajistéte vétrani prostoru mezi vikem télesa/tlakovym vikem a vikem loZiska.

> Neuzavirejte ani nezakryvejte perforaci ochran proti dotyku na konzole loziska
(napf. izolaci).

Spiralové téleso a viko télesa/tlakové viko prebiraji teplotu cerpaného média.
Hrozi popaleni!

> |zolujte spiralové téleso.
> Namontujte ochranna zafizeni.

POZOR

Akumulace tepla v konzole loZiska
PoSkozeni lozZiska!

> Konzoly loziska/lucerna konzoly loziska a viko télesa se nesméji izolovat.

5.6 Kontrola vyrovnéni spojky

A NEBEZPECi

Nepfipustné teploty ve spojce nebo loZisku v disledku nespravného vyrovnani
spojky

Nebezpeci vybuchu!

Hrozi popaleni!

> Vzdy zajistéte spravné vyrovnani spojky.
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POZOR
Pfesazeni hfidele ¢erpadla a motoru
x&\ PoSkozeni €erpadla, motoru a spojky!
o > Kontrolu spojky provedte vzdy po instalaci ¢erpadla a po pfipojeni potrubi.
> Kontrolu spojky provedte i u €erpadlovych agregatd, které byly dodany na
spole¢né zakladni desce.

a) 1 b) 1
/
I | I ! |
|| A i N — T—T—T]
A — — B A — — B
Y
Y | I |
| | | |
| | | |
A 1 I I
A — B A — |B
Y i T—i—T 1—
I | I \ |
1 2 1 2
Obr. 13: Kontrola vyrovnani spojky: a) Spojka, b) Spojka s mezikusem
[ 1 ]Pravitko | 2 |Mérka |
v Ochranny kryt spojky a pfipadné pochtizné ramy pro ochranny kryt spojky jsou
demontované.

—_

Uvolnéte opérnou patku a utahnéte ji bez pnuti.

N

PfiloZte axiadlné pravitko nad obé poloviny spojky.

w

Nechte pravitko pfilozené a rukou protocte spojku.

Spojka je spravné vyrovnana, pokud je pfi rotaci vzdalenost A), resp. B)
k pFislusné hfideli vSude stejna.

Radidlni i axidlni odchylka obou polovin spojky mdze €init < 0,1 mm jak
v klidovém stavu, tak pfi provozni teploté a vytvofeném privodnim tlaku.

4. Pribézné kontrolujte odstup (rozmér viz plan instalace) mezi polovinami spojky.
Spojka je spravné vyrovnana, pokud je pfi rotaci vzdalenost mezi obéma
polovinami spojky stejna.

Radidlni i axidlni odchylka obou polovin spojky mdze €init < 0,1 mm jak
v klidovém stavu, tak pfi provozni teploté a vytvofeném privodnim tlaku.

5. Pfi sprdvném vyrovnani namontujte zpét ochranny kryt spojky a pfipadné
pochdzné ramy pro ochranny kryt spojky.

5.7 Vyrovnani ¢erpadla a motoru

Po instalaci erpadlového agregétu a pfipojeni potrubi zkontrolujte vyrovnani spojky
a v pfipadé potfeba cerpadlovy agregat (u motoru) dodate¢né vyrovnejte.
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5.7.1 Motory se stavécim Sroubem

l

Obr. 14: Motor se stavécim Sroubem

1 | Sroub se Sestihrannou hlavou 2 | Stavéci Sroub

3 | Pojistna matice

v Ochranny kryt spojky a pfipadné pochidzné ramy pro ochranny kryt spojky jsou
demontované.

Zkontrolujte vyrovnani spojky.

2. Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou (1) na motoru a pojistné matice (3) na
zakladové desce.

3. Sefidte stavéci Srouby (2) rukou nebo plochym kli¢em, dokud nebude vyrovnani
spojky spravné a vSechny patky motoru nebudou pIné pfiléhat.

4, érouby se Sestihrannou hlavou (1) na motoru a pojistné matice (3) na zédkladové
desce opét utdhnéte.

b

Zkontrolujte funkci spojky/hridele.
Spojku/hfidel musi byt mozné snadno protocit rukou.

A VYSTRAHA

Odkryta rotujici spojka
Nebezpeci poranéni rotujicimi hfidelemi!

> Cerpaci agregat provozujte pouze s ochrannym krytem spojky.
Pokud KSB na vyslovné prani objednatele nedoda tento ochranny kryt spojky,
musi jej opatfit provozovatel.

> Pfi vybéru ochranného krytu spojky dodrzte pfislu§né smérnice.

A NEBEZPECI

Nebezpedi vzniceni jiskrou zplsobenou tfenim
Nebezpedi vybuchu!

> Material ochranného krytu spojky zvolte tak, aby pfi mechanickém kontaktu
nedochazelo k uletu jisker (viz DIN EN 13463-1).

6. Namontujte zpét ochranny kryt spojky a pfipadné pochlzny rdm pro ochranny
kryt spojky.

7. Zkontrolujte vzdalenost spojky od ochranného krytu.
Spojka a ochranny kryt se nesméji dotykat.

5.7.2  Motory bez stavéciho Sroubu
Rozdilné vysky osy Cerpadla a motoru se vyrovnavaji podkladacimi plechy.
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Obr. 15: Cerpadlovy agregat s podkladacim plechem
| 1 [Podkladaci plech |

v Ochranny kryt spojky a pfipadné pochtzné ramy pro ochranny kryt spojky jsou
demontované.

Zkontrolujte vyrovnani spojky.
Povolte Srouby se Sestihrannou hlavou na motoru.
Pod patky motoru vkladejte podkladaci plechy, dokud nebude vySkovy rozdil os

vyrovnan.
4. Srouby se $estihrannou hlavou znovu utahnéte.
5. Zkontrolujte funkci spojky/hfidele.

Spojku/htidel musi byt mozné snadno protocit rukou.

Odkryta rotujici spojka
Nebezpeci poranéni rotujicimi hfidelemi!
> Cerpaci agregat provozujte pouze s ochrannym krytem spojky.
Pokud KSB na vyslovné prani objednatele nedoda tento ochranny kryt spojky,
musi jej opatfit provozovatel.

> Pfi vybéru ochranného krytu spojky dodrzte pfislusné smérnice.

NEBEZPECI

Nebezpedi vzniceni jiskrou zplsobenou tfenim
Nebezpeci vybuchu!

> Material ochranného krytu spojky zvolte tak, aby pfi mechanickém kontaktu
nedochdzelo k uletu jisker (viz DIN EN 13463-1).

6. Namontujte zpét ochranny kryt spojky a pfipadné pochGzny rdm pro ochranny
kryt spojky.

7. Zkontrolujte vzdalenost spojky od ochranného krytu.
Spojka a ochranny kryt se nesméji dotykat.

5.8 Elektrické pfipojeni

A NEBEZPECI

Nespravna elektroinstalace
Nebezpeci vybuchu!

> Pfi elektroinstalaci rovnéz dodrzte normu IEC 60079-14.
> U motoru s ochranou proti vybuchu vzdy pouzijte motorovy jistic.
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A NEBEZPECI

Prace na elektrické pfipojce provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci smrtelného Urazu elektrickym proudem!

> Elektrické pfipojeni nechte provést pouze kvalifikovaného elektrikare.
> Dodrzujte predpisy IEC 60364 a pfi ochrané proti vybuchu EN 60079.

Nesprévna sitova pripojka

PoSkozeni elektrické sité, zkrat!
> Dodrzte technické podminky pfipojeni mistniho dodavatele energie.

1. Porovnejte pouzivané sitové napéti s udaji na typovém Stitku motoru.

2. Zvolte vhodné zapojeni.

@ > P

UPOZORNENI

Doporucuje se montaz ochranného zafizeni motoru.

5.8.1 Nastaveni ¢asovych relé

POZOR

Prili§ dlouhé doby pfepinani u trojfazovych motor( s rozb&éhem hvézda/trojuhelnik
PoSkozeni ¢erpadla/Cerpaciho agregatu!

> Doby pfepnuti mezi hvézdou a trojuhelnikem udrzujte co nejkratsi.

Tabulka 11: Nastaveni asového relé pfi spindni hvézda-trojuhelnik

Vykon motoru Nastavovana doba
[kw] [s]
<30 <3
> 30 <5

5.8.2 Uzemnéni

A NEBEZPECI

Staticky naboj
Nebezpedi vybuchu!
Poskozeni €erpaciho agregatu!

> Pfipojte vodi¢ pro vyrovnani potencialu ke stanovené pfipojce uzemnéni.
> Zajistéte potencialni vyrovnani €erpaciho agregatu vzhledem k zakladu.

58.3 Pfipojeni motoru

UPOZORNENI

Smér otaceni trojfazovych motord je dle IEC 60034-8 nastaven zasadné na
pravotocivy chod (pfi pohledu na konec hfidele motoru).
Smér otadceni Eerpadla odpovida Sipce naznacujici smér otaceni na Cerpadle.

1.  Smér otaceni motoru nastavte na smeér otaceni ¢erpadla.

2. Ridte se dokumentaci vyrobce motoru.
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5.9 Kontrola sméru otaceni

v s

A NEBEZPECI

Zvyseni teploty kvili kontaktu rotujicich a nepohyblivych dilu
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Nikdy nezkouSejte smér otaéeni se suchym €erpadlem.
> Pfi kontrole sméru otaceni ¢erpadlo odpojte.

Ruce v télese Cerpadla

Poranéni, poskozeni ¢erpadla!

> Nikdy nevkladejte ruce ani zddné pfedméty do Cerpadla, dokud neni elektrické
napajeni ¢erpadla odpojeno a zajisténo proti opétovnému zapnuti.

POZOR

Nespravny smér otaceni u tésnéni kluznym krouzkem zavislém na sméru otaceni
PoSkozeni té&snéni kluznym krouzkem a prisaky!

> Pfi kontrole sméru otaceni ¢erpadlo odpojte.

POZOR

Nespravny smér otaéeni pohonu a derpadla
Poskozeni ¢erpadla!

> Ridte se Sipkou naznadujici smér otadeni &erpadla.

> Zkontrolujte smér otaceni, v pfipadé potieby zkontrolujte elektrické pfipojeni a
upravte smér otaceni.

Spravny smér otaceni motoru a ¢erpadla se shoduje se smérem otaceni hodinovych
ruci¢ek (pfi pohledu ze strany pohonu).

1.  Zapnutim a bezprostfedné nasledujicim vypnutim nechte motor na chvili
rozbéhnout a pfi tom si povS§imnéte sméru otaceni motoru.

2. Zkontrolujte smér otaceni.
Smér otaceni motoru se musi shodovat se Sipkou naznacujici smér otaceni na
Cerpadle.

3. Pri nespravném sméru otaceni zkontrolujte elektrické pfipojeni motoru a
pfipadné také rozvadéc.
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6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu
6.1 Uvedeni do provozu

6.1.1 Predpoklady pro uvedeni do provozu
Pfed uvedenim Cerpaciho agregatu do provozu musi byt zajiStény nasledujici body:
= Cerpaci agregat je mechanicky zapojen podle predpisd.

= Cerpaci agregat je elektricky zapojen podle predpist se véemi ochrannymi
zafizenimi. (= Kapitola 5.8 Strana 31)

= Cerpadlo je napln&no gerpanym médiem a odvzdugnéno.
= Je zkontrolovan smér otaceni. (= Kapitola 5.9 Strana 33)
= VSechny pfidavné pfipojky jsou pfipojeny a funkéni.

= Jsou zkontrolovdna maziva.

Po delSim klidovém stavu ¢erpadla/Cerpaciho agregatu byla provedena opatfeni
k opétovnému uvedeni do provozu. (= Kapitola 6.4 Strana 41)

6.1.2 PInéni maziva
LoZiska mazana tukem
Loziska mazana tukem jsou jiz naplnéna.

Loziska mazana olejem

Naplrite loziskovy kozlik mazacim olejem.
Kvalita oleje viz (= Kapitola 7.2.3.1.2 Strana 46)
Mnozstvi oleje viz (- Kapitola 7.2.3.1.3 Strana 46)

Regulator stavu oleje naplfite mazacim olejem (pouze u loZisek mazanych olejem)
v Regulator stavu oleje je namontovan.

UPOZORNENI

Pokud neni na drzaku loZiska instalovan reguldtor stavu oleje, Ize stav oleje odedcist
ve stfedu ukazatele stavu oleje upevnéného na boku.

POZOR

Nedostatek mazaciho oleje v zasobni nadrzi regulatoru stavu oleje
Poskozeni lozisek!

> Hladinu oleje pravidelné kontrolujte.
> Zasobni nadrz vzdy zcela naplrite.
> Zasobni nadrz musi byt vzdy spravné naplnéna.
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Obr. 16: Loziskovy kozlik s reguldtorem stavu oleje

1 |Regulator stavu oleje 2 | Odvzdus$novaci zatka

3 | Pfipojovaci Uhelnik reguladtoru stavu 4 | Sroubova zatka
oleje

5 | Loziskovy kozlik

Vyjméte odvzdusiovaci zatku (2).
2. Odklopte regulator stavu oleje (1) z loziskového kozliku (5) a pfidrzte ho.

w

Otvorem pro odvzdu$inovaci zatku plite olej tak dlouho, az zaéne vytékat do
pfipojovaciho uhelniku regulatoru stavu oleje (3).

Maximalné napliite zadsobni nadrz regulatoru stavu oleje (1).
Pfiklopte regulator stavu oleje (1) do zakladni polohy.
Nasad'te odvzdusnovaci zatku (2).

N o v s

Po cca 5 minutach zkontrolujte stav oleje v prizoru regulatoru stavu oleje (1).
Zasobni nadrz musi byt vzdy naplnénd, aby se vyrovnaval stav oleje. Kroky 1-6
popt. opakujte.

8. Pro kontrolu funkce reguldtoru stavu oleje (1) pomalu vypoustéjte olej
Sroubovou zatkou (4), az v zasobni nadrzi zaénou vznikat vzduchové bubliny.

UPOZORNENI

Prilis vysoky stav hladiny oleje zplsobujte zvySovani teploty, netésnosti nebo Uniky
oleje.

6.1.3 PInéni a odvzdusiovani ¢erpadla

A NEBEZPECI

Tvoreni vybusné atmosféry uvnitf Cerpadla
Nebezpecdi vybuchu!

> Pfed zapnutim odvzdusnéte Gerpadlo a saci potrubi a naplfite je Cerpanym
médiem.

PO & @

A NEBEZPECI

Vznik vybusné atmosféry miSenim neslucitelnych kapalin v pomocném potrubi
Hrozi popaleni!
Nebezpeci vybuchu!

> Dbejte na snasenlivost cerpaného média s uzaviraci/bariérovou (Quench)
kapalinou.
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A NEBEZPECI

Vypadek hfidelového tésnéni v dlsledku nedostateéného mazani
Unikajici horké nebo toxické ¢erpané médium!
Poskozeni ¢erpadla!

> Pfed zapnutim odvzdu$néte Cerpadlo a saci potrubi a naplrite je Cerpanym
médiem.

POZOR

ZvySené opotrebenf pfi chodu naprazdno
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Nikdy neprovozujte ¢erpaci agregat v nenaplnéném stavu.

> Nikdy béhem provozu nezavirejte uzaviraci mechanismus v sacim potrubi a/
nebo v pfivodnim potrubi.

1. Odvzdu$néte Cerpadlo a saci potrubi a napliite je cerpanym médiem.
K odvzdus$néni Ize pouzit pfipojku 6D (viz schéma zapojeni).

Zcela otevrete uzaviraci armaturu v sacim potrubi.

Pokud jsou instalovany pomocné pfipojky (uzaviraci kapalina, proplachovaci
kapalina atd.), zcela je otevrete.

4. Otevfete uzaviraci armaturu ve vakuovém vyrovnavacim potrubi, pokud je
nainstalovana, a uzavrete vakuové utésnénou uzaviraci armaturu, pokud je
nainstalovana. (= Kapitola 5.4.3 Strana 27)

UPOZORNENI

Z konstrukénich divodu nelze vylouéit, Ze po plnéni pfed uvedenim do provozu
zUstane urcity zbytkovy objem nevyuzit Cerpanym médiem. Tento objem bude po
zapnuti motoru ihned naplnén ¢erpanym médiem pomoci rozbihajiciho se ¢erpadla.

6.1.4 Zavérec¢na kontrola

1. Demontujte ochranny kryt spojky a pfipadné pochidzny rdm pro ochranny kryt
spojky.

2. Zkontrolujte vyrovnani spojky a v pfipadé potfeby provedte nové vyrovnani.
(= Kapitola 5.6 Strana 28)

3. Zkontrolujte funkci spojky/hfidele.
Spojku/hfidel musi byt mozné snadno protogit rukou.

4. Namontujte zpét ochranny kryt spojky a pfipadné pochlzny rdm pro ochranny
kryt spojky.

5. Zkontrolujte vzdalenost spojky od ochranného krytu.
Spojka a ochranny kryt se nesméji dotykat.

6.1.5 Zapinani

A NEBEZPECI

Prekroceni pfipustnych hodnot tlaku a teploty v disledku uzavieni saciho a
vytlaéného potrubi

Nebezpecdi vybuchu!

Unikajici horké nebo toxické ¢erpané médium!

> Nikdy ¢erpadlo nespoustéjte s uzavfenymi uzaviracimi mechanismy v sacim a/
nebo vytlaéném potrubi.

> Cerpaci agregat spoustéjte pouze proti pooteviené nebo UpIné oteviené
uzaviraci armature na vytlaéné strané.
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A NEBEZPECI

Nadmérné teploty v disledku chodu nasucho nebo pfili§ vysokého podilu plynu
v ¢erpaném médiu

Nebezpecdi vybuchu!

PoSkozeni erpaciho agregatu!

> Nikdy neprovozujte ¢erpaci agregat v nenaplnéném stavu.
> Cerpadlo fadné napliite. (= Kapitola 6.1.3 Strana 35)
> Cerpadlo provozujte pouze v povoleném provoznim rozsahu.

5 P®

POZOR

Nadmeérny hluk, vibrace, teploty nebo prusaky
Poskozeni ¢erpadla!

> Cerpadlo/erpadlovy agregat ihned vypnéte.

> Cerpadlovy agregat znovu uvedte do provozu teprve po odstranéni pfigin.

v Potrubi na strané zafizeni je vyCiSténé.

v Cerpadlo, saci potrubi a pfipadné namontovana prediazena nadrz jsou
odvzdu$néné a naplnéné ¢erpanym médiem.

v Plnici a odvzdus$iovaci potrubi je uzaviené.

&

POZOR

Spousténi proti otevienému vytlaénému potrubi
Pretizeni motoru!

> Pocitejte s dostateénou vykonovou rezervou motoru.
> Pouzijte pozvolny rozbéh.
> Regulujte pocet otacek.

Zcela oteviete uzaviraci armaturu v pfivodnim/sacim potrubi.
Uzavfete nebo pooteviete uzaviraci armaturu ve vytlaéném potrubi.
Zapnéte motor.

P wnN =

Po dosazeni otacek ihned zaénéte pomalu otevirat uzaviraci armaturu ve
vytlaném potrubi a nastavte pracovni bod.

POZOR

Pfresazeni hfidele Cerpadla a spojky
PoSkozeni €erpadla, motoru a spojky!

> Jakmile je dosaZzeno provozni teploty, provedte kontrolu spojky pfi vypnutém
Cerpadlovém agregatu.

Mechanicka ucpavka

Ucpavkové tésnéni
Ucpavka z ¢Gistého grafitu

Pfed uvedenim do provozu

5. Zkontrolujte vyrovnani spojky a v pfipadé potfeby provedte nové vyrovnani.

6.1.6 Kontrola hfidelového tésnéni

Mechanicka ucpavka ma béhem provozu pouze malé nebo nepatrné priisakové ztraty
(para).
Mechanicka ucpavka udrzbu.

Ucpavkové tésnéni musi béhem provozu mirné kapat.
U provedeni s tésnénim z Cistého grafitu musi byt vzdy k dispozici prisaky.
Tabulka 12: Hodnoty prisakl tésnéni z ¢istého grafitu

Mnozstvi Hodnoty
Minimalné 10 cm3®/min
Maximalné 20 cm®/min

Nastaveni prlisakd
1. Matice ucpavkovych bryli utahnéte jen lehce rukou.
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Po péti minutach chodu

2. Pomoci vodiciho pravitka zkontrolujte, zda jsou ucpavkové bryle umistény do
pravého Uhlu a na stfed.

= Po naplnéni ¢erpadla museji byt k dispozici prusaky.

A VYSTRAHA
Odkryté rotujici soucasti
Nebezpedi urazu!
> Nedotykejte se rotujicich soucasti.
> Prace s bézicim Cerpacim agregatem provadéjte vzdy s nejvysSi opatrnosti.

MuzZete prusaky sniZit.
1. Matice ucpavkovych bryli utdhnéte o 1/6 otacky.
2. Potom sledujte prusaky po dobu péti minut.
Prili§ velké prisaky:
Opakujte kroky 1 a 2, dokud nebude dosazeno minimalni hodnoty.
Prili§ malé prusaky:
Mirné povolte matice na ucpavkovych brylich.
Zadné prusaky:
Okamzité vypnéte Cerpaci agregat!
Povolte ucpavkové bryle a znovu uvedte do provozu.

Kontrola prusak

Po nastaveni kontrolujte prisaky pfi maximalni teploté ¢erpaného média po dobu

zhruba dvou hodin.
Pfi minimalnim tlaku ¢erpaného média zkontrolujte, zda jsou na provazcové ucpavce

dostatecné prlsaky.

6.1.7  Vypnuti

POZOR
Akumulace tepla uvnitf cerpadla
Poskozeni hfidelového tésnéni!

>V zavislosti na typu zafizeni musi mit Cerpadlovy agregat — pfi vypnutém
ohfevu — dostatecny dobéh pro to, aby se snizila teplota ¢erpaného média.

v Uzaviraci armatura v sacim potrubi je a zUstane oteviena.
1. Uzavrete uzaviraci armaturu ve vytlaéném potrubi.
2. Vypnéte motor a dbejte na jeho klidny dobéh.

UPOZORNENI

Pokud je ve vytlatném potrubi namontovana zabrana zpétného toku, mize
uzaviraci armatura zGstat oteviend, pokud jsou dodrzeny podminky zafizeni, resp.
predpisy pro zafizeni.

Pfi delSich odstavkach:
1. Uzavrete uzaviraci armaturu v sacim potrubi.

2. Uzaviete pfidavné pFipojky.
V pfipadé ¢erpanych médii, ktera jsou pfivadéna ve vakuu, musi byt hfidelové
tésnéni zasobeno uzaviraci kapalinou i pfi zastaveni.
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POZOR

Nebezpedi zamrznuti Cerpadla pii delSi odstavce
PoSkozeni erpadla!
> Vypustte ¢erpadlo a chladici/vyhfivaci ¢asti, pokud jsou namontovany, popf.
zajistéte proti zamrznuti.

6.2 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

A NEBEZPECI

Pfekro¢eni meznich hodnot tlaku, teploty, cerpaného média a otacek

Nebezpedi vybuchu!
Unikajici horké nebo toxické cerpané médium!

> Dodrzujte provozni data uvedené v datovém listu.
> Nikdy ne€erpejte média, pro ktera neni €erpadlo dimenzovano.
> Zabrarite del$imu provozu proti uzaviené uzaviraci armature.

> Cerpadlo nikdy neprovozujte pfi vys$ich teplotach, tlacich nebo otagkach, nez
jaké jsou uvedeny v datovém listu, pfip. na typovém S$titku, s vyjimkou
pisemného svoleni vyrobce.

6.2.1 Teplota okoli

POZOR

Provoz mimo pfipustnou okolni teplotu
Poskozeni ¢erpadla/Cerpadlového agregatu!

> Dodrzujte uvedené mezni hodnoty pfipustné okolni teploty.

Béhem provozu dodrzte nasledujici parametry a hodnoty:

Tabulka 13: Pfipustné teploty okolniho prostiedi

Pripustna okolni teplota Hodnota
maximum 40 °C
minimum viz datovy list

6.2.2 Frekvence spinéni

A NEBEZPECI

Prili$ vysoka teplota povrchu motoru
Nebezpedi vybuchu!
Poskozeni motoru!
> U motorud s ochranou proti vybuchu respektujte idaje v dokumentaci vyrobce
tykajici se frekvence spinani.

Frekvence spousténi je zpravidla uréena maximalnim zvySenim teploty motoru. Silné
zavisi na vykonovych rezervach motoru ve stacionarnim provozu a na podminkach pfi
spousténi (pfimé spousténi, hvézda/trojuhelnik, momenty setrvacnosti atd.). Za
predpokladu, Ze spusténi jsou rovhomérné rozlozena v celém uvedeném ¢asovém
rozmezi, plati pfi rozbéhu proti pootevienému vytlaénému Soupatku jako voditko

nasledujici hodnoty:
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Tabulka 14: Frekvence spinani

Material obéZzného kola Maximalni pocet sepnuti
[Sepnuti/hod.]

G (JL1040/ A48CL35B) 15

B (CC480K-GS/B30 C90700) 6

C (1.4408/ A743 GR CF8M)

POZOR

Opétovné zapnuti pfi dobéhu motoru
PoSkozeni Cerpadla/Cerpaciho agregatu!

> Cerpaci agregat zapinejte teprve po Uplném zastaveni rotoru erpadla.

6.2.3  Cerpané médium

6.2.3.1 Pritok
Tabulka 15: Pritok

Teplotni rozmezi (t) Minimalni pratok Maximalni pritok
-30 az +80 °C =15 % z Q viz hydraulické
>80az +140 C ~25 % 7z Qqp” charakteristiky

S pomoci nize uvedeného vzorce ze vypocitat, zda pfi dalSim zahfati nemze dojit
k nebezpecnému zvyseni teploty na povrchu ¢erpadla.

To=Ti+AY
g*H
A = x(1-n)
c*n
Tabulka 16: Vysvétlivky
Znak vzorce | Vyznam Jednotka
C Specificka tepelna kapacita J/kg K
g Tihové zemské zrychleni m/s?
H Dopravni vy$ka Cerpadla m
T; Teplota ¢erpaného média °C
To Teplota povrchu télesa °C
n Uginnost &erpadla v pracovnim bodu -
A Rozdil teplot K

6.2.3.2 Hustota Cerpaného média
Prikon cerpadla se méni imérné k hustoté ¢erpaného média.

o

POZOR

Prekroceni pfipustné hustoty ¢erpaného média
Pfetizeni motoru!
> Dodrzujte Udaje o hustoté v datovém listu.

> Pocitejte s dostate€nou vykonovou rezervou motoru.

5) Pracovni bod s nejvétsi ucinnosti
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6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu

6.2.3.3  Abrazivni ¢erpana média

Vys$Si podily pevnych Eastic, nez jaké jsou uvedeny v datovém listu, nejsou pfipustné.
Pfi Cerpani médii s abrazivnimi slozkami lze o¢ekavat zvySené opotfebeni hydrauliky
a hfidelového té&snéni. Zkrat'te intervaly kontrol oproti obvyklym dobam.

6.3 Odstaveni z provozu/konzervace/uskladnéni

6.3.1 Opatfeni pfi odstaveni z provozu
Cerpadlo / Serpadlovy agregét ziistava namontovan

v Je zajiStén dostatecny pfivod kapaliny pro spusténi ¢erpadla pro kontrolu
funkce.

1. PFi del$i odstavce pravidelné mési¢né az ctvrtletné zapinejte a nechte bézet
cca pét minut.
Tim se zabrani tvofeni usazenin ve vnitfnim prostoru ¢erpadla a v oblasti
bezprostfedné u pfivodu do ¢erpadla.

Cerpadlo/gerpaci agregat se demontuje a uskladnf

v Cerpadlo bylo fadné vypusténo (= Kapitola 7.3 Strana 48) a byly dodrzeny
bezpeénostni predpisy pro demontaz ¢erpadla. (= Kapitola 7.4.1 Strana 48)

1. Vnitfni stranu télesa ¢erpadla nastfikejte konzervaénim prostfedkem, a to
zvlasté v oblasti kolem spary obézného kola.

2. Nastfikejte konzervaénim prostfedkem saci a vytlaéné hrdlo.
Doporucuje se hrdla ¢erpadla uzavfit (napf. plastovymi krytkami apod.).

3. Na ochranu proti korozi namazte olejem nebo tukem vSechny dily a plochy
Cerpadla bez povrchové Upravy (olej a tuk bez obsahu silikonu, popf. nezadvadny
pfi styku s potravinami).

Ridte se i dal$imi udaji (= Kapitola 3.3 Strana 14) .

Pfi pribézném uskladnéni konzervujte pouze konstrukéni dily z nizkolegovanych
materiald, které pfichazeji do kontaktu s kapalinou. Ke konzervaci Ize pouzit bézné
prodavané konzervacni prostfedky. Pfi nanaseni/odstranovani dodrzujte specifické
pokyny vyrobce.

Rid'te se i dal$imi pokyny a udaiji. (= Kapitola 3 Strana 13)

6.4 Opétovné uvedeni do provozu

Pfi opétovném uvadéni do provozu dodrzte body pro uvedeni do provozu (= Kapitola
6.1 Strana 34) a omezeni provozniho rozsahu .

Pfed opétovnym uvedenim Cerpadla/Cerpaciho agregatu do provozu také provedte
opatfeni stanovena pro udrzbu/servis. (= Kapitola 7 Strana 42)

A VYSTRAHA

Chybéjici ochranna zafizeni
Nebezpeci poranéni pohyblivymi sou¢astmi nebo unikajicim ¢erpanym médiem!

> Bezprostfedné po skonceni praci opét upevnéte, resp. uvedte do funkéniho
stavu vSechna bezpecnostni a ochranna zafizeni.

UPOZORNENI

Pfi odstaveni z provozu delSim nez jeden rok je tfeba elastomery vyménit.
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7 Servis a udrzba

7.1 Bezpeénostni pokyny

A NEBEZPECI

Vznik jisker pfi provadéni udrzby
Nebezpeci vybuchu!

> Dodrzujte mistni bezpecnostni pfedpisy.

> Udrzbu 8erpadla/Serpaciho agregatu chranéného proti vybuchu provadéjte
vzdy s vyloucenim zapalné atmosféry.

A NEBEZPECI

Nespravné provadéna udrzba ¢erpadlového agregatu
Nebezpecdi vybuchu!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelné provadéjte udrzbu ¢erpadlového agregatu.

> Vytvorte plan udrzby, ktery bude brat zfetel zvla$té na maziva, hfidelové
tésnéni a spojku.

Provozovatel je povinen zajistit provadéni veskeré udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

NeumysIné zapnuti derpadlového agregatu
Nebezpeci poranéni pohyblivymi konstrukénimi dily!

> Zajistéte Cerpadlovy agregat proti nedmyslnému zapnuti.

> Prace na Cerpadlovém agregatu provadéjte pouze pfi odpojeni elektrickym
pfipojek.

‘

Zdravi 8kodliva a/nebo horka erpana média, pomocné a provozni latky
Nebezpedi zranéni!

> Dodrzujte zdkonna ustanoveni.

> Pfi vypousténi Cerpaného média pfijméte opatfeni na ochranu osob a Zivotniho
prostredi.

> Dekontaminujte ¢erpadla, kterd ¢erpaji média Skodici zdravi.

Spatné stabilita
Priskfipnuti rukou a nohou!

> Pfi montazi/demontazi zajistéte Cerpadlo / Cerpaci agregat / ¢asti Cerpadla proti
naklanéni a pfevrzeni.

Vytvofenim planu udrzby lze s minimalnimi nadklady na udrzbu predejit nutnosti
drahych oprav a docilit bezporuchového a spolehlivého provozu ¢erpadla/ ¢erpaciho
agregatu a dill Cerpadla.

@ b B> b P ®

UPOZORNENI

Pro veskerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfilozeném seznamu adres:
+Adresy” nebo na internetu www.ksb.com/contact.

Zabrarite jakémukoliv pouziti sily v souvislosti s demontazi a montazi ¢erpaciho
agregatu.
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7.2 Udrzba/kontrola

7.2.1 Provozni kontrola

A NEBEZPECI

Tvoreni vybusné atmosféry uvnitf cerpadla
Nebezpeci vybuchu!

> Vnitfni prostor Cerpadla, ktery pfichazi do styku s cerpanym médiem, véetné
tésniciho prostoru a pomocnych systému, musi byt neustale naplnén ¢erpanym
médiem.

> Zajistéte dostatecny pFivodni tlak.

> Stanovte pfiméfenda kontrolni opatieni.

A NEBEZPECI

Nespravné udrzované hiidelové tésnéni
Nebezpeci vybuchu!

Vystup horkych, toxickych médii!
Poskozeni ¢erpaciho agregatu!

Hrozi popaleni!

Nebezpeci pozaru!

> Pravidelné provadéjte udrzbu htidelového tésnéni.

A NEBEZPECI

Nadmérné teploty kvili zahfivani loZisek nebo vadnému tésnéni loZisek
Nebezpecdi vybuchu!

Nebezpeci pozaru!

PoSkozeni erpaciho agregatu!

Hrozi popaleni!

> Pravidelné kontrolujte stav maziva.

> Pravidelné kontrolujte zvuky valivych loZisek pfFi chodu.

> PO PO ©

A NEBEZPECI

Neodborna Gdrzba zafizeni uzaviraciho tlaku
Nebezpeci vybuchu!

Nebezpeci pozaru!

Poskozeni erpaciho agregatu!

Unik horkého a/nebo toxického derpaného média!

> Udrzujte pravidelné zafizeni uzaviraciho tlaku.
> Kontrolujte uzaviraci tlak.

&

POZOR

ZvySené opotiebeni pfi chodu naprazdno
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Nikdy neprovozujte ¢erpaci agregat v nenaplnéném stavu.

> Nikdy béhem provozu nezavirejte uzaviraci mechanismus v sacim potrubi a/
nebo v pfivodnim potrubi.
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POZOR

Prekroceni pfipustné teploty Cerpaného média
PoSkozeni erpadla!

> Del$i provoz proti uzaviené uzaviraci armature je nepfipustny (zahfivani
Cerpaného média).

> Dodrzujte udaje o teploté v datovém listu a omezeni provozniho rozsahu.
(= Kapitola 6.2 Strana 39)

Bé&hem provozu dodrzujte, resp. kontrolujte nasledujici body:
= Chod Cerpadla by mél byt stéle klidny a bez otFesu.
Pfi mazani olejem dbejte na spravny stav oleje. (= Kapitola 6.1.2 Strana 34)
= Zkontrolujte hiidelové tésnéni. (= Kapitola 6.1.6 Strana 37)
= Zkontrolujte tésnost statickych tésnéni.

= Zkontrolujte hluénost valivych loZisek pfi chodu.
Vibrace, hluk nebo zvySeny odbér proudu pfi jinak nezménénych provoznich
podminkach naznacuji opotfebeni.
= Kontrolujte funkci pfipadnych instalovanych pfidavnych pfipojek.
Kontrolujte rezervni ¢erpadlo.
Aby rezervni Cerpadla zlstala pfipravena k provozu, jednou tydné je spoustéjte.

Kontrolujte teplotu loZisek.
Teplota loZisek nesmi pfesahnout 90 °C (méfeno vné na loZiskovém kozliku).

POZOR

Provoz mimo pfipustnou teplotu loZisek
Poskozeni ¢erpadla!

> Teplota loZisek ¢erpadla /Cerpadlového agregatu nesmi nikdy pfesdahnout 90 °C
(méfeno zvnéjsku na konzole loZiska).

v re

UPOZORNENI

Po prvnim uvedeni do provozu se u valivych lozisek mazanych tukem mohou
vyskytnout zvySené teploty, které jsou zplsobeny procesy pfi zdbéhu. Kone¢na
teplota loZisek nastane teprve po urcité dobé provozu (v zavislosti na podminkach
az po 48 hodinach).

7.2.2 Kontrolni prace

PO @ ¥

A NEBEZPECI

Nadmérné teploty v disledku tfenf, tderu nebo jiskieni zplisobeného tfenim
Nebezpeci vybuchu!

Nebezpedi pozaru!

Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelné kontrolujte ochranny kryt spojky a dalsi kryty rotujicich dil(, zda
nejsou zdeformované a zda je jejich vzdalenost od rotujicich dilil dostate¢na.

7.2.2.1 Kontrola spojky

Kontrolujte elastické prvky spojky. Pfi zndmkach opotiebeni pfislusné dily v€as
vymérite a zkontrolujte vyrovnani.
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7.2.2.2 Kontrola montazni vile

Pfi kontrole montazni vile se musi demontovat zasuvna jednotka.

Pokud je pfipustnd montazni vlle prekro€ena (viz nasledujici tabulka), namontujte
novy tésnici kruh 502.1 a/nebo 502.2.

Uvedené montdazni vile se vztahuji na primér obézného kola.

Tabulka 17: Montazni vile mezi obéznym kolem a télesem Cerpadla, popf. obéznym
kolem a vikem télesa

Material ob&zného kola Pfipustna montazni vile

Nova Maximum
G (JL1040/ A48CL35B) 0,3 mm 0,9 mm
B (CC480K-GS/B30 C90700)
I (LTB 2)
C (1.4408/ A743 GR CF8M) 0,5 mm 1,5 mm

7.2.2.3  Cisténi filtru

POZOR

Nedostatecny pfivodni tlak kvili ucpanému filtru v sacim potrubi
Poskozeni ¢erpadla!

> Sledujte znecisténi filtru pomoci vhodnych opatieni (napf. diferen¢niho
manometru).

> Filtr Cistéte v pravidelnych intervalech.

7.2.2.4 Kontrola tésnéni lozZisek

>®

A NEBEZPECI

Vznik nadmérnych teplot v disledku mechanického kontaktu
Nebezpecdi vybuchu!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Zkontrolujte spravné usazeni axialnich tésnicich krouzkd namontovanych na
hFideli.
Tésnici bfit smi doléhat pouze lehce.

7.23 Mazani a vyména maziva valivych loZisek

>®

A NEBEZPECI

Nadmérné teploty kvili zahfivani loZisek nebo vadnému tésnéni lozisek
Nebezpecdi vybuchu!

Nebezpeci pozaru!

Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelné kontrolujte stav maziva.

7.23.1 Mazani olejem
Mazani valivych lozisek se zpravidla provadi mineralnim olejem.

7.2.3.1.1 Intervaly
Tabulka 18: Intervaly vymény oleje

Vyména oleje Interval
Vyména oleje po prvnim naplnéni po 300 hodinach provozu
dalsi vymény oleje po 3000 hodin provozu®
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7.2.3.1.2 Kvalita oleje
Tabulka 19: Kvalita oleje”

Oznaceni Symbol Vlastnosti
podle normy
DIN 51502
Mazaci olej o Kinematicka viskozita pfi 40 °C 46 + 4 mm?/s

C46 Bod vzplanuti (podle analyzatoru [+175 °C

CL 46 Cleveland)

CLP 46 Bod tuhnuti (Pourpoint) -15°C

Teplota pouziti® Vys$si nez

pfipustna teplota
loZiska

7.2.3.1.3 MnozZstvi oleje
Tabulka 20: MnozZstvi oleje pro radialni kuli¢kova loZiska DIN 625 pfi mazani olejem

Hridelova jednotka® Zkratka Mnozstvi oleje na
loziskovy kozlik
[

25 6305 C3 0,20
35 6307 C3 0,35
50 6310 C3 0,40
55 6311 C3 0,65
60 6312 C3 0,40

7.2.3.1.4 Vyména oleje

A VYSTRAHA

Horka nebo zdravi Skodliva tekuta maziva
Ohrozeni zZivotniho prostfedi a osob!

> PFi vypousténi tekutého maziva pfijméte opatfeni na ochranu osob a Zivotniho
prostredi.

> V pfipadé potfeby noste ochranny odév a ochrannou masku.
> Zachyt'te tekuté mazivo a zlikvidujte ho.
> Dodrzujte zdkonna ustanoveni o likvidaci zdravi Skodlivych kapalin.

6) nejméné jednou ro¢né

7) podle DIN 51517

8) Pfi okolni teploté nizsi nez -10 °C je tfeba pouzit jiny vhodny druh mazaciho oleje. Je nutna konzultace.
9) Vhodna hfidelova jednotka viz datovy list
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3

Obr. 17: Drzak loziska s regulatorem stavu oleje

1 | Regulator stavu oleje

2 | Sroubova zatka

3 | Drzak loziska

v Pripravte si vhodnou nadobu na stary olej.

Nadobu postavte pod Sroubovou zatku.

VySroubujte Sroubovou zatku (2) na konzole loZiska (3) a vypust'te olej.

1
2
3. Kdyz je konzola loZiska (3) vypusténd, opét nasroubujte Sroubovou zatku (2).
4

Opét nalijte olej. (= Kapitola 6.1.2 Strana 34)

7.2.3.2 Mazani tukem

Loziska se dodavaji s vysoce kvalitnim tukem zmydelnénym lithiem.

7.2.3.2.1 Intervaly

Napli za normélnich provoznich podminek postauje na 15 000 hodin provozu nebo
na dva roky. Za nepfiznivych provoznich podminek (napf. vysoka teplota prostfedi,
velka vihkost vzduchu, prasné ovzdusi, agresivni primyslové prostredi atd.)
kontrolujte loziska Umérné dfive a v pfipadé potreby je vycCistéte a znovu namazte.

7.2.3.2.2 Kvalita tuku

Optimalni vlastnosti tuku pro valiva loZiska
Tabulka 21: Kvalita tuku podle DIN 51825

Baze zmydelnéni Trida NLGI Penetrace po prohnéteni Bod skapnuti
pfi 25 °C mm/10
Lithium 2az3 220-295 > 175 °C

Bez obsahu pryskyfic a kyselin

Nesmi zkfehnout
= Chrani pred korozi

V pfipadé potfeby lze loZiska mazat i tuky na bazi jinych mydel.
Pfi tom dbejte na to, aby byla loZiska dikladné zbavena starého tuku a vymyta.

7.2.3.2.3 Mnozstvi tuku

Tabulka 22: MnozZstvi tuku pro radialni kuli¢kova loziska DIN 625 pfi mazani tukem

Hfidelova jednotka 9 Zkratka MnozZstvi tuku na loZisko
[9]
25 6305 2Z C3 5
35 6307 2Z C3 10

10)

vhodna hfidelova jednotka viz datovy list
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Hfidelova jednotka "0 Zkratka Mnozstvi tuku na loZisko
[9]
50 6310 2Z C3 12
55 6311272 C3 15
60 6312 2Z C3 20

7.2.3.2.4 Vyména tuku

POZOR

Miseni tukd raznych mydlovych bazi
Zména mazacich vlastnosti!

> Loziska vyplachnéte docista.

> Lhaty dodate¢ného mazani pfizplsobte pouzitému tuku.

v Pro vyménu tuku je tfeba demontovat ¢erpadlo. (= Kapitola 7.4 Strana 48)
1. Vnéjsi kryci vicko loZiska vzdy odstrafite vhodnym néstrojem a zlikvidujte.
2. Dutiny lozisek naplnite tukem pouze do poloviny.

Loziska bez vnéjSiho kryciho vicka pouzivejte dal (provedeni Z C3).

7.3 Vyprazdnéni a gisténi

Zdravi Skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
OhrozZeni osob a zivotniho prostfedi!

> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoZ pfipadné zbytkové médium.
>V pfipadé potfeby noste ochranny odév a ochrannou masku.
> Dodrzujte zakonna ustanoveni o likvidaci zdravi $kodlivych médii.

Pro vypusténi Cerpaného média pouzijte pfipojku 6B (viz schéma zapojeni).

2. Pri ¢erpani skodlivych, vybusnych, horkych nebo jinak rizikovych médii ¢erpadlo
vyplachnéte.
Pred pFepravou do dilny Serpadlo dikladné& proplachnéte a vygistéte. Cerpadlo
kromé toho opatfete prohlasenim o nezavadnosti.

7.4 Demontaz ¢erpadlového agregatu

74.1  VSeobecné pokyny/bezpeénostni pokyny

A NEBEZPECI

Prace na Cerpadle/Gerpadlovém agregatu bez dostatecné pripravy
Nebezpeci zranéni!

> Cerpaci agregat fadné vypnéte. (= Kapitola 6.1.7 Strana 38)
> Uzaviete uzaviraci mechanismy v sacim a vytlacném potrubi.
> Cerpadlo vypustte a zbavte tlaku. (= Kapitola 7.3 Strana 48)
> Uzaviete pfipadné pfidavné pripojky.

> Nechte €erpaci agregat vychladnout na okolni teplotu.

10) vhodna hiidelova jednotka viz datovy list
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‘

Prace na ¢erpadle/Gerpadlovém agregatu provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci zranéni!

> Opravami a Udrzbou povéfte pouze specialné vySkoleny personal.

‘

Horky povrch
Nebezpeci zranéni!

> Nechte Cerpaci agregat vychladnout na okolni teplotu.

‘

Nespravné zvedani/manipulace s t&zkymi konstrukénimi skupinami nebo
konstrukénimi dily
Poranéni osob a hmotné Skody!

> Pfi manipulaci s téZkymi konstrukénimi skupinami nebo konstrukénimi dily
pouzivejte vhodné prepravni prostfedky, zvedaci zafizeni a vazaci prostifedky.

Zasadné dodrzujte bezpecnostni predpisy a pokyny. (= Kapitola 7.1 Strana 42)
Pfi pracich na motoru dodrzujte pokyny pfisluSného vyrobce motoru.

Pfi demontazi a montazise fid'te rozlozenym zobrazenim, popf. ndkresem celkového
usporadani. (- Kapitola 9.1 Strana 64)

V pfipadé poskozeni je vdm k dispozici nas servis.

UPOZORNENI

Pro veSkerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole€¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfilozeném seznamu adres:
+Adresy” nebo na internetu www.ksb.com/contact.

UPOZORNENI

Po delSi dobé provozu lze jednotlivé dily za ur€itych okolnosti stahnout z hfidele
pouze obtizné. V takovém piipadé je tfeba pouzit néktery z béZznych odstrariovacd
rzi nebo (pokud je to mozné) vhodné stahovaci pfipravky.

74.2  Priprava ¢erpadlového agregatu

Preru$te pfivod energie a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
Demontujte instalované pomocné pfipojky.

Demontujte ochranny kryt spojky.

V pfipadé potfeby vymontujte mezikus spojky.

vk W=

V pfipadé mazani olejem vypust'te olej. (= Kapitola 7.2.3.1.4 Strana 46)

7.4.3 Demontaz motoru

UPOZORNENI

U Cerpadlovych agregatl s redukénim pouzdrem muize motor pfi demontazi
zasuvné jednotky zlstat pfiSroubovany k zakladni desce.

Pfevrzeni motoru
Priskfipnuti rukou a nohou!

> Zajistéte motor zavéSenim nebo podepfenim.
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1. Odpojte svorky motoru.
2. VySroubujte upeviovaci Srouby motoru ze zédkladové desky.
3. Posunutim motoru rozpojte motor a ¢erpadlo.

7.4.4  Demontaz zasuvné jednotky

v Kroky a pokyny (= Kapitola 7.4.1 Strana 48) az (= Kapitola 7.4.3 Strana 49) byly
dodrzeny, resp. provedeny.

v U provedeni bez spojky bez mezikusu je motor demontovan.

A VYSTRAHA

Prevrzeni zasuvné jednotky
Priskfipnuti rukou a nohou!

> Loziskovy kozlik ze strany ¢erpadla zavéste nebo podeprete.

1. Loziskovy kozlik 330 v pfipadé potieby zajistéte proti prevrzeni, napft.
podepfenim nebo zavéSenim.

Opérnou patku 183 uvolnéte ze zdkladové desky.
Povolte matici 920.01 na spiradlnim télese.

Pomoci odtlacovacich Sroubtd 901.30 (u Sroubovaného vika télesa), pfip. 901.31
(u upnutého vika télesa) uvolnéte zasuvnou jednotku z ulozZeni spirdlniho télesa
a zasuvnou jednotku vytahnéte ze spiralniho télesa.

Vyjméte ploché tésnéni 400.10 a zlikvidujte ho.
6. Zasuvnou jednotku odloZte na Cisté a rovné misto.

7.4.5 Demontéaz obézného kola

v Kroky a pokyny uvedené v (= Kapitola 7.4.1 Strana 48) az (= Kapitola 7.4.4
Strana 50) byly dodrzeny, resp. provedeny.

v Zasuvna jednotka je umisténa na Cisté a rovné montazni plose.
Povolte matici obéZzného kola 920.95 (pravy zavit!).
Stahovacim pfipravkem odstrarnte obézné kolo 230.

Obézné kolo 230 odlozte na Cisté a rovné misto.

P wnN =

Licovana pera 940.01, a pokud jsou k dispozici, také 940.09 vyjméte
z hfidele 210.

7.4.6 Demontaz hfidelového tésnéni

7.4.6.1 Demontaz mechanické ucpavky

v Kroky a pokyny uvedené v (= Kapitola 7.4.1 Strana 48) az (= Kapitola 7.4.5
Strana 50) byly dodrzeny, resp. provedeny.

v Zasuvna jednotka je umisténa na Cisté a rovné montazni plose.
Sejméte rotujici dil mechanické ucpavky (¢elo) z pouzdra hfidele 523.
Povolte matice 920.15 na viku télesa 161, pokud jsou nasroubovany.

Provedeni s upnutym vikem télesa: Povolte pfepravni pojistky 901.98 a odstrarite
kryci plechy 81-92.01 a 81-92.02 s pfepravnimi pojistkami 901.98 a pojistné
podlozky 554.98. Uvolnéte viko télesa 161 z loZiskového kozliku 330.

Provedeni se Sroubovanym vikem télesa: Pomoci odtlacovacich Sroubl 901.31
sundejte viko télesa 161 z loziskového kozliku 330.

4. Vyjméte staticky dil mechanické ucpavky (sedlo) z vika télesa 161.
Stdhnéte pouzdro hfidele 523 z hfidele 210.
6. Vyjméte ploché té&snéni 400.75 a zlikvidujte ho.
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7.4.6.2 DemontaZ provazcové ucpavky

v

woN =

© N o v ks

747

Kroky a pokyny uvedené v (= Kapitola 7.4.1 Strana 48) az (- Kapitola 7.4.5
Strana 50) byly dodrzZeny, resp. provedeny.

Zasuvna jednotka je umisténa na Cisté a rovné montazni ploSe.
Povolte matice 920.02 na ucpavkovych brylich a ucpavkové bryle 452 uvolnéte.
Povolte matice 920.15 na viku télesa 161, pokud jsou nasroubovany.

Provedeni s upnutym vikem télesa:Povolte pfepravni pojistky 901.98 a odstrarite
kryci plechy 81-92.01 a 81-92.02 s pfepravnimi pojistkami 901.98 a pojistné
podlozky 554.98. Uvolnéte viko télesa 161 z loZiskového kozliku 330.

Provedeni se Sroubovanym vikem télesa: Pomoci odtlacovacich Sroubl 901.31
sundejte viko télesa 161 z loziskového kozliku 330.

Uvolnéte ucpavkové bryle 452 z vika télesa 161 a sejméte ucpavku.
Vyjméte ucpavkovy krouzek 454.

Vyjméte tésnici krouzky 461 a pfipadné uzaviraci krouzek 458.
Stdhnéte ochranné pouzdro hfidele 524 z hfidele 210.

Vyjméte ploché tésnéni 400.75 a zlikvidujte ho.

Demontaz lozisek

Mazani olejem

v

v

o vk wWN =

® N

Kroky a pokyny uvedené v (= Kapitola 7.4.1 Strana 48) az (-~ Kapitola 7.4.6
Strana 50) byly dodrzZeny, resp. provedeny.

Loziskovy kozlik je umistén na Cisté a rovné ploSe.

Povolte zavitovy kolik v naboji spojky.

Stahovacim pfipravkem stahnéte ndboj spojky z hfidele ¢erpadla 210.
Vyjméte licované pero 940.02.

Stahnéte odstfikovaci krouzek 507.01.

Sundejte viko loziska na strané Cerpadla 360.01 a na strané pohonu 360.02.

Vyjméte Srouby se Sestihrannou hlavou 901.01 a 901.02 a plocha tésnéni 400.01
a 400.02.

Vytlacéte hfidel 210 z usazeni hfidele.

Sejméte radialni kulickové lozisko 321.01 a 321.02 a odloZte je na Cistou a
rovnou plochu.

Zlikvidujte plocha tésnéni 400.01 a 400.02.

Mazani tukem - hfidelova jednotka 25, 35, 55 (standardni uloZeni)

v

<

© No v s~ WwWN =

Kroky a pokyny uvedené v (= Kapitola 7.4.1 Strana 48) az (-~ Kapitola 7.4.6
Strana 50) byly dodrzZeny, resp. provedeny.

Loziskovy kozlik je umistén na Cisté a rovné plose.

Povolte zavitovy kolik v naboji spojky.

Stahovacim pfipravkem stahnéte ndboj spojky z hfidele ¢erpadla 210.
Vyjméte licované pero 940.02.

Odstrante axialni tésnici krouzky 411.01 a 411.02.

Sundejte viko loZiska na strané ¢erpadla 360.01 a na strané pohonu 360.02.
Odstrante pojistné krouzky 932.01 a 932.02.

Vytlacte hfidel 210 z usazeni lozisek.

Sejméte radialni kulickové loZisko 321.01 a 321.02 a odlozte je na Cistou a
rovnou plochu.
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Mazéni tukem - hiidelova jednotka 50, 60 (zesilené uloZeni)

v Kroky a pokyny uvedené v (= Kapitola 7.4.1 Strana 48) az (= Kapitola 7.4.6
Strana 50) byly dodrzZeny, resp. provedeny.

v Loziskovy kozlik je umistén na Cisté a rovné ploSe.

Povolte zavitovy kolik v ndboji spojky.

Stahovacim pfipravkem stdhnéte naboj spojky z hfidele ¢erpadla 210.
Vyjméte licované pero 940.02.

Stahnéte odstfikovaci krouzek 507.01.

Sundejte viko loZiska na strané ¢erpadla 360.01 a na strané& pohonu 360.02.

o vk wN =

Vyjméte Srouby se Sestihrannou hlavou 901.01 a 901.02 a plocha tésnéni 400.01
a 400.02.

Vytlacte hfidel 210 z usazeni hfidele.

N

Sejméte radialni kulickové lozisko 321.01 a 321.02 a odlozte je na Cistou a
rovnou plochu.

7.5 Montaz ¢erpaciho agregatu

7.5.1 VSeobecné pokyny/bezpecnostni pokyny

A VYSTRAHA

Nespravné zvedani/manipulace s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo
konstrukénimi dily
Poranéni osob a hmotné skody!

> PFi manipulaci s téZkymi konstrukénimi skupinami nebo konstrukénimi dily
pouzivejte vhodné prepravni prostfedky, zvedaci zafizeni a vazaci prostfedky.

POZOR

Nespravna montaz
Poskozeni ¢erpadla!

> Cerpadlo/Serpaci agregat sestavujte pfi dodrzeni platnych strojirenskych norem.

> Vzdy pouzivejte origindlni ndhradni dily.

Postup

Tésnéni

Montazni pomucky

Utahovaci momenty

Montaz Cerpadla provadéjte pouze na zakladé pfislusného nakresu celkového
usporadani, popf. rozlozeného zobrazeni.

Zkontrolujte O-krouzky, zda nejsou poSkozené, a v pfipadé potieby je vyménte za
nove.

Zasadné pouzivejte nova plocha tésnéni, pfitom presné dodrzujte tloustku pavodniho
tésneéni.

Montujte plocha tésnéni z materialt bez obsahu azbestu nebo z grafitu zasadné bez
pouziti maziv (napf. tuku s obsahem médi, grafitové pasty).

Pokud mozno nepouzivejte montazni pomicky.

Pokud je presto tfeba pouzit montazni pomucky, pouzijte bézné prodavana
kontaktni lepidla (napF. , Pattex”) nebo tésnici hmoty (napf. HYLOMAR nebo
Epple 33).

Lepidlo nanasejte pouze bodové a v tenké vrstvé.
Nikdy nepouzivejte sekundové (kyanakrylatové) lepidlo.

Mista licovani jednotlivych dill potfete pfed smontovanim grafitem nebo podobnym
prostfedkem.

VSechny Srouby pfi montazi utdhnéte, jak je pfedepsano. (=> Kapitola 7.6 Strana 59)
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7.5.2  Montaz ulozeni
Mazani olejem
v Jednotlivé dily jsou umistény na Cisté a rovné montazni ploSe.

v V8echny demontované dily jsou ocCisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotiebované.

v Poskozené nebo opotfebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi
dily.

v Tésnici plochy jsou ocisténé.

1. Natlacte radidlni kulickova loziska 321.01 a 321.02 na hfidel 210.

2. Zasunte pfedmontovanou hfidel do loZiskového kozliku 330.

3. Vlozte nova plocha tésnéni 400.01 a 400.02.

4. Upevnéte viko lozZiska 360.01 a 360.02 pomoci Sroubl se Sestihrannou
hlavou 901.01 a 901.02, davejte pozor na radidlni hfidelové t&snéni 421.01 a
421.02.

5. Nasadte odstfikovaci krouzek 507.

6. Vlozte licované pero 940.02.

7. Nasadte polovinu spojky na ten konec hfidele, ktery je na strané pohonu.

8. Zajistéte naboj spojky zavitovym kolikem.

Mazéni tukem - hiidelova jednotka 25, 35, 55 (standardni ulozeni)

“‘TF
|
‘ /

AW

Obr. 18: Montaz radialniho kulickového loziska

1 |Loziskovy kozlik 2 | Kryci vicko

3 | Radialni kulickové lozisko 4 | Hridel

v Jednotlivé dily jsou umistény na Cisté a rovné montazni plose.

v V8echny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotfebované.

v Poskozené nebo opotiebované dily jsou nahrazeny originalnimi nahradnimi
dily.

v Tésnici plochy jsou ocisténé.

1. Natlacte radidlni kulickova loZiska 321.01 a 321.02 na hfidel 210.

Strana loziska s krycim vickem musi pfiléhat k osazeni hfidele (viz obrazek:
montaz radialniho kulickového loziska).

Zasunte predmontovanou hfidel do loziskového kozliku 330.

Namontujte pojistné krouzky 932.01 a 932.02.

Namontujte viko loZiska 360.01 a 360.02.

Nasad'te axialni tésnici krouzky 411.01 a 411.02.

VloZte licované pero 940.02.

Nasadte polovinu spojky na ten konec hfidele, ktery je na strané pohonu.

© N o vk wN

Zajistéte naboj spojky zavitovym kolikem.
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Mazéni tukem - hiidelova jednotka 50, 60 (zesilené uloZeni)
v Jednotlivé dily jsou umistény na Cisté a rovné montazni ploSe.

v V8echny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotfebované.

v Poskozené nebo opotfebované dily jsou nahrazeny originalnimi nahradnimi
dily.

v Tésnici plochy jsou ocisténé.

1. Natlacte radidlni kulickova loZiska 321.01 a 321.02 na hfidel 210.

Strana loziska s krycim vickem musi pfiléhat k osazeni hfidele (viz obrazek:
montaz radialniho kulickového loziska).

2. Zasunte pfedmontovanou hfidel do loZiskového kozliku 330.

A NEBEZPECI

Nadmérné teploty kvili vadnému tésnéni loZisek
Nebezpeci vybuchu!

> Radialni hfidelové tésnici krouzky naplnite loziskovym tukem.

Montéz
mechanické ucpévky

3. Radidlni hiidelové tésnici krouzky 421.01 a 421.02 naplrite loziskovym tukem.
(= Kapitola 7.2.3.2 Strana 47)

4. Namontujte pojistné krouzky 932.01 a 932.02.

Upevnéte viko loziska 360.01 a 360.02 pomoci Sroubl se Sestihrannou
hlavou 901.01 a 901.02, davejte pozor na radialni hfidelové tésnéni 421.01 a
421.02.

Nasad'te odstfikovaci krouzek 507.

b

Vlozte licované pero 940.02.
Nasadte polovinu spojky na ten konec hfidele, ktery je na strané pohonu.

w e N O

Zajistéte naboj spojky zavitovym kolikem.

7.5.3 Montaz hridelového tésnénf

7.5.3.1 Montaz mechanické ucpavky

Pfi montazi mechanické ucpavky je tfeba dodrzovat néasledujici pokyny:
= Pracujte Cisté a peclivé.
= Ochranu proti dotyku kluznych ploch odstrante aZz bezprostfedné pred montazi.
= Je nutné zabranit poskozeni tésnicich ploch a O-krouzkd.

v Kroky a pokyny (= Kapitola 7.5.1 Strana 52) az (= Kapitola 7.5.2 Strana 53) byly
dodrzeny, resp. provedeny.

v Montované uloZeni a jednotlivé dily jsou umistény na Cisté a rovné montazni
ploSe.

v V8echny demontované dily jsou ocCisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotiebované.

v Poskozené nebo opotfebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi
dily.

v Tésnici plochy jsou ocisténé.

1. Ocistéte pouzdro hfidele 523, v pfipadé potfeby odstrarite ryhy a Skrabance
lesticim platnem.
Pokud jsou ryhy a $krdbance i potom patrné, pouzdro hfidele 523 vymérite.

Nasurite pouzdro hfidele 523 s novym plochym tésnénim 400.75 na hfidel 210.
Ocistéte usazeni sedla ve viku télesa 161.
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POZOR

%% Zavada hfidelového tésnéni!

Kontakt elastomerd s olejem nebo tukem

> Jako montazni pomuicku pouzijte vodu.

> Jako montazni pomucku nikdy nepouzivejte olej nebo tuk.

4. Opatrné namontujte sedlo.

Davejte pozor na rovhomérné rozlozZeni tlaku.

5. U Sroubovaného vika télesa povolte odtlaCovaci Srouby 901.31, ale

neodstranujte je.

Namontujte viko télesa 161 do zahloubeni loZiskového kozliku 330.

U upnutého vika télesa upevnéte kryci plechy 81-92.01 a 81-92.02 s pfepravnimi
pojistkami 901.98 a pojistné podlozky 554.98. Tak je viko télesa pfipevnéno na

lozZiskovy kozlik.

8. Nasadte a utahnéte matice 920.15, pokud jsou pouZity.
UPOZORNENI

Polijte pouzdro hfidele a usazeni stacionarniho krouzku mechanické ucpavky
vodou, aby se snizily tfeci sily pfi montazi tésnéni.

9. Namontujte rotujici dil mechanické ucpavky (€elo) na pouzdro hfidele 523.

U mechanické ucpavky s montazni délkou L, podle EN 12756 (provedeni KU) dodrzte

nasledujici montazni rozmér b:

b

]

N | I

1 2 3

N

Obr. 19: Montazni rozmér b mechanické ucpavky

1 Obézné kolo

2

Pouzdro hfidele

3 Mechanicka ucpavka

4

Viko télesa

Tabulka 23: Montéazni rozméry mechanické ucpavky

Hfidelova jednotka

Montéazni rozmér b

25 7,5 mm
35 10 mm
55 15 mm

1) Vhodna hfidelova jednotka viz datovy list

Etanorm
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7.5.3.2

Montéaz provazcové ucpavky

N\l

Obr. 20: Prostor provazcové ucpavky

Tabulka 24: Prostor provazcové ucpavky

Hridelova Prostor provazcové ucpavky Prdfez ucpavkou | T&snici krouzky'?
jednotka '? 2d. @d, |

25 30 46 45 08x126 3 tésnici krouzky

1 uzaviraci krouzek
35 40 60 56 010 x 165 3 tésnici krouzky

1 uzaviraci krouzek
55 50 70 56 o010 x 196 3 tésnici krouzky

1 uzaviraci krouzek

SRS

2 L2,

Obr. 21: Rezany té&snici
krouzek

v Byly dodrzeny, pfip. provedeny kroky a pokyny (= Kapitola 7.5.1 Strana 52) az

(= Kapitola 7.5.2 Strana 53) .

v Montované ulozeni a jednotlivé dily jsou umistény na Cisté a rovné montazni ploSe.
v V8echny demontované dily jsou oCisténé a zkontrolované z hlediska opotfebeni.

v Poskozené nebo opotiebené dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi dily.

v Tésnici plochy jsou oCisténé.

Provedeni s fezanym tésnicim krouzkem

1.

2.
3.
4

10.

12)
13)

Vycistéte prostor ucpavky.
Tésnici krouzek 461 vloZte do prostoru ucpavky vika télesa 161.
Zatlacte tésnici krouzek 461 s ucpavkovym krouzkem 454 dovnitf.

Ochranné pouzdro hfidele zkosenou stranou od strany ¢erpadla nasurite do
prostoru ucpavky.

VloZte uzaviraci krouzek 458, pokud je pouzit (viz obrazek nahofe).

Kazdy dalsi tésnici krouzek vlozte posunuty asi o 90° oproti pfedchazejicimu
tésnicimu prvku a s ucpavkovym krouzkem 454 je jednotlivé zasurite do
prostoru ucpavky. Vzdy dodate¢né osadte ochranné pouzdro hfidele 524.

Nasad'te ucpavkové bryle 452 na zavrtné Srouby 902.2 a maticemi 920.2 je lehce
a rovnomérné dotahnéte.
Tésnici krouzky 461 jeSté nesmi byt slisované.

Pomoci sparové mérky zkontrolujte, zda jsou ucpavkové bryle 452 umistény do
pravého Uhlu a na stfed.

Nasad'te nové ploché tésnéni 400.75 na hridel 210.

U nasroubovaného vika télesa povolte odtlacovaci Srouby 901.31, ale
neodstranujte je.

Namontujte viko télesa 161 do zahloubeni loZiskového kozliku 330. Dejte
pfitom pozor na Cisté vedeni hiidele 210 v ochranném pouzdre hfidele 524.

Vhodna hfidelova jednotka viz datovy list
PFi provozu s natokem, pfivodni tlak >0,5 bar, bez uzaviraciho krouzku, av$ak o dva tésnici krouzky vice
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11.

12.
13.

U upnutého vika télesa upevnéte kryci plechy 81-92.01 a 81-92.02 s pfepravnimi
pojistkami 901.98 a pojistné podlozky 554.98. Tak je viko télesa pfipevnéno na
loziskovy kozlik.

Nasadte a utdhnéte matice 920.15, pokud jsou pouzity.

Ucpavkové bryle 452 lehce a rovnomérné utahnéte.
Rotorem musi jit snadno otacet.

Provedeni s tésnicim krouzkem z &istého grafitu.

1.
2.
3.

Obr. 22: Tésnici krouzek
z Cistého grafitu

10.

11.

12.
13.

7.5.4

v

v

Vycistéte prostor ucpavky.
VloZte tésnici krouzek 461 z Cistého grafitu.

Zatlacte tésnici krouzek z Cistého grafitu 461 s ucpavkovym krouzkem 454
dovnitf.

Ochranné pouzdro hfidele zkosenou stranou od strany ¢erpadla nasunte do
prostoru ucpavky.

Mezi ochrannym pouzdrem hfidele 524 a tésnicimi krouzky je zapotrebi
viditeInd mezera.

Kazdy dalsi tésnici krouzek 461 z istého grafitu vloZte posunuty asi o 90°
oproti pfedchazejicimu tésnicimu prvku a ucpavkovym krouzkem 454 je
jednotlivé zasunte do prostoru ucpavky. Vzdy dodateéné osad'te ochranné
pouzdro hfidele 524.

Tésnici krouzky 461 z Cistého grafitu musi byt vzdy v ucpavkovém télese pevné
usazeny.

Nasadte ucpavkové bryle 452 na zavrtné Srouby 902.2 a maticemi 920.2 je lehce
a rovnomérné dotahnéte.

Pomoci sparové mérky zkontrolujte, zda jsou ucpavkové bryle 452 umistény do
pravého Uhlu a na stred.

Nasad'te nové ploché tésnéni 400.75 na hfidel 210.

U naSroubovaného vika télesa povolte odtlacovaci Srouby 901.31, ale
neodstranujte je.

Namontujte viko télesa 161 do zahloubeni loZiskového kozliku 330. Dejte
pfitom pozor na ¢isté vedeni hfidele 210 v ochranném pouzdre hfidele 524.

U upnutého vika télesa upevnéte kryci plechy 81-92.01 a 81-92.02 s pfepravnimi
pojistkami 901.98 a pojistné podlozky 554.98. Tak je viko télesa pfipevnéno na
loziskovy kozlik.

Nasadte a utdhnéte matice 920.15, pokud jsou pouzity.

Ucpavkové bryle 452 lehce a rovnomérné utahnéte.
Rotorem musi jit snadno otacet.

Montaz obézného kola

Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v (= Kapitola 7.5.1
Strana 52) az (= Kapitola 7.5.3 Strana 54) .

Pfedmontovany lozZiskovy kozlik a jednotlivé dily jsou umistény na Cisté a rovné
montazni ploSe.

VS8echny demontované dily jsou oCisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotfebované.

Poskozené nebo opotiebované dily jsou nahrazeny originalnimi nahradnimi
dily.

Tésnici plochy jsou ociSténé.

Vlozte licovana pera 940.1 a je-li k dispozici 940.09 a nasurite obézné kolo 230
na hfidel 210.

Upevnéte matici obézného kola 920.95 a pruznou podlozku 930.95 a popf.
podlozku 550.95 (viz tabulka: Utahovaci momenty Sroubovych spoji na
Cerpadle).
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7.5.5 Montaz zasuvné jednotky

/A VYSTRAHA

PfevrZeni zasuvné jednotky
Priskfipnuti rukou a nohou!

> Loziskovy kozlik ze strany Gerpadla zavéste nebo podeprete.

v Kroky a pokyny uvedené v (= Kapitola 7.5.1 Strana 52) az (= Kapitola 7.5.4
Strana 57) byly dodrzZeny, resp. provedeny.

v Poskozené nebo opotfebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi
dily.

v Tésnici plochy jsou ocisténé.

v U zasuvné jednotky bez spojky: namontujte spojku podle pokynl vyrobce.
1. Vlozte nové ploché té&snéni 400.10 do spiralového télesa 102.

2. Povolte odtlacovaci Srouby 901.30 pfip. 901.31, ale neodstranujte je.

3

Zasuvnou jednotku v pfipadé potfeby zajistéte proti pfevrZzeni, napf.
podepfenim nebo zavéSenim, a zasurite ji do spiralového télesa 102.

4. Utdhnéte matici 920.01 na spirdlovém télese, dodrzte utahovaci momenty
Sroubd.

5. Opérnou patku 183 upevnéte pomoci upevnovaciho Sroubu k zakladové desce.

7.5.6 Montdz motoru

UPOZORNENI

U provedeni s mezikusem se neprovadéji kroky 1 a 2.

Posunutim motoru spojte ¢erpadlo a motor.
Upevnéte motor na zakladovou desku.
Vyrovnejte ¢erpadlo a motor. (= Kapitola 5.7 Strana 29)

PN =

Pripojte svorky motoru (viz dokumentace vyrobce).
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7.6 Utahovaci momenty

7.6.1 Utahovaci momenty ¢erpadla

a) X

X

C
©
X
D

Obr. 23: Mista utahovani Sroub(: Provedeni s pfiSroubovanym vikem télesa (a) a mazanim tukem (a), provedeni

s upnutym vikem télesa (b) a mazanim olejem (c)

Tabulka 25: Utahovaci momenty

Pozice Zavit Utahovaci moment
[Nm]
A M12 55
M16 130
B M12 x 1,5 55
M24 x 1,5 130
M30 x 1,5 170
C M8 20
M10 38
D M12 90
E M6 5
X 1/8 25
1/4 55
3/8 80
1/2 130
3/4 220
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7 Servis a udrzba

7.6.2

Utahovaci momenty, ¢erpaci agregéat

3

4

Obr. 24: Mista utahovani Sroubu na ¢erpadlovém agregatu
Tabulka 26: Utahovaci momenty Sroubovych spoju ¢erpaciho agregatu

Pozice Velikost zavitu Utahovaci | Poznamky
moment
[Nm]
1 M12 30 Cerpadlo na zakladové desce
M16 75
M20 75
2 M12 30
3 M24 x 1,5 140 Stavéci Srouby v zakladové desce
M36 x 1,5 140
4 M6 10 Motor na zakladové desce, popr.
M8 10 motor na stavécich Sroubech
M10 15 nebo podlozkach
M12 30
M16 75
M20 140
M24 140
5 M6 13 Spojka (pouze u spojky
M8 18 s mezikusem, vyrobek zn.
M10 44 Flender)
6 M6 10 Ochranny kryt spojky

7.7 Disponibilita nahradnich dilu

7.7.1

Objednavani nahradnich dila

Pro objednavani rezervnich a ndhradnich dill jsou zapotfebi nasledujici udaje:

Cislo zakazky

Polozkové Cislo zakazky

Poradové &islo

Konstrukéni fada

Konstrukéni velikost

Materialové provedeni

Kod tésnéni

Rok vyroby
VSechny Udaje lze zjistit na typovém Stitku. (= Kapitola 4.4 Strana 17)

DalSi potfebné udaje jsou:
« C. dilu a nazev (= Kapitola 9.1 Strana 64)
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7 Servis a udrzba

Tabulka 27: Poc¢et kust ndhradnich dilt pro doporucenou disponibilitu ndhradnich dill

Pocet kust nadhradnich dilG

= Dodaci adresa
= Typ zasilky (jako naklad, postou, expresni zasilka, letecka zasilka)

7.7.2 Doporucena disponibilita ndhradnich dilti pro dvoulety provoz podle
DIN 24296

C. dilu Oznaceni dilu Pocet Cerpadel (véetné rezervnich éerpadel)
4 5 6a’7 a 10 a vice
210 Hridel 1 1 1 2 2 2 20 %
230 Obézné kolo 1 1 1 2 2 2 20 %
321 Radialni kulickova loziska 1 1 2 2 2 3 25 %
(sada)

330 Loziskovy kozlik - - - - - 1 2
502.1 Tésnici kruh 2 2 2 3 3 4 50 %
502.2 Tésnici kruh 2 2 2 3 3 4 50 %
- Plocha tésnéni (sada) 4 6 8 8 9 10 100 %
U provedeni s mechanickou ucpavkou
433 Mechanicka ucpavka 1 1 2 2 2 3 25 %
523 Pouzdro hridele 2 2 2 3 3 4 50 %
U provedeni s provazcovou ucpavkou'
461 Provazcova ucpavka (sada) 4 4 6 6 6 8 100 %
524 Ochranné pouzdro hfidele 2 2 2 3 3 4 50 %
14) Nejsou potieba dily 433, 523
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8 Poruchy: jejich pfi¢iny a odstranéni

8 Poruchy: jejich priiny a odstranéni

A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni!
> Pfi veSkerych postupech pfi odstra

Nespravné postupy pfi odstrafiovani poruch

fnovani poruch dodrzujte pfislusné pokyny

v tomto navodu k obsluze, pfip. v dokumentaci vyrobce pfisluSenstvi.

Pokud se vyskytnou problémy, které nejsou popsany v této tabulce, je nutna
konzultace se KSB zdkaznickym servisem.

A Prili§ nizky pratok ¢erpadla
B  Pretizeni motoru
C  Prili§ vysoky tlak ¢erpadla
D ZvySena teplota lozZisek
E Prusaky na Cerpadle
F  Prili$ velky prisak hfidelového tésnéni
G Chod ¢erpadla je neklidny
H Nepfipustné zvySeni teploty v ¢erpadle
Tabulka 28: Pomoc pfi poruchach
A|B|C|D|E|F|G|H|Mozn4 pfitina Odstranéni'®
X|-|-1-|-1]-]-1|- |Cerpadlo erpa proti pfili§ vysokému Znovu nastavte pracovni bod
tlaku Zkontrolujte znecisténi zafizeni
Montaz vétsiho obézného kola'®
Zvyste otacky (turbina, spalovaci motor)
X|-|-1-1-|-]|X|X|Cerpadlo, popf. potrubi nejsou zcela Odvzdus$néte, resp. je napliite
odvzdus$nény nebo naplnény
X|-|-1-|-1]-]-/|- |Pfivod nebo obézné kolo jsou ucpané Odstrarite usazeniny v ¢erpadle a/nebo
v potrubi
X|-|-1-1-|-1-1- [Vytvofeni vzduchovych kapes v potrubi |Upravte potrubi
Namontujte odvzdu$novaci ventil
X|-|-1-1-|-1|X]|AX|SacivySka je pfili§ velkd/NPSH zafizeni  |Upravte stav hladiny kapaliny
(natok) pfilis nizké Namontujte ¢erpadlo nize
Zcela otevrete uzaviraci armaturu v pfivodnim
potrubi
Popf. upravte pfivodni potrubi, pokud je
odpor v ném prilis velky
Zkontrolujte namontovana sita/saci otvor
Dodrzujte pfipustnou rychlost snizovani tlaku
X|-|-1-1-1|-1-1- [Nasavani vzduchu pfes hfidelové tésnéni |Pfivedte vnéjsi proplachovaci kapalinu, popf.
zvyste jeji tlak
Vymérite hiidelové tésnéni
X|-|-1-1-1|-1]-1- [Nespravny smér otaceni Zkontrolujte elektrické pfipojeni motoru a
pfipadné také rozvadéc.
X|-|-1-|-1-1-/- |Otacky jsou pfili§ nizké
- pfi provozu s méni¢em frekvence - zvySte napéti/frekvenci na ménici frekvence
- bez provozu s ménic¢em frekvence v pripustnem rozs:ahu
zkontrolujte napéti
X|-|-1-]-]-]X]|- |Opotiebeni vnitfnich dild Opotfebené dily vymérite za nové
-|X|-1]-1-1|-]|X]| - |Protitlak ¢erpadla je nizsi, nez bylo Pfesné nastavte pracovni bod
uvedeno v objednavce Pfi stalém pretiZzeni pfipadné osoustruzte
obézné kolo'®
- X|-|-1-1-]-1- [VySSihustota nebo vyssi viskozita Kontaktujte vyrobce
Cerpaného média, nez bylo uvedeno
v objednévce
15) PFi odstranovani poruch na dilech, které jsou pod tlakem, zbavte ¢erpadlo tlaku.
16) Kontaktujte vyrobce
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~ s

Mozna pricina

Odstranén{1®

Pouziti nespravnych materiall
hfidelového tésnéni

Zménte kombinace material( '®

Ucpavkové bryle jsou utazeny pfili§
pevné nebo Sikmo

Zménte

Prilis vysoké otacky

Snizte otacky'®

Vadny spojovaci Sroub / tésnéni

Vymeérite tésnéni mezi spiradlnim télesem a
vikem télesa
Dotdhnéte spojovaci Srouby

Opotiebené hiidelové tésnéni

Vyménte hiidelové tésnéni
Zkontrolujte proplachovaci/uzaviraci kapalinu

Vznik ryh nebo drsnost ochranného
pouzdra hfidele / pouzdra hfidele

Vyménte ochranné pouzdro hfidele / pouzdro
hridele
Vymérnite hfidelové tésnéni

Zjistéte demontazi

Odstrarite zavadu
Pripadné vyménite hfidelové tésnéni

Chod ¢erpadla je neklidny

Upravte pomér sani

Vyrovnejte Cerpaci agregat

Znovu vyvazte obé&zné kolo

ZvysSte tlak na sacim hrdle ¢erpadla

Cerpaci agregat je Spatné vyrovnan

Vyrovnejte Cerpaci agregat

x|x

Cerpadlo je nadmérné upnuté nebo
rezonancni vibrace v potrubich

Zkontrolujte pfipojky potrubi a upevnéni
Cerpadla a v pfipadé potfeby zmenSete
vzdalenosti trubkovych spon

Potrubi upevnéte s pouzitim materidlu
tlumiciho vibrace

Zvyseny osovy posuv'®

Vycistéte odlehCovaci otvory v obézném kole
Vyméinite tésnici kruhy

Pfili§ mnoho nebo pfili§ malo maziva,
popf. nevhodné mazivo

Dopliite nebo snizte mnozstvi maziva, popf.
nahrad'te mazivo jinym

Neni dodrzena vzdalenost spojky

Opravte vzdalenost podle planu instalace

x| x| X

Chod na dvé faze

Vyménte vadnou pojistku
Zkontrolujte pfipojky elektrického vedeni

Nevyvazenost rotoru

Vycistéte obézné kolo
Znovu vyvazte obézné kolo

Poskozené lozisko

Vymérite

Prilis maly prdtok

ZvétSete minimalni pratok

v (x| X

Chyba v pfivodu cirkulaéni kapaliny

ZvétSete volny prifez

15)

PFi odstranovani poruch na dilech, které jsou pod tlakem, zbavte ¢erpadlo tlaku.
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9 Prislusné podklady

040-025-200 050-32-200.1
050-32-250.1

050-32-200
050-32-250

9 Prislusné podklady
9.1 Nakresy celkového usporadani

9.1.1 Normovana mechanicka ucpavka a Sroubované viko télesa
Tento nakres plati pro nasledujici konstrukéni velikosti:

065-040-200 065-050-200 080-065-200 100-080-250 125-100-250 150-125-250 200-150-250
065-040-250 065-050-250 080-065-250 100-080-315 125-100-315 150-125-315 200-150-315

065-040-315 065-050-315 080-065-315 100-080-400 125-100-400 150-125-400 200-150-400

[Lze dodavat pouze v montaznich jednotkach]

102
411.01/.02/.03/.04
502.01

902.01
903.01/.02/.03/.04
920.01

[ ?5% . UG1418491.C02_001.001/ 02
2101 920.95

940.01/.021.09
330 321.01/.02

330
360.01/.02
L11.77.78
901.04/.31
914.02
932.01.02

Obr. 25: Provedeni s normovanou mechanickou ucpavkou a Sroubovanym vikem télesa

Tabulka 29: Seznam jednotlivych dild

C. dilu Oznadeni dilu C.dilu Oznadeni dilu

102 Spirdlni téleso 554.98 Pojistna podlozka

161 Viko télesa 81-92.01/.02 Kryci plech

183 Opérna patka 901.04/.30/.31/.98 Sroub se Sestihrannou hlavou
210 Hridel 902.01/.15 Zavrtny Sroub

230 Obézné kolo 903.01/.02/.03/.04 Sroubova zatka
321.01/.02 Radialni kulickové loZisko 914.02 Sroub s pulkulatou hlavou
330 LoZiskovy kozlik 920.01/.15/.95 Sestihranna matice
360.01./02 Viko loziska 930.95 Pruzna podlozka
400.10/.75 Ploché tésnéni 932.01/.02 Pojistny krouzek
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9 Prislusné podklady

C. dilu Oznaéeni dilu C.dilu Oznaéeni dilu
411.01/.02/.03/.04 Tésnici krouzek 940.01/.02/.09"” Licované pero
411.77/.78 Axialni tésnici krouzek PFipojky:
433 Mechanicka ucpavka 1M Pfipojka manometru
502.01/.02 Té&snici kruh'® 6B Vypousténi cerpaného média
523 Pouzdro htidele 6D PInéni ¢erpaného média a
odvzdus$néni
550.95 9 Podlozka 8B Odtok prusakové kapaliny
17) Pouze u hfidelové jednotky 55 a 60
18) Volitelné u materialu télesa C
19) Pouze u hfidelové jednotky 25

Etanorm
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9.1.2

Normovana mechanicka ucpavka a upnuté viko télesa

Tento nakres plati pro nasledujici konstrukéni velikosti:

040-025-160 050-32-125.1 065-040-125 065-050-125 080-065-125 100-080-160 125-100-160 150-125-200 200-150-200
050-32-160.1 065-040-160 065-050-160 080-065-160 100-080-200 125-100-200
050-32-125
050-32-160

[Lze dodavat pouze v montaznich jednotkach]

102
411.01/.02/.03/.04
02.01

902.01
903.01/.02/.03/.04
920.01

210

550.95
210 | 920.95

930.95

94,0.01/.021.09

UG1418714._CD2_D01-001/ 02

321.01.02
330
360.011.02
L1177718
901.04/31

914.02
932.011.02

Obr. 26: Provedeni s normovanou mechanickou ucpavkou a upnutym vikem télesa
Tabulka 30: Seznam jednotlivych dild

940.01.02/.09

C. dilu Oznageni dilu C. dilu Oznageni dilu

102 Spiralni téleso 554.98 Pojistna podloZka

161 Viko télesa 81-92.01/.02 Kryci plech

183 Opérna patka 901.04/.30/.31/.98 Sroub se Sestihrannou hlavou
210 Hridel 902.01/.15 Zavrtny Sroub

230 Obézné kolo 903.01/.02/.03/.04 Sroubova zatka
321.01/.02 Radialni kulickové lozZisko 914.02 Sroub s pulkulatou hlavou
330 Loziskovy kozlik 920.01/.95 Sestihranna matice
360.01./02 Viko loZiska 930.95 Pruznéa podlozka
400.10/.75 Ploché tésnéni 932.01/.02 Pojistny krouzek
411.01/.02/.03/.04 Tésnici krouzek 940.01/.02/.0920 Licované pero

411.771.78 Axidlni tésnici krouzek Pripojky:

433 Mechanicka ucpavka ™M Pfipojka manometru

20) Pouze u hridelové jednotky 55 a u hfidelové jednotky 60
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9 Prislusné podklady

C. dilu Oznaéeni dilu C.dilu Oznaéeni dilu
502.01/.022" Tésnici kruh?? 6B Vypousténi erpaného média
523 Pouzdro hfidele 6D PInéni Cerpaného média a
odvzdusnéni
550.95 23) Podlozka 8B Odtok prusakové kapaliny
21) Ne u konstrukénich velikosti 040-025-160, 050-32-125.1, 050-32-160.1, 050-32-125, 050-32-160, 065-040-125
22) Volitelné u materialu télesa C
23) Pouze u hfidelové jednotky 25
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9 Prislusné podklady

050-32-200.1
050-32-250.1

050-32-200
050-32-250

040-025-200

.AM.OW 6B

T

iLM.OZ
903.02

( 360.01
:1177 / 932.01

9.1.3

Provazcova ucpavka a Sroubované viko télesa

Tento nakres plati pro nasledujici konstrukéni velikosti:

065-040-200 065-050-200
065-040-250 065-050-250
065-040-315 065-050-315

080-065-200
080-065-250

080-065-315

100-080-250
100-080-315

100-080-400

[Lze dodavat pouze v montaznich jednotkach]

102
411.01.021.031.04

903.01/.02/.03/.04
930.95

6D

Obr. 27: Provedeni s provazcovou ucpavkou a Sroubovanym vikem télesa

Tabulka 31: Seznam jednotlivych dild

02
1611902:021.15

210
550.95

210( 920.95
930.95
940.01.021.09

330| 321.011.02
330
360.011.02
L11.77.78
901.04/.31

914.02
932.011.02

125-100-250 150-125-250 200-150-250
125-100-315 150-125-315 200-150-315
125-100-400 150-125-400 200-150-400

920.021.15

—
—

321.02
9 i é 32.02

14.02 9
éﬁ\%m

183
UG418618.CD2D01.001/ 02

360.02
41178

C. dilu Oznaéeni dilu C. dilu Oznaéeni dilu

102 Spiralni téleso 550.9524 Podlozka

161 Viko télesa 554.98 Pojistna podlozka

183 Opérna patka 81-92.01/.02 Kryci plech

210 Hridel 901.04/.30/.98 Sroub se Sestihrannou hlavou
230 Obézné kolo 902.01/.02/.15 Zavrtny Sroub

321.01/.02 Radidlni kuli¢kové loZisko 903.01/.02/.03/.04 Sroubova zatka

330 Loziskovy kozlik 914.02 Sroub s pulkulatou hlavou
360.01./02 Viko loziska 920.01/.02/.15/.95 Sestihranna matice
400.10/.75 Ploché tésnéni 930.95 Pruzna podlozka
411.01/.02/.03/.04 Tésnici krouzek 932.01/.02 Pojistny krouzek
411.771.78 Axialni tésnici krouzek 940.01/.02/.09%% Licované pero

24) Pouze u htidelové jednotky 25
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9 Prislusné podklady

C. dilu Oznadeni dilu C.dilu Oznadeni dilu
452 Ucpavkové bryle
454 Ucpavkovy krouzek PFipojky:
458 Uzaviraci krouzek 1™ Pfipojka manometru
461 Provazcova ucpavka 6B Vypousténi cerpaného média
502.01/.02 Té&snici kruh?2® 6D PInéni ¢erpaného média a
odvzdus$néni
524 Ochranné pouzdro hfidele 8B Odtok prusakové kapaliny
25) Pouze u hfidelové jednotky 55 a 60
26) Volitelné u materialu télesa C
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040-025-160 050-32-125.1
050-32-160.1

050-32-125

050-32-160

9.1.4  Provazcova ucpavka a upnuté viko télesa
Tento nakres plati pro nasledujici konstrukéni velikosti:

065-040-125 065-050-125 080-065-125 100-080-160 125-100-160
065-040-160 065-050-160 080-065-160 100-080-200 125-100-200

[Lze dodavat pouze v montaznich jednotkach]

102
411.01.021.031.04

210
550.95
210 920.95

930.95
940.011.02/.09

o

150-125-200 200-150-200

554 98
81-92 | 81-92.01/.02
901.98

o
321.02 360.02
2 932.02
41178

UG1418641.CD2_D01.001 02

3210102
330380 01100

L1171.78

901.04/.31

91402

932.01.02
Obr. 28: Provedeni s provazcovou ucpavkou a upnutym vikem télesa
Tabulka 32: Seznam jednotlivych dild
C. dilu Oznaéeni dilu C. dilu Oznaéeni dilu
102 Spiralni téleso 550.9527 Podlozka
161 Viko télesa 554.98 Pojistna podlozka
183 Opérna patka 81-92.01/.02 Kryci plech
210 Hridel 901.04/.30/.98 Sroub se Sestihrannou hlavou
230 Obézné kolo 902.01/.02 Zavrtny Sroub
321.01/.02 Radidlni kuli¢kové loZisko 903.01/.02/.03/.04 Sroubova zatka
330 LozZiskovy kozlik 914.02 Sroub s pulkulatou hlavou
360.01./02 Viko loZiska 920.01/.02/.15/.95 Sestihranna matice
400.10/.75 Ploché tésnéni 930.95 Pruzna podlozka
411.01/.02/.03/.04 Tésnici krouzek 932.01/.02 Pojistny krouzek
411.771.78 Axialni tésnici krouzek 940.01/.02/.09%® Licované pero
27) Pouze u hfidelové jednotky 25

28) Pouze u hfidelové jednotky 55 a 60
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C. dilu Oznadeni dilu C.dilu Oznadeni dilu

452 Ucpavkové bryle

454 Ucpavkovy krouzek PFipojky:

458 Uzaviraci krouzek 1™ Pfipojka manometru

461 Provazcova ucpavka 6B Vypousténi cerpaného média

502.01/.0229 Té&snici kruh3? 6D PInéni ¢erpaného média a
odvzdus$néni

524 Ochranné pouzdro hfidele 8B Odtok prusakové kapaliny

9.1.5 Zesilené ulozeni

330 L4o.o1/.02/.09
321.01/.02

330

360.01/.02

507.01
1901.01/.02/.04/.31 UG1418831_CD2_DO01/03

Obr. 29: Provedeni se zesilenym ulozenim (hfidelova jednotka 50 a 60)

Tabulka 33: Seznam jednotlivych dilg3?

C. dilu Oznadeni dilu C.dilu Oznadeni dilu

183 Opérna patka 901.01/.02/.04/.31 Sroub se Sestihrannou hlavou
210 Hridel 920.95 Sestihranna matice

330 LozZiskovy kozlik 930.95 Pruznéa podlozka

321.01/.02 Radialni kulickové lozisko 940.01/.02/.0932 Licované pero

360.01/.02 Viko loZiska Pripojky:

507.01 Odstfikovaci krouzek 8B |Odtok prisakové kapaliny

29) Ne u konstrukénich velikosti 040-025-160, 050-32-125.1, 050-32-160.1, 050-32-125, 050-32-160, 065-040-125

30) Volitelné u materialu télesa C
31 V zavislosti na konstrukéni velikosti / materidlu hfidele nemusi byt jednotlivé dily potfebné
32) Pouze u hfidelové jednotky 60
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9 Prislusné podklady

9.1.6  Mazani olejem s reguldtorem stavu oleje

Ehos
2101 920,95

93095
940.011.021.09

90102

Obr. 30: Provedeni s mazanim olejem s regulatorem stavu oleje
Tabulka 34: Seznam jednotlivych dili3?

C. dilu Oznaéeni dilu C. dilu Oznaéeni dilu

183 Opérna patka 672 Odvzdu$néni

210 Hridel 731.21 Sroubeni

330 LozZiskovy kozlik 901.01/.02/.04/.31 Sroub se Sestihrannou hlavou
321.01/.02 Radidlni kuli¢kové loZisko 903.46 Sroubova zatka

360.01/.02 Viko loZiska 920.95 Sestihranna matice
400.01/.02 Ploché tésnéni 930.95 Pruznéa podlozka

411.46 Tésnici krouzek 940.01/.02/.09 39 Licované pero

421.01/.02 Radidlni tésnici krouzek Pripojky:

507.01 Odstfikovaci krouzek 8B Odtok prusakové kapaliny
550.95 3% Podlozka 13B Odtok oleje

638 Regulator stavu oleje 13D PInéni oleje a odvzdu$néni
642Pro region B vzdy |Olejoznak

v provedeni

s reguldtorem stavu

oleje a olejoznakem.

33) V zavislosti na konstrukéni velikosti / materidlu hfidele nemusi byt jednotlivé dily potfeba

34) Pouze u hfidelové jednotky 55 a 60

35) Pouze u hfidelové jednotky 25
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10 ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: KSB Aktiengesellschaft
Johann-Klein-StraB8e 9

67227 Frankenthal (Deutschland)

Timto vyrobce prohlasuje, Ze vyrobek:

Etabloc, Etabloc SYT, Etaline, Etaline L, Etaline SYT, Etaline Z,
Etachrom B, Etachrom L, Etanorm, Etanorm SYT, Etanorm V,
Etaprime L, Etaprime B, Vitachrom

CiS10 ZAKAZKY KSB: ...everteieiaceceieeetseeee ettt sttt enaes s

= vyhovuje vS§em ustanovenim nasledujicich smérnic v aktualné platné verzi:
- Cerpadlo/8erpaci agregat: Smérnice 2006/42/ES ,Strojni zafizeni”
Déle vyrobce prohlasuje, Ze:
= byly aplikovany nésledujici harmonizované mezinarodni normy:
- 1SO 12100,
- EN 809

Zplnomocnény k sestaveni technické dokumentace:
Jméno
Funkce
Adresa (firma)
Adresa (ulice ¢.)
Adresa (PSC misto) (zemé)

ES prohlaseni o shodé bylo vystaveno:

Misto, datum
------------------------------ 36)-----------------------------
Jméno
Funkce
Firma
Adresa
36) Podepsané a tedy pravoplatné ES prohlaseni o shodé bude dodano s vyrobkem.
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11 Potvrzeni o nezavadnosti

YD e s s
Cislo zakazky/

Polozkové &islo zakézky37); ................................................................................................................................
Datum dOANI: e e e e e—eeaa—e e —ee e —ee—eee—eaaaeeeteeaaeeeateeaseeeabeeaeeeaseeeneeaneaanne

(@] o] =153 oo 10 -2 1 o OSSPSR

Cerpané MEIUM3T.: s

Zakrouzkujte spravnou variantu3”):

A A

O O O O
radioaktivni vybus$né leptavé jedovaté
O O O O
zdravi Skodlivé biologicky nebezpe¢né mirné vznétlivé neskodné
(DT LY o Yo T = Lol =Y « T2 R

POZNAMKY: e e b b e e bbb e b et n e

Vyrobek/pfislusenstvi byl pfed zaslanim/zpfistupnénim peclivé vypustén a zvendi a zevnitt vycistén.
Timto prohlasujeme, Ze tento vyrobek neobsahuje nebezpec¢né chemikalie, biologické a radioaktivni latky.

U cerpadel s magnetickou spojkou byla z ¢erpadla odstranéna a vy¢isténa jednotka vnitiniho rotoru (obézné kolo, viko
télesa, drzak loziskového krouzku, kluzné lozZisko, vnitini rotor). V pfipadé netésnosti oddélovaciho pouzdra byly vnéjsi rotor,
lucerna loziskového kozliku, prisakova bariéra a loZiskovy kozlik, pfip. mezikus rovnéz vycistény.

U Cerpadel s motorem s obtékanym rotorem byl rotor a kluzné lozisko demontovano z ¢erpadla kvdli vycisténi. V pripadé
netésnosti obtékaného rotoru byl prostor statoru rovnéz zkontrolovan, zda se tam nevyskytuje ¢erpané médium a toto pfip.
odstranéno.

O Zvlastni bezpeénostni opatfeni nejsou pfi dal$i manipulaci nutna.
O  Jsou nutna nasledujici bezpe¢nostni opatfeni, ktera se tykaji vymyvacich médii, zbytk( kapalin a likvidace:

Misto, datum a podpis Adresa Firemni razitko

37) Povinna pole
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Seznam hesel

A

Abrazivni ¢erpana média 41

B

Bezpecnost 8

C

Cerpané médium
. Hustota 40
Cislo zakazky 6

D

Demontaz 49
Disponibilita nahradnich dild 61

F

Filtr 24, 45
Frekvence spinani 39, 40
Funkce 19

H

Hluénost chodu 43
Hodnoty prisakd 37
Hridelové tésnéni 18

Instalace
Bezzakladova 23
Instalace zakladu 22
Instalace/montaz 21

K

Konstrukce 19
Konstrukéni velikost 17
Kontrolni zafizeni 11
Konzervace 14, 41

L

Likvidace 15

M

Mazani 18
Mazani olejem
Intervaly 45
Kvalita oleje 46
Mnozstvi oleje 46
Mazani tukem
Intervaly 47
Kvalita tuku 47
Mechanicka ucpavka 37
Mezni teploty 11

Montaz 49, 52
Montazni vile 45

N

Nahradni dil
Objednavka nahradnich dili 60

Nékres celkového usporadani 64, 66, 68, 70, 71, 72

Naplnéni a odvzdusnéni 36
Nazev 16

Nespravné pouziti 9
Nezkompletované stroje 6

O

Oblasti pouziti 8
Ocekavané hodnoty hlu¢nosti 20
Odstaveni mimo provoz 41

Ochrana proti vybuchu 10, 21, 28, 30, 31, 32, 33, 35,

36, 37, 39, 42, 43, 44, 45
Omezeni provozniho rozsahu zafizeni 39
Opétovné uvedeni do provozu 41

P

Pomocné pfipojky 28
Popis vyrobku 16
Poruchy

PFiciny a odstranéni 62
Potrubi 24
Potvrzeni o nezdvadnosti 74
Pouzivani v souladu s uréenim 8
Pfeprava 13
Pfipad poskozeni

Objednavka nahradnich dilt 60
Pfipustné sily na hrdlech ¢erpadla 25

R

Regulator stavu oleje 34
RozloZené zobrazeni 64, 66, 68, 70
Rozsah dodavky 20

S

Smér otaceni 33
Souvisejici dokumentace 6
Spojka 44

T

Téleso Cerpadla 17
Teplota lozisek 44
Tvar obéZzného kola 17
Typovy Stitek 17

V)

Ucpévka z Cistého grafitu 37
Ucpavkové tésnéni 37
Udrzba 42

Etanorm
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Ulozeni 14, 17

Uskladnéni 41

Utahovaci momenty 59, 60
Utahovaci momenty Sroubut 59, 60
Uvedeni do provozu 34
Uvédoméle bezpecéna prace 9

\Y

Vyrovnani spojky 29

z

Zapnuti 37
Zaslani zpét 14
Zavérecna kontrola 36
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KSB Aktiengesellschaft

67225 Frankenthal ¢ Johann-Klein-Str. 9 ¢ 67227 Frankenthal (Deutschland)
Tel. +49 6233 86-0 * Fax +49 6233 86-3401

www.ksb.de

KSB Pumps Limited
Plot no. E3 & E4, MIDC, Sinnar, (Malegaon) ¢ Nashik 422 113

Tel. +91 2551 230252
Tel. +91 2551 230253
Tel. +91 2551 229700
Fax +91 2551 230254

www.ksbindia.co.in

KSB Shanghai Pump Co. Ltd

No. 1400 Jiangchuang Road, Minhang 200240 e Shanghai CHINA PR
Tel. +86 (21) 6430 2888, ext. 1003

Fax +86 (21) 6430 1504, ext. 10

KSB Pumps and Valves (Pty.) Ltd

Cor. North Reef & Activia Roads, Activia Park: 1401 Germiston (Johannesburg)
Republic of South Africa

Tel. +27 (11) 876 5600

Fax +27 (11) 822 2013

E-Mail: sales@ksbpumps.co.za

1311.8/03-CS (01478380)
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