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Varovani

Pfed zahajenim montaznich praci si
peclivé prectéte tyto montazni a provozni
predpisy. Montaz a provoz provadéjte
rovnéz v souladu s mistnimi predpisy a se
zavedenou osvédcéenou praxi.

1. Symboly pouzité v tomto navodu

Varovani

Bezpecénostni pokyny uvedené v tomto
montaznim a provoznim navodu, jejichz
nedodrzeni muze zplsobit ohrozeni osob.

Pokud nebudou tyto bezpeénostni pokyny
dodrzeny, mohlo by dojit k porue nebo
poskozeni zafizeni.

Doporuceni nebo pokyny, které maji

usnadnit praci a zajiStovat bezpeény

provoz.

2. Obecné informace

Cerpadla NB, NBG jsou jednostupfiova, horizontalni,
odstfediva Cerpadla se spiralni skfini, s axialnim
vtokovym a radialnim vytlaénym hrdlem

a horizontalni hfideli. Tato ¢erpadla nejsou
samonasavaci.

Cerpadla NB v souladu s EN 733.

Cerpadla NBG v souladu s ISO 2858.



3. Prijem vyrobku

3.1 Pfeprava

Cerpadla jsou 100 % zkousena pfed opusténim
vyrobniho zavodu. Zkou$ka zahrnuje také funkéni
test, kde je méren vykon &erpadla, aby bylo
zajisténo, Ze ¢erpadlo vyhovuje pozadavkim
pfislusnych standardd. ZkuSebni osvédceni jsou
k dispozici ve firmé Grundfos.

3.2 Pfeprava vyrobku

Cerpadlo vzdy prepravujte v predepsané poloze.

Bé&hem prepravy musi byt Eerpadlo spolehlivé

upevnéno, aby nedoslo k poskozeni htidele

a ucpavky zplsobenym nadmérnymi otfesy

a narazy. Nezvedejte Gerpadlo za hfidel.
Varovani
Vénujte pozornost hmotnosti ¢erpadla
a ucinte opatfeni k zabranéni djmé na
zdravi osob, kdyby se €erpadlo

nestastnou nahodou pfevalilo nebo
spadlo.

3.3 Manipulace s vyrobkem
Hmotnost: Viz nalepku na obalu.

Varovani

Motory ¢erpadel 4 kW a vétsi se dodavaji
véetné zvedacich ok, ktera se v§ak
nesmeéji pouzivat ke zvedani celé Cerpaci

jednotky. Viz obr. 4.

Cerpadlo zvedejte pomoci nylonovych paski a ok,
pfipadné haku, podle obrazkl 1 az 3.

Obr. 1 Spravné zvedani Cerpadla bez
zakladové desky
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Spravné zvedani ¢erpadla bez motoru

TMO3 3972 1306

Nespravné zvedani ¢erpadla
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3.4 Skladovani vyrobku

Zakaznik je povinen zkontrolovat ¢erpadlo pfi jeho
dodani a musi dale zajistit jeho skladovani tak, aby
u n&j nemohlo dojit ke $kodam zplsobenym korozi
ani k mechanickému pos$kozeni. Jestlize ma byt
Cerpadlo skladovano déle nez 6 mésicl pred
zahajenim montaze, je tfeba zvazit, zda nebude
vhodné aplikovat antikorozni ¢inidlo také na vnitfni
soucasti Cerpadla.

Zaijistéte, aby pouzity korozni inhibitor nenarusil
pryzové ¢asti, s kterymi pfijde do kontaktu.
Zajistéte, aby se korozni inhibitor dal snadno
odstranit.

K zamezeni vniknuti vody, prachu apod. do ¢erpadla
zakryjte vSechny otvory az do té doby, kdy bude
¢erpadlo pfipojeno k potrubi. Naklady spojené

s potfebnou demontazi ¢erpadla pfi jeho uvadéni do
provozu, kterou je tfeba provést za ucelem
odstranéni ciziho télesa, mohou byt velmi vysoké.

4. Identifikace
4.1 Typovy Stitek

8 9

Type MEI[070 |np[ 688 J% snumere=X

1—HINB 32-125.1/142AEF1AESBAQE |
2 Model[B 96126252 P2 0612 0001 |
3 @Q 234 |m’hH[ 226 |m n[2900 |min” S
| pit 16/120 Jbar/°Cunx 6

L Made in Hungary | EH[C€§

TMO05 6006 4512

Obr. 5 Pfiklad typového §titku pro NB
Legenda

Pol. Popis

Typové oznaceni

Model

Jmenovity pratok

Jmenovity tlak nebo maximaini teplota

Zemé puvodu

Jmenovité otacky

Dopravni vyska

O |N[oja[dM|W|IN|=

Minimalni index uc¢innosti

Hydraulicka u¢innost ¢erpadla
v nejlep$im pracovnim bodé

©




4.2 Typovy kli¢
Model B

Priklad 1, konstrukce ¢erpadla podle EN 733

Priklad 2, konstrukce ¢erpadla podle ISO 2858

Typova fada

NB 32 -125 .1

NBG 125-100-160

Jmenovity pramér vtokového otvoru (DN)

Jmenovity pramér vytlaéného hrdla (DN)

Jmenovity prdmér obé&zného kola [mm]

Snizeny vykon: .1

Skute¢ny pramér obézného kola [mm]

1142 AEF1AESBAQE

/160-142 A F2 N KS DQQK

Kédové oznaceni verze Cerpadla; je mozna i kombinace kédu

A
B
C
D
E

F
S
X

Zakladni provedeni

Motor s vétSim vykonem

Bez motoru

Téleso Cerpadla s patkami

Se schvalenim ATEX, osvéd&enim nebo zkuSebnim protokolem, druhé pismeno kédu

verze Cerpadla je E

Verze se zakladovym ramem

S podpérnymi bloky

Specialni verze; pouziva se v pfipadé dalSich uprav, nez jsou uvedeny na seznamu

Potrubni pfipojka

E Plocha pfiruba E

F PFiruba podle DIN
G Pfiruba podle ANSI
J Pfiruba podle JIS

Jmenovity tlak pfiruby (PN - jmenovity tlak)

1
2
3
4

10 barli
16 barli
25 barli
40 barl

5 Jiny jmenovity tlak

Materialy

o O

m

Téleso
Cerpadla

EN-GJL-250
EN-GJL-250
EN-GJL-250
EN-GJL-250
EN-GJL-250
EN-GJL-250

EN-GJL-250

Obézné kolo Tésnici kruh

EN-GJL-200

Bronz
CuSn10

EN-GJL-200

Bronz
CuSn10

EN-GJL-200

Bronz
CuSn10

EN-GJL-200

Bronz/mosaz

Bronz/mosaz

Bronz/mosaz

Bronz/mosaz

EN-GJL-250

EN-GJL-250

EN-GJL-250

Hridel

1.4301

1.4301

1.4401

1.4401

1.4301

1.4301

1.4401
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Priklad 1, konstrukce ¢erpadla podle EN 733

Priklad 2, konstrukce ¢erpadla podle ISO 2858

NB 32 125 .1

NBG 125-100-160

142 AEF1AESBAQE

/160-142 A F2 N KSDQQK

Bronz

H EN-GJL-250 CusSn10 EN-GJL-250 1.4401

I 1.4408 1.4408 1.4517 1.4462
Uhlikem-grafitem

J 1.4408 1.4408 syceny PTFE 1.4462
(Graflon®)

K 1.4408 1.4408 1.4517 1.4401

L 1.4517 1.4517 1.4517 1.4462

M 1.4408 1.4517 1.4517 1.4401
Uhlikem-grafitem

N 1.4408 1.4408 syceny PTFE 1.4401
(Graflon®)
Uhlikem-grafitem

P 1.4408 1.4517 syceny PTFE 1.4401
(Graflon®)
Uhlikem-grafitem

R 1.4517 1.4517 syceny PTFE 1.4462
(Graflon®)

S EN-GJL-250 1.4408 Bronz/mosaz 1.4401

T EN-GJL-250 1.4517 Bronz/mosaz 1.4462

U 1.4408 1.4517 1.4517 1.4462
Uhlikem-grafitem

W 1.4408 1.4517 syceny PTFE 1.4462

(Graflon®)

X Specialni verze

Pryzové komponenty v ¢erpadle

Material O-krouzku pro kryt ¢erpadla

E EPDM

F FXM (Fluoraz®)

K FFKM (Kalrez®)

M FEPS (silikonovy O-krouzek pokryty PTFE)
X HNBR

V FKM (Viton®)

Usporadani jednoduché mechanické ucpavky

S Jednoducha mechanicka ucpavka

Koéd pro mechanickou ucpavkou hfidele a pryZzové ¢asti ucpavky hfidele




Priklad 1 ukazuje ¢erpadlo NB 32-125.1 s témito
vlastnostmi:

snizeny vykon
obézné kolo 142 mm
zakladni provedeni

Certifikat ATEX, osvédcéeni nebo zkusebni
protokol

potrubni pfipojka pomoci pfiruby DIN podle EN
1092-2

jmenovity tlak pfiruby 10 bard

litinové téleso Cerpadla, EN-GJL-250
litinové obézné kolo, EN-GJL-200
tésnici kruh z bronzi/mosazi

htidel z korozivzdorné oceli, EN 1.4301
O-krouzek krytu ¢erpadla z EPDM
jednoducha mechanicka ucpavka hfidele
ucpavka BAQE.

4.2.1 Pismenkové kédy pro hfidelové ucpavky

Priklad 2 ukazuje ¢erpadlo NBG 125-100-160
s témito vlastnostmi:

kénické obé&zné kolo 160-142 mm
zakladni provedeni

potrubni pfipojka pomoci pFiruby DIN podle EN
1092-2

jmenovity tlak 16 bar

téleso Cerpadla z korozivzdorné oceli, EN
1.4408

obézné kolo z korozivzdorné oceli, EN 1.4408
tésnici kruh uhlik-grafit, PTFE (Graﬂon®)
hfidel z korozivzdorné oceli, EN 1.4401
O-krouzek krytu ¢erpadla z FFKM
jednoducha mechanicka ucpavka hridele
htidelova ucpavka DQQK.

Priklad: 10 = BAQE

Typ hfidelové ucpavky

A O-krouzkova ucpavka s pevnym unaseem

B Ucpavka s pryZzovym vinovcem
D Ucpavka s O-krouzkem, vyvazena
G

H Ucpavka typu cartridge, vyvazena

Ucpavka s vinovcem, typ B, s redukovanymi styénymi plochami

Material styéné plochy otacivého krouzku ucpavky

A Uhlik, impregnovany kovem s antimonem, ktery neni vhodny pro pitnou vodu
B Uhlik, impregnovany syntetickou pryskyfici

Q Karbid kfemiku

Material, stacionarni ¢ast ucpavky

A Uhlik, impregnovany kovem s antimonem, ktery neni vhodny pro pitnou vodu

B Uhlik, impregnovany syntetickou pryskyfici

Q Karbid kiemiku

Materialové provedeni, sekundarni ucpavka a ostatni soucasti cerpadla z pryze
a kompozitniho materialu, s vyjimkou tésniciho kruhu

E EPDM
FKM (Viton®)
FXM (Fluoraz®)
FFKM (Kalrez®)
HNBR

X X T <

U Dynamické O-krouzky z FFKM a statické O-krouzky z PTFE

Pro podrobny popis typU hfidelovych ucpavek a materialu, viz technicky katalog v anglickém jazyce "NB, NBG,

NK, NKG, NBE, NBGE, NKE, NKGE - Cerpadla pro specifické aplikace podle EN 733 a ISO 2858".
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(zo) eunseg

5. Pouziti

5.1 Cerpané kapaliny

Cisté, fidké, nevybusné kapaliny bez obsahu
pevnych nebo vlaknitych pfimési. Cerpana kapalina
nesmi byt chemicky agresivni viéi konstrukénim
materialim ¢erpadla.

6. Provozni podminky

6.1 Okolni teplota a nadmoiska vyska

Okolni teplota a nadmofska vyska jsou dllezité
faktory pro Zivotnost motoru, protoze ovliviuji
zivotnost lozisek a izolaéniho systému.

Jestlize okolni teplota pfesahuje doporu¢ené
maximum okolni teploty nebo maximalni
nadmorskou vysku (viz obr. 6), nesmi byt motor piné
zatéZzovan v disledku niz$i hustoty a nasledné nizsi
chladici schopnosti vzduchu. V téchto pfipadech je
nutno pouzit motor s vy§§im vykonem.

P2
[%] 3
100 ] 5
90 =
80 y \ s\.
Q9
70 RSN o
60 S
50 T
20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
t[°C] 3
T T T T g
1000 2250 3500 4750 m g
Obr. 6 Maximalni vykon motoru zavisi na
okolni teploté a nadmorské vysce
Legenda
Pol. Popis

1 Motory MG 0,25 - 0,55 kW

Motory MG (IE2/IE3) 0,75 - 22 kW

2
Motory MMG-H (IE2) 0,75 - 450 kW

3 Motory Siemens (IE2) 0,75 - 462 kW

Priklad: Cerpadlo s motorem MG IE2 1,1 kW:
Jestlize je ¢erpadlo nainstalovano v nadmorské
vysSce 4750 m, motor nesmi byt zatizen vice nez 88
% jmenovitého vykonu. PFi teploté okoli 75 °C musi
byt zatizeni motoru sniZzeno na 78 % jmenovitého
vykonu. Jestlize je ¢erpadlo instalovano

v nadmorské vySce 4750 m pfi okolni teploté 75 °C,
motor nesmi byt zatéZovan vice nez 88 % x 78 % =
68,6 % jmenovitého vykonu.

6.2 Teplota kapaliny
-40 - +140 °C.
Maximalni teplota ¢erpané kapaliny je uvedena na

typovém §titku ¢erpadla. Je ale zavisla na zvolené
ucpavce hridele.

Pro télesa €erpadla z litiny EN-GJL-250 mistni
predpisy nedovoluji teploty ¢erpané kapaliny nad
+120 °C.

6.3 Maximalni provozni tlak

Maximalni provozni tlak, tj. tlak nad
— atmosférickym tlakem

— Tlak ¢erpadla

—— Tlak na sani

TMO04 0062 4907

Obr. 7 Tlaky v ¢erpadle

Vstupni tlak + tlak ¢erpadla musi byt niz$i nez max.
provozni tlak na vystupu ¢erpadla uvedeny na Stitku
Cerpadla. Provoz proti uzavienému ventilu dava
nejvyssi provozni tlak.



6.4 Minimalni tlak na vstupu

Davejte pozor na minimalni vstupni tlak, aby se

zabranilo kavitaci. Riziko kavitace je vy$si

v nasledujicich situacich:

« Teplota Cerpané kapaliny je vysoka.

* Pratok je znacné vy$si nez jmenovity pratok
Cerpadla.

« Cerpadlo pracuje v oteviené soustavé se saci
vyskou.

+ Kapalina je nasavana dlouhym potrubim.

* Podminky na sani jsou $patné.

* Provozni tlak je nizky.

6.5 Maximalni vstupni tlak

Vstupni tlak + tlak ¢erpadla musi byt niz§i nez max.
provozni tlak na vystupu ¢erpadla uvedeny na Stitku
Cerpadla. Provoz proti uzavienému ventilu dava
nejvys$si provozni tlak.

6.6 Minimalni pritok

Cerpadlo nesmi bézet proti uzavfenému ventilu,
protoze by to mohlo zplsobit zvySeni teploty / tvorbu
pary v ¢erpadle. To by mohlo zpUsobit poskozeni
hridele, erozi obézného kola, nizkou Zivotnost
Cerpadla, poskozeni mékkych ucpavek nebo
mechanickych ucpavek v dusledku namahani nebo
vibraci. Trvaly prutok musi byt nejméné 10 %
jmenovitého prdtoku. Jmenovity pratok je uveden na
typovém §titku cerpadla.

6.7 Maximalni prutok

Neptekracujte maximalni pratok, jinak hrozi riziko
vyskytu kavitace a pretizeni.

Minimalni a maximalni jmenovité pratoky mohou byt
odecteny na stranach s vykonovymi kfivkami

v pFislusnych technickych katalozich nebo z kfivek
pro konkrétni ¢erpadlo pfi vybéru v Grundfos
Product Center. Viz www.grundfos.com.

Minimalni pratok

Maximalni pratok

% B 10 [ 20 F3 30 Ofmin)

Obr. 8

TMO05 2444 5111

Ptiklad z Grundfos Product Center na
webu www.grundfos.com ukazujici
minimalni a maximalni pratok

Cestina (C2)
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6.8 Hridelové ucpavky

Provozni rozsah ucpavek je popsan hlavné pro dvé
aplikace: ¢erpani vody nebo €erpani chladicich

kapalin.

Ucpavky s teplotnim rozsahem od 0 °C a vySe se
pouzivaji hlavné pro ¢erpani vody, zatimco ucpavky
pro teploty pod 0 °C jsou uréeny zejména pro

chladici kapaliny.

Provoz pfi maximalni teploté

a maximalnim tlaku ve stejnou dobu se
nedoporucuje, protoze zivotnost tésnéni

se snizi a objevi se pravidelna hlu¢nost.

Pramér hiidelové ucpavky [mm]

28, 38

48 55 60

Typ h¥idelové ucpavky Lfos::‘[';' Pryz  Kéd Tr‘:';'s";;:' Max. tlak [bar]

AQ; EPDM BAQE  0-120°C 16 16 16 16

AQ; FKM BAQV  0-90 °C 16 16 16 16

BQ; EPDM BBQE  0-120°C 16 16 16 16

{ <] xg:/‘;‘\’/cé‘;‘éi:c"é"ka' WPB. " Ba,  FKkM BBQV  0-90°C 16 16 16 16

QB EPDM BQBE  0-100 °C 6 - - -

e Q,Q; EPDM BQQE -25-+120°C 16 16 16 16

Q,Q; FKM BQQV -10-+90°C 16 16 16 16

Vinovcova ucpavka, typ B, Q41Q4 EPDM GQQE -25-+60°C 6 6 6 6
nevyvazena s redukovanymi

t&snicimi plochami QQq FKM  GQQV -10-+60 °C 6 6 6 6

QA EPDM AQAE  0-120°C 16 16 16 16

QA  FKM  AQAV  0-90°C 16 16 16 16

a O-krouzkova ucpavka, typ _ Q1Q1  EPDM AQQE -25-+90°C 16 16 16 16

A, nevyvazena QQ; FKM AQQV -10-+90°C 16 16 16 16

Q;Q; HNBR AQQX -15-+90°C 16 16 16 16

Q;Q; FFKM AQQK  0-90 °C 16 16 16 16

AQy FXM DAQF  0-140 °C 25 25 25 25

a QsQs EPDM DQQE -20-+120°C 25 25 25 25

_ ngu:zk;:: ucpavkatypu o Q. FKM DQQV -10-+90°C 25 25 25 25

QgQs HNBR DQQX -15-+120°C 25 25 25 25

QsQs FFKM DQQK  0-120 °C 25 25 25 25

10



7. Montaz motoru na ¢erpadla
s odkrytym hridelem

7.1 Montaz motoru na téleso ¢erpadla bez
patek

Cerpadla se dodavaji s ochrannou prepravni

konzolou chranici ucpavku hfidele béhem piepravy.

PFi montazi motoru postupujte podle pokynt na

téchto kresbach.

TMO05 3327 1212

1. Sejméte kryt spojky a uvolnéte Srouby
s hlavou s vnitfnim Sestihranem v hfideli.

TMO3 3907 1212

3. Nasadte a utdhnéte Srouby motoru spravnym
utahovacim momentem. Viz nize.

M8: 12 £ 2,4 Nm
M10: 25 £+ 5 Nm
M12: 40 £ 8 Nm
M16: 100 £ 20 Nm
M20: 150 + 30 Nm
M24: 200 + 40 Nm

4. Uvolnéte a vySroubujte matici, sejméte
podlozku a prepravni uchytku.

TMO03 3906 1212

TMO3 3908 1212

Cestina (C2)
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5. Zatlacte zavitovou trubku do télesa Cerpadla
tak, aby se hridel dostal do dolni polohy.

7. Poutzijte Loctite 243 na zavity sady Sroubl
s vnitfnim Sestihranem. Utahnéte Srouby
s vnitfnim Sestihranem pfisluSnym
utahovacim momentem. Viz nize.

M5: 6 + 2 Nm

M6: 8 £ 2 Nm

M8: 15 £ 3 Nm

12

TMO03 3909 1212

TMO3 3911 1212

8. Nasadte ochranny kryt spojky. Utahnéte
Srouby pfisluSnym utahovacim momentem.
Viz nize.

M5 x 10 mm: 6 + 2 Nm

TMO03 3910 1212

TMO3 3912 1212



7.2 Montaz motoru na téleso ¢erpadla

s patkami
Cerpadla se dodavaji s ochrannou prepravni
konzolou chranici ucpavku hfidele béhem prepravy.
PFi montazi motoru postupujte podle pokynt na
téchto kresbach.

©
o
N
@
>
3]
@
o
=
=
1. Sejméte kryt spojky a uvolnéte Srouby
s hlavou s vnitfnim Sestihranem v hfideli.
©0
o
N
<
>
[32]
[s2]
o
=
=

3. Nasadte a utdhnéte Srouby motoru spravnym
utahovacim momentem. Viz nize.

M8: 12 + 2,4 Nm
M10: 25 £ 5 Nm
M12: 40 £+ 8 Nm
M16: 100 £ 20 Nm
M20: 150 + 30 Nm

M24: 200 + 40 Nm

. Umistéte ¢erpadlo na konec motoru a ¢asti

pfisurite k sobé.

. Uvolnéte a vySroubujte matici, sejméte

podlozku a pfepravni uchytku.

TMO3 3905 1206

TMO3 3915 1206

13
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zavitovou trubku.

Cerpadla 6. Vyjméte

zavitovou trubku do télesa
htidel dostal do dolni polohy.

5. Zatlact
tak, aby se

cim m

8. Nasadte ochranny kryt spojky. Uta

Srouby pfislusnym utahova

b
uby

avity sady Sroubl

im momentem. Viz nize

uzijte Loctite 243 na z
s vnitfnim Sestihranem. Utahnéte $ro

s vnitfnim Sestihranem pfislusnym

utahovac

7. Po

M5 x 10 mm: 6 £ 2 Nm

M5: 6 £ 2 Nm

M6: 8 £ 2 Nm
M8: 15+ 3 Nm

14



8. Mechanicka instalace

8.1 Umisténi cerpadla

Cerpadlo musi byt umisténo na dobfe vétratelném
misté, kde ovdem nehrozi nebezpeéi zamrznuti.

Varovani

Pfi €erpani horkych nebo studenych
kapalin je tfeba zajistit, aby osoby nepfisly
nahodné do kontaktu s horkymi nebo
studenymi povrchy.

PFi instalaci ¢erpadla pamatujte na zachovani
volného prostoru nutného ke kontrole a demontazi
¢erpadla nebo motoru.

Vertikalni instalace

+ Cerpadla vybavena motory o vykonu do 4 kW
vcetné vyZaduji zachovani volného prostoru 0,3
m nad motorem.

* U Cerpadel s motory o vykonu 5,5 kW a vy$Sim je
tfeba zachovat volny prostor minimalné 1 metr
nad motorem k umoznéni manipulace zvedacim

zafizenim.
0,25 -4 kW 5,56 - 37 kW
0,3m Tm

SRR

[
(]
TMO03 4128 1706

Obr. 9 Vzdalenost nad motorem

Horizontalni instalace

Cerpadla vybavena motory o vykonu do 4 kW
véetné, vyzaduji zachovani volného prostoru 0,3
m za motorem.

U ¢erpadel s motory o vykonu 5,5 kW a vy$$im je
tfeba zachovat volny prostor minimainé 0,3 m za
motorem a minimalné 1 m nad motorem, aby bylo
v pfipadé potfeby mozné pouziti zvedaciho
zafizeni.

Cerpadla NB se zakladovou deskou musi mit
stejnou vzdalenost jako ¢erpadla s motory od 5,5
do 200 kW.

0,25 - 4 kW
"
r D 0,3m —»
5,5 - 200 kW
1m
[ — 8
~
I
[ == 03m —» b
3
Z
-

Obr. 10  Vzdalenost za motorem

15
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8.2 Instalacni polohy

Sipky na télese &erpadla udavaji smér proudéni
Cerpané kapaliny Cerpadlem.

Cerpadla mohou byt instalovana s hiidelem motoru/
¢erpadla v libovolné poloze mezi horizontalou

a vertikalou.

Horizontalni motory s patkami musi byt vzdy
podepreny.

0,25 - 37 kW 0,25 - 200 kW

TMO03 4126 1706

D‘;}h
o | HE

Obr. 11 Instalaéni polohy

Na obou stranach ¢erpadla umistéte uzaviraci
armatury, pfipadné cisténi nebo opravy ¢erpadla pak
budete moci provadét bez nutnosti vypusténi
kapaliny z potrubi.

8.3 Zaklad cerpadla NB, NBG bez
zakladové desky

Zaklad/instalaci provedte v souladu

s nasledujicimi pokyny. Jejich
- nerespektovani mize mit za nasledek

selhani funkénosti, které muze vést

k poskozeni komponentl cerpadla.

Doporucujeme instalovat ¢erpadlo na betonovy
zaklad, ktery je dostate€né pevny, aby poskytl trvalé
a stabilni podepfeni celého ¢erpadla. Tento zaklad
musi byt dimenzovan tak, aby redukoval vibrace

a provozni hluénost ¢erpadla na minimum. Podle
zavedené praxe musi mit betonovy zaklad hmotnost
1,5 x vét§i nez hmotnost ¢erpadla. Betonovy zaklad
musi mit absolutné vodorovny povrch.

Cerpadlo umistéte a fixujte na zaklad. Viz obr. 12.

16

h¢

Bt

Lt

TMO3 4130 1706

Obr. 12 Zaklad

Délka a $itka zakladu musi vzdy byt o 200 mm vétsi
nez délka a $itka ¢erpadla. Viz obr. 12.

Minimalni vyska zakladu (h¢) mdZe byt potom
vypocitana:

Meerp X 1.5
hf =
Lt % Bt X Bpeton

Mérna hmotnost (8) betonu je obvykle vzata 2.200
kg/m3.

U instalaci, u nichZ je velmi dllezity bezhlu¢ny
provoz, doporucujeme pouzit zaklad s hmotnosti az
pétkrat vyssi nez je hmotnost celého Cerpaciho
zafizeni. Viz také obr. 8.6 Tlumeni vibraci na strané
21.



8.4 Zaklad cerpadla NB, NBG se
zakladovou deskou

Tuto ¢ast je mozno pouzit pouze u 50 Hz
Cerpadel, protoze pro 60 Hz ¢erpadla se
zékladova deska nedodéava.

Doporucujeme instalovat ¢erpadlo na betonovy
zaklad, ktery je dostate€né pevny, aby poskytl trvalé
a stabilni podepfeni celého ¢erpadla. Tento zaklad
musi byt dimenzovan tak, aby redukoval vibrace

a provozni hluénost ¢erpadla na minimum. Podle
zavedené praxe musi mit betonovy zaklad hmotnost
1,5 x vét§i nez hmotnost Cerpadla.

Zaklad musina vS8ech &tyfech stranach prfesahovat
zakladovy ram cerpadla o 100 mm. Viz obr. 13.

TMO05 1558 2709

Obr. 13  Zaklad, X = min. 100 mm

Minimalni vySka zakladu (hs) muze byt potom
vypocitana:

Meerp X 1,5
hf =
Lt x Bt % Speton

Mérna hmotnost (3) betonu je obvykle vzata 2.200
kg/m3.

Cerpadlo umistéte a fixujte na zaklad. Zakladovy
ram Cerpadla musi spocivat na zakladu celou svou
plochou. Viz obr. 14.

TMO5 1559 2709

Obr. 14  Spravny zaklad

/
7
'/'
/1 [
B
- o
~1 i 7 TN ﬁ/ S
- - 2
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Obr. 15 Nespravny zaklad
3
N
©
©
3
=
=

Obr. 16  Zakladova deska s licimi otvory

Pfed instalaci ¢erpadla je dllezité dobfe pfipravit
zaklad pro Cerpadlo.

Cerpadla NB, NBG se zakladovym ramem jsou vZdy
pfipravena pro zaliti. Zalévaci kotvy jsou pfivareny
k zakladovému tamu.

Pro ¢erpadla NB, NBG s 2-p6élovymi motory = 55
kW je zaliti zakladové desky povinné, aby se
zabranilo rozvinuti vibraéni energie z rotujiciho
motoru a pratoku kapaliny.

. P2 mensi nebo P2rovno nebo vétsi
Poly

rovno 45 kW nez 55 kW
2-polova  Volitelné zaliti Povinné zaliti
4-polova Volitelné zaliti
6-podlova Volitelné zaliti
Postup

1. Pfiprava zakladu
2. Vyrovnani zakladového ramu
3. Zaliti

17
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1: Priprava zakladu
Pro zajisténi dobrého zakladu doporucujeme tento
postup.

Krok Ukon llustrace

Pouzijte schvalenou injektazni maltu bez
smrstovani. Pokud mate néjaké
pochybnosti, kontaktujte vaseho dodavatele
betonu a pozadeijte jej o informace.
Nalijte souvisly zaklad do 19-32 mm

1 kone&né urovné. Pro zajisténi
rovnomeérného rozdéleni betonu pouzijte
vibratory. Pfed ztvrdnutim betonu musi byt
horni povrch dobfe vyhlazen a injektovan.
Zabezpeci se tak podkladni povrch pro
injektaz.

<
{7.1  Zzakladovy
Délka $roubu c v27) / ram
nad £ \V/
zékladovym e v
. i L N ramem b 1A
Zalozte v betonu zakladové Srouby. Srouby NG 1. .
by mély mit dostate¢nou délku, aby prosly _ Tloustka LY -7, 7, ) Kliny a podloZky
2 A . . P zékladového — Vl ‘ t ,,°.7,7,7. 7. ponechany na
injektazi, podlozkami, spodni zakladnou, ramu el e e e
maticemi a podlozkami. A Mo
Ptidavek 19- <o ‘ 3 2L
32 mm pro ol |, -cho."Qj )
injektaz o P Qci‘;q Vrch zarkladu
»ngal MOEQ Jje hruby

Podlozka  Pfichytka  Potrubni objimka

TMO3 0190 4707

Pfed vyrovnanim podlozkami a injektazi
3 zakladny musi byt betonovy zaklad po
nékolik dnli oSetfovan.

2: Vyrovnani zakladového ramu

Krok Ukon llustrace

Zdvihnéte zakladnu do koneéné urovné 19-
32 mm nad betonovym zakladem

1 a podeprete ji bloky a podlozkami jak na
zakladovych Sroubech, tak ve stfedu
vzdalenosti mezi Srouby.

25 mm

TMO04 5183 2809

Zakladnu vyrovnejte pfidanim nebo ubranim
podlozek pod zakladovym ramem.

TMO04 0489 0708

Utahnéte matice zakladovych Sroubl proti
zakladovému ramu. Ujistéte se, Ze potrubi

3 muze byt vyrovnano k pfirubam Cerpadla,
aniz by vznikalo napéti na potrubich nebo
pfirubach.

18



3: Injektaz

Injektaz vyrovnava nerovny zaklad, rozdéluje
hmotnost jednotky, tlumi vibrace a zabrariuje
posunuti. Pouzijte schvalenou injektazni maltu bez
smrstovani. Pokud mate jakékoli dotazy nebo
pochybnosti o injektazi, kontaktujte prosim
odbornika na injektaz.

Krok Ukon llustrace

Vkladani zesilujicich kovovych tyéi do
zakladu pomoci kotevniho adhezniho
lepidla.

Pocet ocelovych ty&i zavisi na rozmérech
1 zakladového ramu, doporucuje se ale

rozdeélit 20 ty&i rovhomérné po celé plose

zakladového ramu.

Volny konec ocelové tyée musi byt 2/3

vy$ky zakladové desky pro zajisténi fadné

injektaze.

Min. 20 ty&i

TMO04 0490 0708 - TM04 0491 0708

Vrchni stranu betonového zakladu
2 dukladné namocte, potom odstrarite
povrchovou vodu.

Bednéni

Zaijistéte fadné bednéni u obou koncu

zakladové desky.

TMO5 1562 3011

Zkontrolujte opét vyrovnani zakladové
desky pred injektazi, je-li to nutné. Viévejte
fidkou maltu do otvort v zakladové desce,
az se prostor pod zakladovou deskou zcela
zaplni.

Bednéni naplite injektazni maltou az po

vrchni okraj ramu.

Nechte maltu dikladné vyschnout pred

pfipojenim potrubi k €erpadlu. 24 hodin je
4 dostatek ¢asu se schvalenym postupem Zakladovy ram ~_)

injektaze.

Kdyz je injektazni malta dostate¢né ztuhla,
zkontrolujte matice zakladovych Sroubl
a v pfipadé potfeby je utahnéte.

Asi dva tydny po zaliti nebo po jeho
dikladném vyschnuti naneste na odkryté
rohy zaliti olejovy natér, abyste zabranili
kontaktu vlhka a vzduchu se zalitim.

N

Zaliti

yrovnavaci
kliny nebo
podlozky
ponechany na
Vrch zakladu -
drsny

TMO3 2946 4707
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8.5 Potrubi

8.5.1 Potrubi

PFi montazi potrubi dbejte, aby bylo vylou¢eno
prenaseni pnuti z potrubi na téleso €erpadla.
Vstupni a vytlaéné potrubi musi mit patficnou
velikost, pfi€emz je také tfeba vzit do Uvahy vstupni
tlak ¢erpadla.

Potrubi instalujte tak, aby byl vylou€en vznik
vzduchovych kapes, zejména na vstupni strané
Cerpadla.

TMO0O0 2263 3393

Obr. 17  Potrubi

Na obou stranach €erpadla umistéte uzaviraci
armatury, pfipadné opravy nebo &isténi ¢erpadla pak
budete moci provadét bez nutnosti vypusténi
kapaliny z potrubi.

Dbejte, aby potrubi bylo na vstupni i vytlacné strané
Eerpadla patficné podepfeno, pfi¢emz podpérky
umistéte co nejblize k ¢erpadlu. Protipfiruby museji
byt umistény v jedné ose s pfirubami ¢erpadla, aniz
by dochazelo k pfenaseni pnuti, které by mohlo mit
za nasledek poskozeni ¢erpadla.

TMO5 3311 1112

Obr. 18

Instalace ¢erpadla NB, NBG

20

8.5.2 Pfima montaz do potrubi

Cerpadla vybavena motory aZ do velikosti zakladové
desky 132 véetné jsou vhodna pro pfimou montaz do
podepfenych potrubi.

:%m-ﬂﬁ

Obr. 19

TMO05 3337 1212

Pfima montaz do potrubi

Tento zplsob montaze neumoznuje pouziti
kompenzatorl.

K zajisténi tichého chodu zde

doporucujeme zavésit potrubi na vhodné

zaveésy.
8.5.3 Obtokové potrubi

Varovani

Cerpadlo nesmi byt spusténo proti
uzavienému ventilu, protoze by to
zpusobilo narUst teploty a vytvareni par
v ¢erpadle, coz mize mit za nasledek
poskozeni ¢erpadla.

Pokud hrozi riziko provozu ¢erpadla proti zavienému
ventilu, zajistéte minimalni pritok kapaliny
Cerpadlem pfipojenim obtokového nebo
vypoustéciho potrubi zausténého do vytlacného
potrubi. Minimalni pritok musi byt nejméné 10 %
maximalniho prutoku. Pritok a dopravni vy$ka jsou
uvedeny na typovém Stitku Cerpadla.



8.6 Tlumeni vibraci

8.6.1 Eliminace hlucnosti a vibraci

K dosazeni optimalniho provozu s minimalni
hlu€nosti a s minimalnimi vibracemi mohou byt na
misté opatfeni ke sniZeni vibraci ¢erpadla. Obecné
je tfeba se timto problémem vzdy zabyvat u ¢erpadel
s motory o vykonu 11 kW a vy$§im. U motort 90 kW
a vySe je tlumeni vibraci povinné. Nezadouci
provozni hlu¢nost a vibrace v§ak mohou zplsobovat
rovnéz mensi motory.

Provozni hlu¢nost a vibrace vznikaji v dusledku
otaceni hfidell motoru a erpadla a pratoku kapaliny
v potrubi a armaturach. Dopad na prostredi je
subjektivni a zavisi na spravné instalaci a na stavu
dalSich soucasti soustavy.

Odstranéni provozni hluénosti a vibraci se nejlépe
dosahne u betonovych zakladli pouzitim tlumicich
podlozek a kompenzatorl. Viz obr. 18.

8.6.2 Tlumice vibraci

K prevenci pfenaseni vibraci na ¢asti budov

doporucujeme izolovat zaklad ¢erpadla od budovy

tlumidi vibraci.

K volbé spravnych tlumi¢a vibraci je nutno znat

nasledujici udaje:

« sily pfenasené podlozkou

« otacky motoru s ohledem na pfipadnou
otackovou regulaci

« pozadované tlumeni v % - doporu¢ena hodnota
je 70 %.

Volba spravného typu tlumica vibraci se bude lisit

vzdy podle konkrétni instalace. Nespravné tlumice

mohou zpUsobit dal$i zvySeni drovné vibraci. Proto

museji byt tlumi€e vibraci dimenzovany dodavatelem

téchto tlumicu vibraci.

Pokud instalujete ¢erpadlo na zaklad s tlumici
vibraci, pouzijte vzdy kompenzatory, které umistéte
na pfipojovaci priruby €erpadla. Pfitom dbejte, aby
¢erpadlo po dokonéené montazi mezi pfirubami
"neviselo".

8.7 Kompenzatory

Kompenzatory poskytuji tyto vyhody:

« absorbuji tepelné dilatace potrubi zplsobené
zménami teploty ¢erpané kapaliny,

* snizuji mechanické vlivy ve spojeni s tlakovymi
razy v potrubi,

* izoluji strukturalni provozni hluénost v potrubi;
tyka se pouze pryzovych vinovcovych
kompenzatora.

Nepouzivejte kompenzatory za Géelem
kompenzace nepfesnosti instalace
potrubi, jako napf. osového vychyleni
pFirub.
Kompenzatory umistéte vzdy v minimalni
vzdalenosti 1 az 1 1/2 x praméry potrubi od ¢erpadla
jak na vstupni, tak i na vytlaéné strané. Dodrzenim
této vzdalenosti zamezite vifeni kapaliny ve spojich,
a zajistite optimalni podminky na vstupu Cerpadla
a minimalni ztratu tlaku na jeho vytlacné strané. Pfi
rychlostech proudéni vody vétSich nez 5 m/s
doporucujeme pouzit vétsi kompenzatory vhodné
pro dané potrubi.
Na obrazcich 20 a 21 jsou uvedeny priklady
kompenzatoru s pryZovymi vaky s omezovacimi
tyéemi nebo bez omezovacich tyéi.

TMO2 4979 1902

Kompenzatory s pryzovymi vaky
s omezovacimi tyéemi.

21
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TMO02 4981 1902

Obr. 21 Kompenzatory s pryZovymi vaky bez

omezovacich tyéi.

Ke snizeni ucinku sil vyvijenych na potrubi
(roztazeni/zkraceni potrubi) Ize pouzit kompenzatory
s omezovacimi tyéemi. V pfipadé pfirub

o jmenovitém priméru vét§im nez DN 100
doporucujeme vzdy pouziti kompenzatord

s omezovacimi tyéemi.

Potrubi musi byt kotveno tak, aby se z néj
nepfenaselo pnuti na kompenzatory a na €erpadlo.
V tomto sméru dodrzujte pokyny dodavatele a tyto
pokyny pfedejte dale konzultantiim, popf.
instalatérim potrubi.

Na obrazku 22 je uveden pfiklad kovovych
kompenzatorli s omezovacimi ty¢emi.

TMO2 4980 1902

Obr. 22 Kovové kompenzatory s omezovacimi
tyCemi

P¥i teplotach nad +100 °C v kombinaci s vysokym
tlakem doporucujeme pouzit spiSe kovové vinovcové
kompenzatory vzhledem k riziku prasknuti
pryzového vinovce.

22

8.8 Mérici pristroje
8.8.1 Manometr a mano-vakuometr

Pro zajisténi stalého sledovani provozu
doporucujeme instalaci manometru na vytlaéné
strané a mano-vakuometru na saci strané. Vyvody
manometru oteviete jen pro ucely zkouSeni. Méfici
rozsah uvedenych manometr(i musi byt o 20 % vétsi
nez maximalni vytlacny tlak ¢erpadla.

PFi méfeni manometrem na pfirubach ¢erpadla je
tfreba mit na paméti, Ze manometr neregistruje
dynamicky tlak (rychlostni tlak). U v§ech ¢erpadel
NB a NBG jsou priméry saci a vytlacné pfiruby
rozdilné, coz ma za nasledek rdzné rychlosti v obou
pfirubach. Nasledkem toho nebude manometr
umistény na vytlaéné strané ukazovat tlak
specifikovany v technické dokumentaci, nybrz
hodnotu, kterd mize byt az o 1,5 baru nebo cca 15
metrd nizsi.

8.8.2 Ampérmetr

Chcete-li zkontrolovat zatizeni motoru,
doporucujeme pfipojeni ampérmetru.



9. Sily a kroutici momenty na pfrirubé
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Obr. 23  Sily a kroutici momenty na pfirubé
. Sila [N] Utahovaci moment [Nm]
Seda litina Pramér DN
Fy Fz Fx IF* My Mz Mx IM*
32 298 368 315 578 263 298 385 560
40 350 438 385 683 315 368 455 665
50 473 578 525 910 350 403 490 718
65 595 735 648 1155 385 420 525 770
o 80 718 875 788 1383 403 455 560 823
Horizontalni
gerpadlo, osa z, 100 945 1173 1050 1838 438 508 613 910
vytiaéné hrdlo 125 1120 1383 1243 2170 525 665 735 1068
150 1418 1750 1575 2748 613 718 875 1278
200 2600 2100 2095 4055 805 928 1138 1680
250 3340 2980 2700 5220 1260 1460 1780 2620
300 4000 3580 3220 6260 1720 1980 2420 3560
50 525 473 578 910 350 403 490 718
65 648 595 735 1155 385 420 525 770
80 788 718 875 1383 403 455 560 823
100 1050 945 1173 1838 438 508 613 910
Horizontalni 125 1243 1120 1383 2170 525 665 735 1068
Cerpadlo, osa X,
viokové hrdlo 150 1575 1418 1750 2748 613 718 875 1278
200 2100 1890 2345 3658 805 928 1138 1680
250 2700 3340 2980 5220 1260 1460 1780 2620
300 3220 4000 3580 6260 1720 1980 2420 3560
350 3760 4660 4180 7300 2200 2540 3100 4560

23
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Sila [N]

Utahovaci moment [Nm]

Korozivzdorna ocel Pramér DN
Fy Fz Fx IF* My Mz Mx IM*
32 595 735 630 1155 525 595 770 1120
40 700 875 770 1365 630 735 910 1330
50 945 1155 1050 1820 700 805 980 1435
Horizontalni gerpadio, 65 1190 1470 1295 2310 770 840 1050 1540
osa z, vytlaéné hrdlo 80 1435 1750 1575 2765 805 910 1120 1645
100 1890 2345 2100 3675 875 1015 1225 1820
125 2240 2765 2485 4340 1050 1330 1470 2135
150 2835 3500 3150 5495 1225 1435 1750 2555
50 1050 945 1155 1820 700 805 980 1435
65 1295 1190 1470 2310 770 840 1050 1540
80 1575 1435 1750 2765 805 910 1120 1645
HOOSF;Z)‘(’”\B?(')TOC\/Z%‘:;’:S 100 2100 1890 2345 3675 875 1015 1225 1820
125 2485 2240 2765 4340 1050 1330 1470 2135
150 3150 2835 3500 5495 1225 1435 1750 2555
200 4200 3780 4690 7315 1610 1855 2275 3360

*

2F a ZM jsou soucty vektor( sil a momentu.

Jestlize v8echna zatizeni nedosahuji maximalni
dovolené hodnoty, jedna z téchto hodnot mize

presahovat normaini limit. S Zadosti o dals$i

informace se obratte na spole¢nost Grundfos.
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10. Elektrické pripojeni

Elektrické pfipojeni musi byt provedeno osobou
s pfisluSnou kvalifikaci v souladu s platnymi
normami a mistnimi predpisy.

Varovani
Pfed odstranénim krytu svorkovnice
a pred jakymkoliv vyjmutim/demontazi
Cerpadla se ujistéte, Ze byl odpojeny
pfivod elektrické energie a Ze nemlze
dojit k nachodnému zapnuti.
Cerpadlo musi byt pfipojeno na externi
sit'ovy vypinac.
Provozni napéti a frekvence jsou vyznaceny na
typovém §titku cerpadla. Zkontrolujte, zda je motor
vhodny pro provoz na sitové napéti, které je
k dispozici na stanovisti Cerpadla.
Elektrické zapojeni musi byt provedeno podle

schématu zapojeni umisténého na viku svorkovnice.

Varovani

Ve v8ech pfipadech pouziti elektrickych
zafizeni v prostfedi s nebezpedim
vybucht dbejte ustanoveni obecnych &i

specifickych predpist pfislusnych Gfadu
nebo organizaci.

10.1 Motorova ochrana

Trojfazové motory musi byt pfipojeny k ochrannému
jisti¢i motoru.

VSechny tfifazové motory Grundfos MG a MMG

3 kW a vétsi maji zabudovany temistor. Viz pokyny
uvnitf svorkovnice motoru.

Elektrické pfipojeni se provede podle schematu
zapojeni uvedenému na krytu svorkovnice.

Varovani

Pred zapocetim oprav na motorech
obsahujicich termospinac¢e nebo
termistory, se ujistéte, Ze se motor nemuze
restartovat automaticky po ochlazeni.

10.2 Provoz s frekvenénim méni¢em

V8echny tfifazové motory mohou byt pfipojeny na
frekvenéni ménic.

PFipojeni na frekvenéni méni¢ bude mit €asto za
nasledek vétsi zatéz izolace motoru a motor bude
vykazovat véts$i provozni hluénost oproti normalnimu
provozu pUsobenim zpétnych proudu zplsobenymi
napétovymi Spickami.

Velky motor provozovany s frekvenénim méni¢em
bude zatizen loziskovymi proudy.

Zkontrolujte tyto provozni podminky, jestlize je
Cerpadlo pohanéno pres frekvenéni ménic:

Provozni
podminky

Ukon

2-, 4- a 6-pdlové
motory, velikost
ramu 280 a vétsi

Zkontrolujte, zda jedno

z lozisek motoru je elektricky
izolovano. Kontaktujte
spole¢nost Grundfos.

Aplikace
s kritickou
hladinou hluku

Instalujte vystupné filtr mezi
motor a frekvenéni ménic. Tim
omezite napétové Spicky, a tim
i hluénost.

Aplikace

s obzvlast
kritickou
hladinou hluku

Pouzijte sinusovy filtr.

Délka kabelu

Max. délku napajeciho kabelu
mezi frekvenénim méni¢em

a motorem konzultujte

s vyrobcem frekvenéniho
ménice, pfipadné instalujte
vhodnou motorovou tlumivku.
Délka kabelu mezi motorem
a frekvenénim méni¢em ma
pfimy vliv na zatizeni motoru.

Napajeci napéti
do 500 V

Zkontrolujte, zda je motor
vhodny pro provoz
s frekvenénim ménicem.

Napajeci napéti
mezi 500 V
véetné a 690 V

Instalujte sinusovy filtr mezi
motor a frekvenéni ménic, ktery
omezuje napétoveé $picky, a tim
hlu€nost, nebo zkontrolujte, zda
ma motor zesilenou izolaci.

Napajeci napéti
690 V véetné
a vyssi

Pouzijte dU/dt filtr nebo
sinusovy filtr a zkontrolujte, zda
ma motor zesilenou izolaci.

25

Cestina (C2)



(zo) eunseg

11. Uvedeni do provozu

Cerpadlo nezapinejte, dokud neni
naplnéno ¢erpanou kapalinou
a odvzdusnéno.

11.1 Obecné informace

Varovani

Pfi ¢erpani pitné vody Cerpadlo pfed
spusténim proplachnéte &istou vodou, aby
se odstranily veskeré necistoty, jako jsou
konzervacéni latky, zkuSebni kapaliny ¢i

tuk.
11.1.1 Proplachovani potrubni soustavy

Cerpadlo neni uréeno k &erpani kapalin

s obsahem pevnych ¢&astic, jako jsou

ulomky v trubkach a svareci struska. Pfed

spusténim ¢erpadla musi byt potrubni
systém dikladné vycistén, proplachnut

a naplnén cistou vodou.

Zaruka se nevztahuje na $kody zplsobené

proplachovanim potrubni soustavy pomoci

Cerpadla.

11.2 PInéni

U uzavienych systému nebo u otevienych
systému s hladinou ¢erpané kapaliny nad tdrovni
saciho hrdla ¢erpadla.

1. Zavfete uzaviraci armaturu na vytlacné strané
Cerpadla a otevrete uzaviraci armaturu ve
vtokovém potrubi. Cerpadlo i vtokové potrubi
musi byt zcela naplnény kapalinou.

2. Uvolnéte plnici zatku za G¢elem odvzdusnéni
Cerpadla. Jakmile kapalina za¢ne vytékat ven,
plnici zatku utahnéte.

Varovani

Vénujte pozornost orientaci plniciho otvoru
aby byl natocen tak, aby vytékajici voda
nezpUsobila Zadnou Ujmu na zdravi osob
ani Skodu na motoru &i ostatnim zafizeni.
U instalaci s horkymi kapalinami vénujte
zvlastni pozornost odvraceni rizika ajmy
na zdravi osob opafenim vroucim médiem.
U instalaci s chladnymi kapalinami vénujte

zvlastni pozornost riziku Urazu
zplsobeného chladnym médiem.
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Saci provoz se zpétnym ventilem

Vtokové potrubi a vlastni ¢erpadlo musi byt pfed

spusténim Cerpadla naplnéno ¢erpanou kapalinou

a fadné odvzdusnéno.

1. Zavfete uzaviraci armaturu na vytlacné strané
Cerpadla a otevrete uzaviraci armaturu ve
vtokovém potrubi.

2. OdSsroubujte plnici zatku, M.

3. Otvorem nalévejte kapalinu, az dojde k upInému

naplnéni vtokového potrubi a ¢erpadla kapalinou.

4. Instalujte plnici zatku, M.
Vtokové potrubi by se mélo plnit a odvzdu$riovat

pomoci plnici zatky. Viz obr. 24. Saci potrubi mizete

do jisté miry naplnit kapalinou a odvzdu$nit jesté
pfed pfipojenim ¢erpadla.

Oteviené systémy, kde hladina kapaliny je pod
uarovni saciho hrdla ¢erpadla.

1. Jestlize je na vtokové strané Cerpadla umistén
uzaviraci ventil, naplno jej otevrete.

2. Uzavfete uzaviraci armaturu na vytlaéné strané
¢erpadla a utdhnéte odvzdusiovaci a vypoustéci

zatku.

3. Namisto plnici jednotky s nalevkou pfipojte na
Cerpadlo ruéni vyvévu.

4. Mezi vyvévu a vlastni odstfedivé ¢erpadlo

nainstalujte Soupatko, jehoz ukolem bude chranit

vyvévu pred nadmérnym tlakem.

5. Po otevieni Soupatka ru¢ni vyvévy odvétrejte
vtokové potrubi kratkymi rychlymi zdvihy pistu
vyvévy. Pokracujte tak dlouho, az na vytlatné
strané za€ne vytékat Cerpana kapalina.

6. Uzavfete Soupatko vyvévy.

—
N
2

s

E: Vypoustéci zatka
M: Plnici zatka

TMO3 3935 1206

Obr. 24  Zatka vypoustéciho a plniciho otvoru

11.3 Kontrola sméru otaceni

Varovani
Pfi zkouSeni sméru otaceni musi byt
¢erpadlo naplnéno kapalinou.

Spravny smér otaceni udava Sipka na télese
Cerpadla. Pfi pohledu od konce ¢erpadla smér

otaceni musi byt proti sméru hodinovych rugicek. Viz

obr. 24.



11.4 Uvedeni ¢erpadla do provozu

1. Otevrete naplno uzaviraci armaturu na saci
strané Cerpadla, zatimco uzaviraci armaturu na
vytlaéné strané ponechte v témér zaviené
poloze.

2. Spustte ¢erpadlo.

3. Pfi spousténi odvzdudnéte ¢erpadlo uvolnénim
zatky odvzdusinovaciho otvoru v hlavé €i krytu
Cerpadla. Zatku znovu utahnéte, kdyz za¢ne
z odvzdus$iiovaciho otvoru vytékat kapalina.

Varovani

Vénujte pozornost orientaci odvétravaciho
otvoru, aby byl natoéen tak, aby vytékajici
voda nezpUsobila Zadnou Ujmu na zdravi
osob ani $kodu na motoru ¢i ostatnim

zafizeni.

U instalaci s horkymi kapalinami vénujte
zvlastni pozornost odvraceni rizika ajmy
na zdravi osob opafenim vroucim médiem.
U instalaci s chladnymi kapalinami vénujte

zvlastni pozornost riziku Urazu
zplUsobeného chladnym médiem.

4. Po naplnéni potrubi ¢erpanou kapalinou pomalu
otevirejte vytlaénou uzaviraci armaturu az do
zcela oteviené polohy.

V pfipadé, Ze je Cerpadlo vybaveno

motorem o vykonu zvoleném na zakladé

specifického maximalniho prato¢ného
mnoZstvi, mdZe dochazet k pfetizeni

a naslednému poskozeni motoru, pokud je

hydraulicky odpor a nasledné i diferen¢ni

tlak niz8i nez se predpokladalo.

5. Zkontrolujte mozné pretizeni tak, ze zméfite
spotifebu proudu motoru a tuto hodnotu
porovnate se jmenovitym proudem uvedenym na
typovém §titku motoru. V pfipadé pfetizeni,
provedte $krceni pratoku uzaviraci armaturou az
do doby, kdy pFetizeni motoru pomine.

6. Spotiebu proudu motoru vzdy méfte pfi
spousténi.

V okamziku spousténi je vstupni proud
motoru Cerpadla az Sestkrat vétsi nez pfi

plném zatiZzeni uvedeném na typovém
Stitku motoru.

11.5 Zabéh hridelové ucpavky

Sty¢né plochy ucpavek jsou mazany ¢erpanou
kapalinou, coz znamenad, ze muze existovat urcité
mnozstvi Uniku z hfidelové ucpavky. Je-li ¢erpadlo
uvedeno do provozu poprvé nebo kdyz je
nainstalovana nova hfidelova ucpavka, je tfeba
urcita doba, nez se Unik z ucpavky snizi na
pfijatelnou Uroven. Potfebna doba zalezi na
provoznich podminkach, tj. vzdy kdyz se provozni
podminky zméni, bude zahajeno nové obdobi
zabéhu.

Za normalnich podminek se unikajici kapalina bude
vyparovat. Vysledkem bude, Ze nebude zaznamenan
zadny unik.

Kapaliny jako petrolej se nebudou odpafovat a kapky
budou viditelné, ale to neni selhani ucpavky hfidele.
Mechanické ucpavky jsou velmi pfesné komponenty.
Jestlize dojde k havarii mechanické ucpavky na nové
instalovaném ¢erpadle, stane se tak normalné jiz
takové havarie byva nespravna instalace
mechanickych ucpavek a/nebo nespravna
manipulace s ¢erpadlem pfi instalaci.

11.6 Zapnuti/Vypnuti

Maximalni pocet zapnuti za hodinu

Velikost

ramu Pocet polu
2 4 6
56-71 100 250 350
80-100 60 140 160
112-132 30 60 80
160-180 15 30 50
200-225 8 15 30
250-315 4 8 12

11.7 Referenéni odeéty monitorovaciho
zarizeni

Doporucujeme odecist pocate¢ni hodnoty téchto

parametra:

« Uroven vibraci - vyuzijte méfici body SPM
(metoda razovych pulsl)

« tlak na vstupu a na vystupu - pouzijte manometry.

Tyto odeéty muzete pouzit jako referenéni v pfipadé

nestandardniho provozu.
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12. Udrzba

Varovani

Pfed zapocetim prace na vyrobku vypnéte
napadjeci napéti. Zajistéte, aby zdroj
napajeciho napéti nemohl byt nahodné
zapnut.

12.1 Cerpadlo
Cerpadlo nevyzaduje zadnou udrzbu.

12.2 Mechanické hridelové ucpavky

Mechanické ucpavky nevyzaduji udrzbu a pracuji
prakticky bez prisaku. Pokud se objevi vétsi a stale
se zvétSujici prisak, okamzité zkontrolujte
mechanickou ucpavku. Pokud jsou kluzné plochy
poskozeny, vyméiite celou ucpavku.

S mechanickymi hfidelovymi ucpavkami zachazejte
s maximalni opatrnosti.

12.3 Motor

Motor kontrolujte v pravidelnych ¢asovych
intervalech. Je dulezité, aby byl motor udrzovan

v Cistoté s ohledem na zaji$téni dostate¢ného
privodu chladiciho vzduchu. Jestlize je ¢erpadlo
umisténo v prasném prostiedi, pravidelné je Cistéte
a kontrolujte.

12.4 Mazani

Loziska motoru

Motory do velikosti ramu 132 véetné jsou vybaveny
lozisky s trvalou tukovou naplni, které nevyzaduji
Z&dnou udrzbu.

Motory velikosti ramu vétsi nez 132 je tfeba mazat
podle mazaciho planu umisténého na typovém Stitku

motoru. MiZe nastat situace, Ze tuk z motoru vytece.

Specifikace mazaciho tuku: Viz kapitola

12.4.1 Mazaci tuk pro loZiska.

12.4.1 Mazaci tuk pro loziska

PouZzivejte mazaci tuk na bazi lithia dle nasledujicich

specifikaci:

* NLGI tfida 2 nebo 3

« viskozita zakladniho oleje: 70 az 150 cSt pfi +40
°C

* rozsah teploty: -30 °C az +140 °C pfi
nepfetrzitém provozu.
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13. Odstaveni €¢erpadla a ochrana
proti zamrznuti

Z Cerpadel, ktera se v zimnim obdobi nepouzivaiji,
vypustte veSkerou kapalinu. Zabranite tim jejich
pfipadnému poskozeni mrazem.

Odvodnéte ¢erpadlo odSroubovanim zatky
vypous$téciho otvoru. Viz obr. 24.

Zatku plniciho otvoru utahnéte a zatku vypoustéciho
otvoru nasadte a zaSroubujte az tésné pred
opétovnym pouzitim ¢erpadla.

Varovani

Zajistéte, aby vytékajici kapalina
nezpuUsobila poranéni osob nebo
poskozeni ¢asti zafizeni.

U instalaci s horkymi kapalinami vénujte
zvlastni pozornost odvraceni rizika ajmy
na zdravi osob opafenim vroucim médiem.
U instalaci s chladnymi kapalinami vénujte

zvlastni pozornost riziku urazu
zpUsobeného chladnym médiem.

V pfipadé delSi planované odstavky ¢erpadla

z provozu, kdy je z néj tfeba vypustit kapalinu,
nakapejte nékolik kapek silikonového oleje na hridel
mezi lucernu motoru a spojku. Zamezite tim
zablokovani styénych ploch ucpavky.

14. Servisni prace

Varovani
Jestlize se Cerpadlo pouzivalo k ¢erpani
toxickych nebo jinych lidskému zdravi
$kodlivych médii, povazuje se za
kontaminované.
Pokud Zadate Grundfos o provedeni servisnich praci
na Cerpadle, sdélte sou¢asné podrobnosti o ¢erpané
kapaliné apod., a to jesté pred odeslanim ¢erpadla.
Jinak muze Grundfos odmitnout pfijmout ¢erpadlo do
opravy.
Pfipadné naklady spojené s pfepravou Cerpadla
k provedeni servisni prace a zpét jdou k tizi
zakaznika.

14.1 Servisni soupravy

Informace o servisnich soupravach pro NB, NBG
naleznete v Grundfos Product Center na webu www
grundfos.com nebo v katalogu servisnich sad.

15. Technické udaje

15.1 Elektrické udaje
Viz typovy $titek na motoru.



15.2 Hladina akustického tlaku

Udaje v této tabulce plati pro &erpadla véetn& motoru (motory MG, MMG, Siemens a TECO).
Uvedeny jsou maximalni hodnoty Urovné akustického tlaku. Tolerance jsou dle normy ISO 4871.

50 Hz

2-pélova: n = 2900 min™’!
4-poélova: n = 1450 min™!
6-pdlova: n = 970 min™!

60 Hz

2-pélova: n = 3500 min™!
4-pélova: n = 1750 min™!
6-polova: n = 1170 min™!

Maximalni aroven akustického tlaku
[dB(A)] - ISO 3743

Maximalni uroven akustického tlaku

[dB(A)] - ISO 3743

Motor Motor
[kW] Trifazové motory [kW] Trifazové motory
2-polové 4-polové 6-polové 2-polové 4-polové 6-polové

0,25 56 41 - 0,25 - - -

0,37 56 45 - 0,37 - - -

0,55 57 42 40 0,55 - - -

0,75 56 42 43 0,75 - - -
1,1 59 50 43 1,1 64 51 43
1,5 58 50 47 1,5 64 52 47
2,2 60 52 52 2,2 65 55 52
3 59 52 63 3 54 57 63
4 63 54 63 4 68 56 63
5,5 63 57 63 55 68 62 63
7,5 60 58 66 7,5 73 62 66
11 60 60 66 11 70 66 66
15 60 60 66 15 70 66 66
18,5 60 63 66 18,5 70 63 66
22 66 63 66 22 70 63 66
30 71 65 59 30 71 65 62
37 71 66 60 37 71 65 63
45 71 66 58 45 75 65 62
55 71 67 58 55 75 68 62
75 73 70 61 75 77 71 66
90 73 70 61 90 77 71 66
110 76 70 61 110 81 75 66
132 76 70 61 132 81 75 66
160 76 70 65 160 81 75 69

200 76 70 - 200 81 75 -

250 82 73 - 280 86 - -

315 82 73 - 288 - 77 -

355 77 75 - 353 86 - -

400 - 75 - 362 - 77 -

398 81 - -

408 - 79 -

460 - 79 -
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16. Poruchy a jejich odstranéni

Varovani

Pfed odstranénim krytu svorkovnice

a pred jakymkoliv vyjmutim/demontazi
Cerpadla se ujistéte, Ze byl odpojeny

pfivod elektrické energie a Ze nemuze
dojit k nachodnému zapnuti.

Porucha Pricina Odstranéni

1. Cerpadlo a) Nespravné elektické pfipojeni, napf. Zkontrolujte elektrické pfipojeni a napravu
nedodava dveé faze. v pfipadé potfeby.
Zadnou Nespravny smér otaéeni. Zaménte dvé faze napajeciho napéti.
kapalinu nebo p - = " -
piilis malo Vtokové potrubi. (?dvzdusnete vtokové potrubi nebo
kapaliny. Cerpadlo.

d) P¥ili§ vysoky protitlak. Nastavte provozni bod ¢erpadla podle

katalogového listu. Zkontrolujte, zda neni
dana soustava zanesena necistotami.

e) Vstupni tlak je pfili§ nizky. Zvyste hladinu kapaliny na saci strané.
Oteviete uzaviraci armaturu ve vtokovém
potrubi. Pfesvédcte se, zda jsou vSechny
podminky uvedené v kapitole 8.5 Potrubi

dodrzeny.
f)  Vtokové potrubi &i obézné kolo je Vycistéte vtokové potrubi nebo Eerpadlo.
zablokovano necistotami.
g) Cerpadlo nasava vzduch kvili Zkontrolujte tésnéni potrubi, tésnéni télesa
vadnému tésnéni. Cerpadla a ucpavky ¢erpadla

a v pfipadé nutnosti je vyménte. V pfipadé
potfeby vyménte tésnéni a ucpavky.

h) Cerpadlo nasava vzduch v diisledku Zvyste hladinu kapaliny na saci strané

nizké hladiny kapaliny. a udrzujte ji pokud mozno konstantni.
2. Jisti¢ motorové a) Cerpadlo zablokované negistotami. Vycistéte Cerpadlo.
ochrany vypnul "y Eerpadio pracuje mimo stanoveny Nastavte provozni bod &erpadla podle
V'dlt{sjed,ku provozni bod. katalogového listu.
fetizen
gqotclfru ! c) Hustota nebo viskozita kapaliny je Jestlize je men§i prutok dostate¢ny,
' oproti objednavce vyssi. omezte pritok na vytlaéné strané. Jinak je

tfeba pouzit silnéjsi motor.

d) Jisti¢ motorové ochrany je vadny nebo Zkontrolujte nastaveni jistice motorové
jeho nastaveni je nespravné. ochrany, v pfipadé potfeby jej vymérite.

()

) Motor bézi na dvé faze. Zkontrolujte elektrické zapojeni. Vyménte
pojistku, jestlize je vadna.
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Porucha Pricina Odstranéni

3. Prilis velka a) P¥ili$ nizky vstupni tlak, tj. Gerpadlo Zvyste hladinu kapaliny na saci strané.
provozni kavituje. Otevrete uzaviraci armaturu ve vtokovém
hluénost potrubi. Pfesvédéte se, zda jsou vSechny
Cerpadla. podminky uvedené v kapitole 8.5 Potrubi

Cerpadlo b&zi

dodrzeny.

nerovnomeéme “py™\/zduch ve vtokovém potrubi nebo

a chvéje se. v gerpadle.

Odvzdusnéte vtokové potrubi nebo
Cerpadlo.

c) Protitlak je oproti specifikaci nizsi.

Nastavte provozni bod ¢erpadla podle
katalogového listu.

d) Cerpadlo nasava vzduch v disledku
nizké hladiny kapaliny.

Zvyste hladinu kapaliny na saci strané
a udrzujte ji pokud mozno konstantni.

e) Obézné kolo neni vyvazené nebo jsou
ucpané lopatky obézného kola.

Vycistéte obézné kolo a provedte jeho
kontrolu.

f)  Opotrebeni vnitfnich soucasti ¢erpadla.

Vyménte vadné dily.

g) Na cerpadlo se pfenasi pnuti od
potrubi, coz zpusobuje zplsobuje hluk
pfi uvedeni do provozu.

Cerpadlo instalujte tak, aby se na né
neprenaselo pnuti z potrubi.
PodlozZte potrubi.

h) Vadna loziska.

Vymérnite lozZiska.

i) Vadny ventilator motoru.

Vymérnte ventilator.

j)  Cizi pfedméty v cerpadle.

Vycistéte Cerpadlo.

k) Provoz s frekvenénim méni¢em.

Viz kapitola 10.2 Provoz s frekven¢nim
ménicem.

4. Prosakujici a) Cerpadlo je namahano potrubim, coz
Cerpadlo, zpusobuje netésnosti v télese ¢erpadla
nebo v mistech pfipojeni.

pfipojky nebo

Cerpadlo instalujte tak, aby se na né
neprenaselo pnuti z potrubi.
PodlozZte potrubi.

mechanicka b) Té&snéni télesa derpadla nebo pFipojek

ucpavka

Vyménte tésnéni télesa erpadla nebo

hFidel jsou vadna. pfipojek.

fidele.

: c) Mechanicka ucpavka je zanesena Zkontrolujte a vycCistéte mechanickou

necistotami, popf. zablokovana. ucpavku.
d) Vadna mechanicka ucpavka. Vyménte mechanickou ucpavku hfidele.
e) Povrch hfidele je vadny. Vyméite hfidel.

5. Nadmérna a) Vzduch ve vtokovém potrubi nebo Odvzdusnéte vtokové potrubi nebo
teplota v Cerpadle. Cerpadlo a znovu je napliite kapalinou.
Cef{"ad'a ci b) PFili§ nizky vstupni tiak. Zvyste hladinu kapaliny na saci strané.
motoru.

Otevrete uzaviraci armaturu ve vtokovém
potrubi. Pfesvédcte se, zda jsou vSechny
podminky uvedené v kapitole 8.5 Potrubi
dodrzeny.

c) Nedostate¢né nebo nadmérné mazani
lozisek, popf. nevhodnym mazivem.

Vymeérite mazaci napln, uberte nebo
pfidejte mazivo.

d) P¥ili§ vysoky axialni tlak.

Zkontrolujte odleh¢ovaci otvory obézného
kola a pojistné krouzky na saci strané.

e) Jistic motorové ochrany je vadny nebo
jeho nastaveni je nespravné.

Zkontrolujte nastaveni jistice motorové
ochrany, nebo jej vyménte, je-li to nutné.

f)  Motor je pretizen.

Snizte prutok.

17. Likvidace vyrobku

Tento vyrobek nebo jeho ¢asti musi byt po skonéeni

doby jeho Zivotnosti ekologicky zlikvidovany:

1. Vyuzijte sluzeb mistni vefejné ¢i soukromé
organizace, zabyvajici se sbérem a zpracovanim

odpadu.

2. Pokud takova organizace ve vasi lokalité
neexistuje, kontaktujte nejblizSi pobocku
Grundfos nebo servisni stfedisko.

Technické zmény vyhrazeny.
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Argentina

Bombas GRUNDFOS de Argentina S.A.
Ruta Panamericana km. 37.500 Centro
Industrial Garin

1619 Garin Pcia. de B.A.

Phone: +54-3327 414 444

Telefax: +54-3327 45 3190

Australia

GRUNDFOS Pumps Pty. Ltd.
P.O. Box 2040

Regency Park

South Australia 5942

Phone: +61-8-8461-4611
Telefax: +61-8-8340 0155

Austria

GRUNDFOS Pumpen Vertrieb
Ges.m.b.H.

GrundfosstraRe 2

A-5082 Grodig/Salzburg

Tel.: +43-6246-883-0

Telefax: +43-6246-883-30

Belgium

N.V. GRUNDFOS Bellux S.A.
Boomsesteenweg 81-83
B-2630 Aartselaar

Tél.: +32-3-870 7300
Télécopie: +32-3-870 7301

Belarus

Mpeactasutenscrteo MPYHOPOC B
MwuHcke

220125, MuHck

yn. WadapHsiHckas, 11, od. 56, BLL
«MopT»

Ten.: +7 (375 17) 286 39 72/73
dakc: +7 (375 17) 286 39 71
E-mail: minsk@grundfos.com

Bosnia and Herzegovina
GRUNDFOS Sarajevo

Zmaja od Bosne 7-7A,
BH-71000 Sarajevo

Phone: +387 33 592 480
Telefax: +387 33 590 465
www.ba.grundfos.com

e-mail: grundfos@bih.net.ba

Brazil

BOMBAS GRUNDFOS DO BRASIL
Av. Humberto de Alencar Castelo
Branco, 630

CEP 09850 - 300

Sé&o Bernardo do Campo - SP
Phone: +55-11 4393 5533

Telefax: +55-11 4343 5015

Bulgaria

Grundfos Bulgaria EOOD
Slatina District

Iztochna Tangenta street no. 100
BG - 1592 Sofia

Tel. +359 2 49 22 200

Fax. +359 2 49 22 201

email: bulgaria@grundfos.bg

Canada

GRUNDFOS Canada Inc.
2941 Brighton Road
QOakuville, Ontario

L6H 6C9

Phone: +1-905 829 9533
Telefax: +1-905 829 9512

China

GRUNDFOS Pumps (Shanghai) Co. Ltd.

10F The Hub, No. 33 Suhong Road
Minhang District

Shanghai 201106

PRC

Phone: +86 21 612 252 22

Telefax: +86 21 612 253 33

COLOMBIA

GRUNDFOS Colombia S.A.S.

Km 1.5 via Siberia-Cota Conj. Potrero
Chico,

Parque Empresarial Arcos de Cota Bod.
1A.

Cota, Cundinamarca
Phone: +57(1)-2913444
Telefax: +57(1)-8764586

Croatia

GRUNDFOS CROATIA d.o.o.
Buzinski prilaz 38, Buzin
HR-10010 Zagreb

Phone: +385 1 6595 400
Telefax: +385 1 6595 499
www.hr.grundfos.com

GRUNDFOS Sales Czechia and
Slovakia s.r.o.

Cajkovského 21

779 00 Olomouc

Phone: +420-585-716 111

Denmark

GRUNDFOS DK A/S

Martin Bachs Vej 3

DK-8850 Bjerringbro

TIf.: +45-87 50 50 50

Telefax: +45-87 50 51 51

E-mail: info_GDK@grundfos.com
www.grundfos.com/DK

Estonia

GRUNDFOS Pumps Eesti OU
Peterburi tee 92G

11415 Tallinn

Tel: + 372 606 1690

Fax: + 372 606 1691

Finland

OY GRUNDFOS Pumput AB
Trukkikuja 1

F1-01360 Vantaa

Phone: +358-(0) 207 889 500

France

Pompes GRUNDFOS Distribution S.A.
Parc d’Activités de Chesnes

57, rue de Malacombe

F-38290 St. Quentin Fallavier (Lyon)
Tél.: +33-4 74 82 15 15

Télécopie: +33-4 74 94 10 51

Germany

GRUNDFOS GMBH

Schliiterstr. 33

40699 Erkrath

Tel.: +49-(0) 211 929 69-0

Telefax: +49-(0) 211 929 69-3799
e-mail: infoservice@grundfos.de
Service in Deutschland:

e-mail: kundendienst@grundfos.de

Greece

GRUNDFOS Hellas A.E.B.E.

20th km. Athinon-Markopoulou Av.
P.O. Box 71

GR-19002 Peania

Phone: +0030-210-66 83 400
Telefax: +0030-210-66 46 273

Hong Kong

GRUNDFOS Pumps (Hong Kong) Ltd.
Unit 1, Ground floor

Siu Wai Industrial Centre

29-33 Wing Hong Street &

68 King Lam Street, Cheung Sha Wan
Kowloon

Phone: +852-27861706 / 27861741
Telefax: +852-27858664

Hungary

GRUNDFOS Hungaria Kift.
Topark u. 8

H-2045 Torokbalint,
Phone: +36-23 511 110
Telefax: +36-23 511 111

India

GRUNDFOS Pumps India Private
Limited

118 Old Mahabalipuram Road
Thoraipakkam

Chennai 600 096

Phone: +91-44 2496 6800

Indonesia

PT. GRUNDFOS POMPA

Graha Intirub Lt. 2 & 3

Jin. Cililitan Besar No.454. Makasar,
Jakarta Timur

ID-Jakarta 13650

Phone: +62 21-469-51900

Telefax: +62 21-460 6910 / 460 6901

Ireland

GRUNDFOS (Ireland) Ltd.

Unit A, Merrywell Business Park
Ballymount Road Lower

Dublin 12

Phone: +353-1-4089 800
Telefax: +353-1-4089 830

Italy

GRUNDFOS Pompe ltalia S.r.I.

Via Gran Sasso 4

1-20060 Truccazzano (Milano)

Tel.: +39-02-95838112

Telefax: +39-02-95309290 / 95838461

Japan

GRUNDFOS Pumps K.K.
1-2-3, Shin-Miyakoda, Kita-ku,
Hamamatsu

431-2103 Japan

Phone: +81 53 428 4760
Telefax: +81 53 428 5005

Korea

GRUNDFOS Pumps Korea Ltd.

6th Floor, Aju Building 679-5
Yeoksam-dong, Kangnam-ku, 135-916
Seoul, Korea

Phone: +82-2-5317 600

Telefax: +82-2-5633 725

Latvia

SIA GRUNDFOS Pumps Latvia
Deglava biznesa centrs

Augusta Deglava iela 60, LV-1035, Riga,
Talr.: + 371 714 9640, 7 149 641
Fakss: + 371 914 9646

Lithuania

GRUNDFOS Pumps UAB
Smolensko g. 6

LT-03201 Vilnius

Tel: + 370 52 395 430
Fax: + 370 52 395 431



Malaysia

GRUNDFOS Pumps Sdn. Bhd.
7 Jalan Peguam U1/25
Glenmarie Industrial Park
40150 Shah Alam

Selangor

Phone: +60-3-5569 2922
Telefax: +60-3-5569 2866

Mexico

Bombas GRUNDFOS de México S.A. de

C.V.

Boulevard TLC No. 15

Parque Industrial Stiva Aeropuerto
Apodaca, N.L. 66600

Phone: +52-81-8144 4000
Telefax: +52-81-8144 4010

Netherlands

GRUNDFOS Netherlands
Veluwezoom 35

1326 AE Almere

Postbus 22015

1302 CA ALMERE

Tel.: +31-88-478 6336

Telefax: +31-88-478 6332
E-mail: info_gnl@grundfos.com

New Zealand

GRUNDFOS Pumps NZ Ltd.
17 Beatrice Tinsley Crescent
North Harbour Industrial Estate
Albany, Auckland

Phone: +64-9-415 3240
Telefax: +64-9-415 3250

Norway

GRUNDFOS Pumper A/S
Stremsveien 344
Postboks 235, Leirdal
N-1011 Oslo

TIf.: +47-22 90 47 00
Telefax: +47-22 32 21 50

Poland

GRUNDFOS Pompy Sp. z 0.0.
ul. Klonowa 23

Baranowo k. Poznania
PL-62-081 Przezmierowo

Tel: (+48-61) 650 13 00

Fax: (+48-61) 650 13 50

Portugal

Bombas GRUNDFOS Portugal, S.A.
Rua Calvet de Magalhées, 241
Apartado 1079

P-2770-153 Pago de Arcos

Tel.: +351-21-440 76 00

Telefax: +351-21-440 76 90

Romania

GRUNDFOS Pompe Roméania SRL
Bd. Biruintei, nr 103

Pantelimon county lIfov

Phone: +40 21 200 4100

Telefax: +40 21 200 4101

E-mail: romania@grundfos.ro

Russia

00O I'pyHadoc Poccus

yn. WkonbHasn, 39-41

MockBa, RU-109544, Russia

Ten. (+7) 495 564-88-00 (495) 737-30-
00

dakc (+7) 495 564 8811

E-mail grundfos.moscow@grundfos.com

Serbia

Grundfos Srbija d.o.o.
Omladinskih brigada 90b
11070 Novi Beograd
Phone: +381 11 2258 740
Telefax: +381 11 2281 769
www.rs.grundfos.com

Singapore

GRUNDFOS (Singapore) Pte. Ltd.
25 Jalan Tukang

Singapore 619264

Phone: +65-6681 9688

Telefax: +65-6681 9689

Slovakia

GRUNDFOS s.r.o.
Prievozska 4D

821 09 BRATISLAVA
Phona: +421 2 5020 1426
sk.grundfos.com

Slovenia

GRUNDFOS LJUBLJANA, d.o.o.
LeskoSkova 9e, 1122 Ljubljana
Phone: +386 (0) 1 568 06 10
Telefax: +386 (0)1 568 06 19
E-mail: tehnika-si@grundfos.com

South Africa

GRUNDFOS (PTY) LTD

Corner Mountjoy and George Allen
Roads

Wilbart Ext. 2

Bedfordview 2008

Phone: (+27) 11 579 4800

Fax: (+27) 11 455 6066

E-mail: Ismart@grundfos.com

Spain

Bombas GRUNDFOS Espaiia S.A.
Camino de la Fuentecilla, s/n
E-28110 Algete (Madrid)

Tel.: +34-91-848 8800

Telefax: +34-91-628 0465

Sweden

GRUNDFOS AB

Box 333 (Lunnagardsgatan 6)
431 24 MéIndal

Tel.: +46 31 332 23 000
Telefax: +46 31 331 94 60

Switzerland
GRUNDFOS Pumpen AG
Bruggacherstrasse 10
CH-8117 Fallanden/ZH
Tel.: +41-44-806 8111
Telefax: +41-44-806 8115

Taiwan

GRUNDFOS Pumps (Taiwan) Ltd.
7 Floor, 219 Min-Chuan Road
Taichung, Taiwan, R.O.C.

Phone: +886-4-2305 0868
Telefax: +886-4-2305 0878

Thailand
GRUNDFOS (Thailand) Ltd.

92 Chaloem Phrakiat Rama 9 Road,

Dokmai, Pravej, Bangkok 10250
Phone: +66-2-725 8999
Telefax: +66-2-725 8998

Turkey

GRUNDFOS POMPA San. ve Tic. Ltd.

Sti.

Gebze Organize Sanayi Bolgesi
lhsan dede Caddesi,

2. yol 200. Sokak No. 204
41490 Gebze/ Kocaeli

Phone: +90 - 262-679 7979
Telefax: +90 - 262-679 7905
E-mail: satis@grundfos.com

Ukraine

BisHec LleHTp €Bpona
CtonuyHe woce, 103

M. Knis, 03131, Ykpaina
Tenedon: (+38 044) 237 04 00
dakc.: (+38 044) 237 04 01
E-mail: ukraine@grundfos.com

United Arab Emirates
GRUNDFOS Gulf Distribution
P.O. Box 16768

Jebel Ali Free Zone

Dubai

Phone: +971 4 8815 166
Telefax: +971 4 8815 136

United Kingdom
GRUNDFOS Pumps Ltd.
Grovebury Road

Leighton Buzzard/Beds. LU7 4TL
Phone: +44-1525-850000
Telefax: +44-1525-850011

U.S.A.

GRUNDFOS Pumps Corporation
9300 Loiret Blvd.

Lenexa, Kansas 66219

Phone: +1-913-227-3400
Telefax: +1-913-227-3500

Uzbekistan

Grundfos Tashkent, Uzbekistan The
Representative Office of Grundfos
Kazakhstan in Uzbekistan

38a, Oybek street, Tashkent
TenedoH: (+998) 71 150 3290 / 71 150
3291

dakc: (+998) 71 150 3292

Addresses Revised 14.03.2018
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