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1 Specifikace

Radi bychom Vam poskytli nejdlleZitéjsi informace o spravném pouZzivani a udrzbé stfidace ve formé prirucky.

Zde uvadime zafizeni popsana v této pfrirucce:

o IMMP1.1W-LCD: Jednofazovy stfida¢ pro jednofazové motorové Cerpadlo, max 1,1 kW (1,5 k), 9

AmpérQ, s LCD 16x2 displejem;

¢ IMMP1.5W-LCD: Jednofazovy stfidac¢ pro jednofazové motorové Cerpadlo, max 1,5 kW (2 k), 11,5

Ampéru, s LCD 16x2 displejem;

¢ IMMP1.5W-BC-LCD: Jednofazovy stfida¢ pro jednofazové motorové Cerpadlo, max 1,5 kW (2 k),
11,5 Ampéru, s LCD displejem a radiovym komunikaénim systémem Blue Connect;

e IMTP1.5W-LCD: Jednofazovy stfida¢ pro tfifazové motorové &erpadlo, max 1,5 kW (2 k), 7

Ampér(, s LCD;

e IMTP1.5W-BC-LCD Jednofazovy stfida¢ pro tfifazové motorové Cerpadlo, max 1,5 kW (2 k), 7
Ampérq, s LCD displejem a radiovym komunika¢nim systémem Blue Connect;

o IMTP2.2W-BC-LCD: Jednofazovy stfidac pro tfifazové motorové Cerpadlo, max 2,2 kW (3 k), 9,5
Ampéru, s LCD displejem a radiovym komunikaénim systémem Blue Connect

o ITTP1.5W-BC-LCD: Tfifazovy stfida¢ pro tfifazové motorové &erpadlo, max 1,5 kW (2 k), 4
Ampéry, s LCD displejem a radiovym komunikacnim systémem Blue Connect

o ITTP2.2W-BC: Ttifazovy stfidac pro tfifazové motorové Cerpadlo, max 2,2 kW (3 k), 5,5 Ampéru,
s LCD displejem a radiovym komunikaénim systémem Blue Connect

o ITTP3.0W-BC: TFifazovy stfidac pro tfifazové motorové Eerpadlo, max 3,0 kW (4 k), 7,5 Ampéru,
s LCD displejem a radiovym komunikacnim systémem Blue Connect.

Tyto stfidace jsou vzhledem k perfektnimu zpétnovazebnimu tlaku
zafizeni zkonstruovana specidlné pro fizeni motoru cerpadla:
zpétnovazebni tlak zajistuje znacnou Usporu energie a ma mnoho
programovatelnych funkci, které u ostatnich spole¢nych pfimo
napdajenych motorovych cerpadel k dispozici. Nize uvadime instrukce
a pravidla tykajici se standardni konfigurace.

Pokud potrebujete od servisniho stfediska technickou pomoc tykajici
se specifickych dild, uvedte presny nazev modelu otistény na Stitku,
vyrobni Cislo, které naleznete v horni levé ¢asti produktu (obr. 1) a
softwarovou verzi a dvé dCisla uddvana na LED listé pfi zapnuti
vstupniho napajeciho vedeni.

2 Pracovni operace

Obrazek 1: Vyrobni cislo stridace

Tento systém s Cerpadlem a stfidacem tvori odstiedivé cerpadlo, které uvadi do cinnosti asynchronni motor. Tento
systém ma za kol udrZovat stabilni tlak nezavisle na pritoku (musi dodrZzovat maximalni zatiZzeni vztahujici se na motor

nebo maximalni absorpci proudu).



Vystupni tlak je monitorovén snimaéem tlaku v 4-20mA nebo 0-5V vystupem. Ridici logika pracuje s vystupem o 5 nebo
15 V (spinatelnym), ktery napdji snimac tlaku.

PROVOZ SE SEPNUTYM VYSTUPEM: aby nedochézelo k provozu se sepnutym vystupem, snima Fidici logika provozni
hodnotu motoru a srovnava ji s kfivkou uloZzenou béhem kontroly s uzavienym vytlakem; pokud je tato hodnota pod
kontrolovanou hodnotou na kfivce, vypne systém Cerpadlo a na displeji se zobrazi pfislusné informace. Na konci tohoto
stavu zahaji systém znovu normalni provoz.

BEH NA SUCHO: aby zabranil ¢erpadlu pracovat, kdy? vznikne problém na strané sani, zpGsobeny nedostate¢nym

vstupnim proudem, vypocita systém algoritmus pro tlak, vykon motoru a ucinik, a pokud je vysledna hodnota pod
minimalni hodnotou, vypne systém Cerpadlo a na displeji se objevi pokyn.

Elektrickd ochrana motorového Cerpadla je fizena omezenim absorpce proudu (lze ji programovat). KdyzZ je zapnuta
proudova ochrana, objevi se na displeji alarm. KdyZ dany stav zmizi, dojde k restartu systému a je nastolen normalni
provozni rezim.

2.1 Struktura frekvencniho ménice

a.c c.c c.c
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Obrazek 2: Konstrukce frekvenéniho ménice

a.c. - Stridavy proud M - Motor
c.c. - Stejnosmérny proud Cont - Ridici logika s mikroprocesorem
Rec - Usmérnovac Transm — Pfenosové vedeni ven

INT - Pomocny obvod budice IGBT INV — T¥ifazovy mustkovy stiidac IGBT



3 Pracovni podminky

Tabulka 1: Pracovni podminky

Fyzické mnozstvi Symb | M&rna | IMMPL1 IMMPL5 | IMTPL5W | IMTP2.2W | ITTP2.2W- | ITTP3.0W-
ol jedn. w W (BC) (BC) -BC BC BC

Pracovni teplota okoli Tamb °C 0..40

Maximalni relativni vihkost % (a0°c) 50

Stupen kryti IP65 IP 55

stfidace

Jmenovity vykon motoru P2n W 11 15 15 2.2 2.2 3.0

pfipojeného ke stfidaci Hp 1.5 2 2 3 3 4

PFivod jmenovitého napéti ke Vin \Y, 1x 1x 1x 1x 3x 3x

stfidaci 210-244 210-244 100-244 | 100..244 | 200..460 | 200..460

Zdroj frekvenéniho napéti f1 Hz 50-60

stfidace

Vystup napéti stfidace V2 \Y = Vin

Vystup frekvence stfidace f2 Hz 50-60 0..140

Jmenovity vstupni proud l1n A 11 13 13 14 6.5 8.5

Jmenovity vystupni proud I2n A 9 115 115 9.5 5.5 7.5

(k motoru)

Maximalni vystupni proud 2 A I2n + 5%

(vykon=100%)

Skladovaci teplota Tstock | °C -10..+50

— Vibrace a narazy: je tfeba jim predchazet sprdvnou montazi;
— Jsou-li pracovni podminky odlisné, obratte se na nase obchodni oddéleni.

Tento stfidac¢ nesmi byt instalovan ve vybusném prostredi.

N\

4 Varovani arizika

AN

V nasledujicich instrukcich naleznete dilezité informace pro spravné sestaveni a pouzivani produktu. V
disledku toho je pred instalaci zafizeni nutné, aby si tyto pokyny precetli lidé, ktefi budou toto zafizeni
montovat nebo pouzivat; kromé toho musi byt tyto pokyny pristupné vSsem pracovnikim povérenym
nastavenim a udrzbou zafizeni.

Zkuseni pracovnici

Instalaci, spusténi a udrzbu produktu musi provadét zkuseni pracovnici, aby byla vyloucena rizika plynouci z

nespravného poufziti.

Nebezpeci plynouci z nerespektovani bezpecnostnich predpist

Nerespektovani bezpecnostnich predpis mizZe ohrozit ostatni pracovniky a zpUsobit poskozeni zafizeni, a to by
mélo za nasledek zanik zaruky. Vysledkem nerespektovani bezpecnostnich pravidel mize byt:

— Chybna funkce systému
— Ohrozeni ostatnich pracovniku ze strany elektrického nebo mechanického systému



Bezpecnost pro uZivatele

Je nutné dodrZovat veskera pravidla pro prevenci nehod.

Pravidla bezpecnosti pro montaz a fizeni

Pracovnici, ktefi budou toto zatizeni sestavovat, fidit a oSetfovat, si musi precist tuto pfirucku. VSechny operace na
tomto zatizeni musi byt provadény vyhradné v dobé, kdy je systém kompletné zastaveny a neni do néj pfivadén proud.

Zmény a nahradni dily

Kazda zména na stroji, zafizeni nebo systému musi byt povolena vyrobcem. Pro vasi bezpecnost i pro bezpecnost
systému je proto nutné pouZivat pouze originalni ndhradni dily. PouZivani neoriginalnich komponentl mlzZe ohrozit
ostatni pracovniky a zpUsobit zanik zaruky.

Nespravné pracovni podminky

Bezpecnost prace je zarucena pouze za podminek popsanych v kapitole 3 této prirucky. Uvedené hodnoty nesmi byt
prekroceny!

A Toto zafizeni smi sestavovat a instalovat pouze zkuseny pracovnik.

pro zajisténi dobrého kontaktu je dileZité odstranit z povrchu kontaktu natér). Je nutné se vyvarovat zemni

Instalatér musi byt opatrny a pfipojit zemnici vodi¢ pfimo na kostru stfidace (preferuje se svorka s okem;
A smycky, kterd funguje jako anténa pro EMC emise.

Zdroj napajeni musi byt pfipojen za pracovnich podminek; nezvedejte ani nepfenasejte motorové cerpadlo
(ani motor ptipojeny ke stfidaci) zvedanim za stridac.

5 Montaz a instalace

Ptfed instalaci zafizeni si pre¢téte tuto pfirucku i pfiru¢ku k motorovému cerpadiu.

Pokud produkt vykazuje jasné znamky poskozeni, neinstalujte jej, ale obratte se na asistenéni sluzbu. Respektujte
pracovni limity a vénujte pozornost chlazeni stfidace a motoru. Peclivé se fidte bezpecnostnimi pravidly a predpisy
pro prevenci nehod.



5.1 Rozmeérovani

Instalujte produkt na misto, které lezi mimo dosah mrazu a klimatickych vlivi a namontujte jednotku na zed pouze ve
svislé poloze a ponechejte nad i pod jednotkou prostor nejméné 200 mm, aby bylo zajisténo Ucinné chlazeni tepelné
jimky na zadni strané stfidace. Zed mlze byt také z kovu, pokud neni sama zdrojem tepla a pokud neni vystavena
pfimému slune¢nimu zareni.

Pro montaz stfidace na zed jsou pfipraveny 4 otvory o primeéru 7 mm v usporadani vyobrazeném na obrazku 3.
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Obrdzek 3: Vzddlenost montdzZnich otvori (milimetry)



5.2 Elektrické a hydraulické spoje

Pfipojte napdjeci kabel vstupniho napéti k
elektrickému vedeni (.1, obr. 4); u jednofazového
vstupu je standardné zastrcka typu schuko.

Pro regulaci tlaku ve zpétné vazbé musite pfipojit
vystup Cerpadla, dodany snimac tlaku (¢. 2 obr. 4), %
"M, ktery vy¢niva ze stfedu stfidace.

Napajeci kabel motoru ptipojte k asynchronnimu
trifdzovému motoru cerpadla (¢.3, obr. 4)

Typ dodaného snimace tlaku muze byt jiny neZli typ
prezentovany v této pfirucce, musi vsak zajistovat
stejné spojeni a funkci.

Obradzek 4: Vstup/vystup a pFipojeni snimacée tlaku

Kabel motorového

Privod napéti do Snimac tlaku terpadia

snimace

5.2.1 Pripojeni snimace tlaku k novému vodarenskému systému

e Pfipojte snimac tlaku do otvoru plniciho vi¢ka % "F ¢erpadla zajistujiciho vystupni tlak (podle typu Cerpadla);

Obrazek 5: Priklad nasdvaciho otvoru na vytlaku
Cerpadla s pfipevnénym snimacem




PFi dodavce vicestupnového cerpadla osazeného s T-kusem je mozné nainstalovat snimac tlaku na misto

manometru.
Davejte pozor: u vicestupnovych cerpadel s plnicim otvorem u sani neni mozné nainstalovat snimac tlaku
namisto manometru, protoze zde neni mozné zjistit spravny vystupni tlak.

Obrdzek 6: Vystup vicestupriového cerpadla
s manometrem, kam bude osazen snimac tlaku

PouZijte %4” F otvor pro manometr, ktery Ize pfipadné odmontovat za Gcelem pfipojeni snimace tlaku;

Obrdzek 7: Nahrazeny manometr

Poutzijte kterykoli jiny % "F otvor na hydraulickych pfipojkach cerpadla, pfipadné odmontujte vicko (napfiklad
otvor pro odlehceni vzduchu);

Obrdzek 8: MontaZ snimace tlaku na otvor ventilace
vzduchu na vytlacném cerpadle.




5.2.2 Pfipojeni snimace tlaku ke starému vodarenskému systému

e Cerpadlo je dodavano s TLAKOVYM SPINACEM a nadrii nebo s nadrii z pozinkované oceli: Namontujte snima¢
tlaku na misto u tlakového spinace a pouzijte k tomu redukci na % "M. V pfipadé, ze potfebujete spinac
ponechat pro zajisténi zvysené bezpecnosti ptfi maximalnim tlaku, ptipojte N.C. vystup spinace na kontakt
ENABLE a OV (pdly 2 a 5 elektronického panelu
J5, obr. 14,15)

Obrdzek 9: Systém tlakového spinace s tlakovym
spinacem, ktery bude nahrazen snimacem tlaku.

e Cerpadlo je dodavéno s TLAKOVYM SPINACEM a nadrii nebo s nadr#i z pozinkované oceli: nahradte priitokovy
spinac prutokovym T-kusem a do stfedniho otvoru nasroubujte snimac tlaku. Tim budete moci eliminovat
problém s blokovanim prltoku ventilem a také eliminovat pokles tlaku, coz znamenda, Ze budete moci
eliminovat vSechny problémy u systém( s pratokovymi spinaci.

Obrazek 10: Vyména starého systému s priitokovym
spinacem

e Je mozné pouzit ventil nebo jiny typ vystupu zajistény na vytlaku cerpadla. V pripadé instalace zpétného ventilu
na vystup cerpadla nainstalujte snimac tlaku za ventil.



5.2.3 Membranova nadrz

Pro optimalni regulaci tlaku se doporucuje nainstalovat malou membranovou nadrz (12L je obvykle vhodny objem pro

cerpadlo do vykonu 2 k).

Aby byl pribéh regulace tlaku perfektni, presvédcte se, zda je nadrz schopna odolavat tlaku a pred jejim pfipojenim
nastavte spravny tlak podle pfedbéiného zatiZzeni (normalné o 0,5-1 bar méné nez pracovni tlak).

5.3 Spojeni stridace a Cerpadla

U sttidace s jednofazovym vstupem / tfifazovym vystupem (IMMP) pfipojte kabel od stfidace (¢. 3 obr. 4) do elektrické

zasuvky Cerpadla, pokud ma cerpadlo zabudovany kondenzator.

Pfi pripojovani jednofazového Cerpadla bez kondenzatoru provedte pripojeni podle schématu nize (C1, obr. 11,

nezahrnuto).

' ; CERNY
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Obrdzek 11: Pripojeni jednofdzového motoru

Stridac s jednofazovym vstupem / tfifazovym vystupem

(IMTP) musi byt instalovan na asynchronni tfifazovy motor se zdrojem napéti 100-240VAC 50/60 Hz. Faze musi byt

v pfipadé 230V A / 400V A motoru (nejobvyklejsi pfipad jako na obrazku

()]

wi Vi

Collegamento A / A Connection

) = : L1
Anschlusspline A / Raccordement A

Obrazek 12: Pfipojeni fazi delta motoru

12) konfigurovany do trojuhelniku.




Stfidac s tfifazovym vstupem / tfifazovym vystupem (ITTP) musi byt instalovan na asynchronni t¥ifazovy motor se
zdrojem napéti 200-460 VAC 50/60 Hz. Faze musi byt v pfipadé 230V A / 400V A motoru (nejobvyklejsi pfipad jako na
obrazku 13) konfigurovany do hvézdy.

U1

w1 Vi

Collegamento Y / Y Connection

. - s x L1 12 L3
Anschlusspline Y / Raccordement Y

Obrazek 13: Pfipojeni fazi motoru do hvézdy

[A Connection=Pripojeni do trojuhelniku; Y Connection=Pripojeni do hvézdy]

Jednotka je vybavena vystupni nadproudovou ochranou; za Ucelem ochrany motoru v ptipadé selhani neni nutné
mezi stfidac a ¢erpadlo instalovat zadné dopliujici bezpeénostni zafizeni.

Pripojte kabel stridace (¢. 2 obr. 3) k proudoveé zdstrcce Cerpadia.

Zajistéte, aby bylo ¢erpadlo v souladu s provoznimi podminkami uvedenymi v kapitole 3 této ptirucky. Pokud je
Cerpadlo, které ma pracovat s timto stfidacem, jednofazové, musi mit patfi¢ny kondenzator pro pomocné vinuti a
musi byt pfipojeno k spravné dimenzovanému proudovému kabelu se zastrckou (doporucuje se typ schuko).

U ponorného motorového cerpadia s kabelem o délce vétsi neZ 20 metru se presvédcte, zda je motorové cerpadlo
navrZeno pro provoz se stridacem (muzZe mit dobrou elektrickou mezifdzovou izolaci a nevodiva valivd loZiska),

v opacném pripadé musite pouZit specificky vystupni filtr (volitelny — optejte se v nasich prodejndch) a pripojit jej
mezi vystup stfidace a napdjeci kabel motorového Cerpadia.

5.4 Spojeni stridace a vedeni

Zdroj sitového napéti musi odpovidat limitdm st¥idace - popis naleznete v kapitole 3 — PRACOVNI
PODMINKY. Zjistéte adekvatni ochranu pied elektrickym zkratem ve vedeni.

Zaftizeni, ke kterému je stfidac pfipojen musi odpovidat plathym bezpeénostnim predpistim:
e Diferencidlni automaticky spinac¢ s IAn = 30mA: spravny spinac je typu A nebo B, a je schopen rozliSovat

svodové proudy s pulznimi slozkami a pfimymi slozkami, je rezistentni vici elektromagnetickému ruseni
charakteristickému u stfidacl a u elektronickych usmérriovaci vin.

o Tepelné-magneticky automaticky spinac s intervenénim proudem umérnym vykonu instalovaného Cerpadla
(viz tabulka 2).

e Zemni spojeni s celkovym odporem je mensi nez 100 Q



e Pokud vyZaduji mistni platné elektrické pfedpisy instalaci diferencialniho jistice, zkontrolujte, zda jde o typ
vhodny pro instalaci (viz tabulka niZe). Spinace jsou vhodné u téch jisti¢l, které maji charakteristickou krivku
pro vypadek stfidavého proudu (typ A).

Vykon Eerpadla kW Tepelné-magneticka ochrana (A) Tepelné-magneticka ochrana (A)
na jednofazové 230V verzi na trifazové 400V verzi
0,5(0,75k) 6 6
0,75 (1 k) 10 6
1,1(1,5k) 16 10
1,5 (2 k) 20 10
2.2 (3Hp) 25 16
3,0(4 k) - 20

Pfed opakovanym otevienim skfiné stfidace za ucelem mozné vymény kabelu nebo jinych komponentl po provozu
odpojte napéti a vyckejte nejméné dvé minuty, pak mizZete skfin otevrit (nebezpedi: kontakt s ¢astmi pod vysokym
napétim).

Jednotka je vybavena veSkerym technickym pftislusenstvim nutnym k zajisténi spravné funkce a normalni

instalace.

Ridici systém disponuje vstupnim filtrem a také nadproudovou ochranou, kterd zaruduje stoprocentni
ochranu pro pfipad, kdy je stfidac pouZit s motory, které neprekracuji maximalni vykon.
Pro EMC je vhodné, aby silové vodice kontrolniho panelu a silové vodice motoru (pokud je motor oddélen od stfidace)
byly stinéné (nebo pancérové) a mély samostatné vodice o pfislusném prirezu (hustota proudu <= 5 A/mm?2). Tyto
kabely musi mit minimalni potfebnou délku. Tento stinény vodi¢ musi byt pfipojen k zemi na obou stranach. Na motoru
pouzijte kovovou skfif pro pfipojeni k zemnimu bodu stinéni.
Aby nedochazelo k tvorbé smycek, které mohou zpUsobit rozsahlé ruseni vyzafovanim (Ucinek antény), musi byt motor
fizeni frekvenénim ménic¢em pripojen k zemi samostatné, vidy s nizkou impedanci a pres kovovou skfin stroje.
Vodice z napdjeciho zdroje k frekvenénimu ménici a vodice z frekvenéniho ménice — motoru (pokud je motor oddélen
od stfidace) musi byt vedeny co nejdale od sebe, nesmi tvofit smycky a nesmi byt vedeny rovnobéziné méné nez 50
cm.
Nerespektovani téchto podminek by mohlo ¢aste¢né nebo Uplné zrusit ucinek integrovaného filtru.

5.5 Pristup k elektronickému panelu

Pokud je nutné vyménit poskozené kabely, snimac tlaku nebo pfidat kontakt plovakového spinace,musite otevfit skfin
stfidace.

Prace s komponenty pro stfida¢ musi provadét pouze zkuseni pracovnici s kvalifikaci od vyrobce a musi pouZit
pouze originalni nahradni dily dodané vyrobcem.



Jakykoli zdsah do oteviené skiiné stfidace musi byt provddén nejméné 2 minuty po rozepnuti vedeni
pfislusSnym spinacem nebo po fyzickém odpojeni od napajeciho kabelu;

V pripadé poruchy na jednom z kabell nebo na snimaci tlaku musi byt za icelem jeho vymény otevren kryt stfidace
vysroubovanim 12 sroubd ze zadni ¢asti tepelné jimky. Chcete-li vytahnout kabel, vysroubujte t¥i Srouby, které uzaviraji
trojuhelnikovou desku kabelu. Nikdy nezapomente pod deskou na kabelu vyménit tésnici o -krouzek. Pokud chcete
kabely zapojit k odpovidajicim svorkam, fidte se schématem spojeni na elektronické desce nize (obr. 14-15):

e Jednofazovy stfidac - Napajeci kabel pro IMMP-IMTP: kontakt 220Vac + GND (J4-1,2,3);

e Trifazovy stridac - Napdjeci kabel pro ITTP: kontakt L1, L2, L3 + GND (J7-1,2,3,4); zrusit Ucinek integrovaného
filtru.

e Jednofazovy motor - Napajeci kabel na IMMP: kontakt S, T, GND (J3-2, 3, 4);
e Trifazovy motor - Napdjeci kabel na IMTP: kontakt R, S,T, GND (J3-1,2,3,4);
e Trifazovy motor - Napajeci kabel na ITTP: kontakt U, V,W (19-1,2,3);

e Snimac tlaku s 4-20 mA vystupem: kontakt +15V, S (J5-1,3);

e Povoleni: kontakt ENABLE, OV (J5-2,5);

e Vystupni signal ZAP motoru: Kontakt MOTOR ON, 0V (J5-4,5 sepnuté, kdyZ je motor ZAP, max. 30V, 3mA)

5.6 Pripojeni k plovakovému nebo jinému NC kontaktu

K pfipojeni funkce povoleni normalné sepnutého kontaktu pouzijte pdl 2 (Povolit-Enable) a pél 5 (spole¢ny-common)
od J5 (obr. 14,15). Kdyz kontakt rozepne, zastavi stfidac ¢erpadlo; kdyzZ kontakt sepne, mliZe ¢erpadlo za pfedchozich
pracovnich podminek provést restart.

Pro pfipojeni kontaktu plovakového spinace potfebujete nahradit tfipdlovy kabel senzoru kabelem ctyfpdlovym,
ktery prochazi stejnym centralnim vystupem jako kabel snimace tlaku.

Nové spojeni snimace tlaku a kontaktu plovakového spinace musi byt provedena ze skfiné stfidace, a musi byt
chranény pred vilhkem, vodou a prachem. Nevrtejte jiné otvory do skfiné stfidace, aby nedoslo k poskozeni nebo
snizeni ochranného kryti a izola¢niho stupné a zaniku zaruky.



5.7 Pripojeni na elektronickém panelu
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Obrdzek 14: Elektronicky panel typu IMMP-IMTP

6 Spusténi a programovani
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Obrdzek 15: Elektronicky panel pro typ ITTP

Spousténi a programovani musi byt provadéno vyhradné zkusenymi a kvalifikovanymi pracovniky. PouZijte
naleZita zafizeni a ochrany. Poté, co peclivé provedete vSechny vyse uvedené pokyny tykajici se elektrického
zapojeni, ovérte pred zapnutim proudu do stfidace, zda je skfin stfidace kompletné uzaviena.

Cerpadlo nesmi béZet nasucho - provoz za takovychto podminek (i po sebekrat$i dobu) zplisobi neopravitelné
poskozeni cerpadla. V takové situaci zasahne zhruba po minuté fidici systém (obvykle béhem pocateéniho oSetteni
vénujte dostatecny Cas pro naplnéni cerpadla vodou) tim, Ze spusti alarm a zastavi ¢erpadlo podle popisu v kapitole 2.

Zahajte proplachovani ¢erpadla vzduchem. Aby pfi prvnim uvedeni do provozu nedoslo k zavleceni necistot, napfiklad
pfi ¢erpani pitné vody, provedte dikladny priplach a dezinfekci.




6.1 Prvni pouziti stfidace — process samocinné regulace

e Stisknéte START a pro pouZivané spojeni fazi nastavte jmenovité pohlcovani proudu (viz bod 5.3), pak pro ESC;

e Pfi pozadavku sméru rotace znovu stisknéte START a pridrite tlacitko START stisknuté aZz do zobrazeni
namérenych elektrickych dat, pak tlacitkem “+” a “-“ zvolte smér (0,1) a nakonec potvrdte volbu pomoci ESC.

e Presvédcte se, zda je Cerpadlo naplnéné vodou a kompletné uzavrete vystup z ¢erpadla.

e Stisknutim tlacitka START se provede kontrola samocinné regulace a zaregistruje se charakteristika cerpadla
pro regulaci zastaveni pfi uzavieném vystupu. Béhem kontroly zobrazi displej hldseni, Ze probiha kontrola -
“EXECUTING CHECK”.

e Na konci kontroly stisknéte START a ¢erpadlo mUZe normalné pracovat.

e Regulujte pozadovanou hodnotu tlaku pfimym stiskem tlacitek + nebo - za chodu ¢erpadla.”

Béhem kontroly samocinné regulace mizZe ¢erpadlo nastolit jmenovité otacky s maximalnim tlakem. Pokud
je tfeba, omezi predchozi maximalni hodnotu tlaku (data cerpadla).

6.2 Uzivatelska kontrola pro nastaveni stridace

Zkontrolujte zastaveni Cerpadla pfi uzavieni vystupu: Pfi prvni instalaci oteviete vystup na pritoku cerpadia,
stisknéte START, vyckejte nékolik sekund, nez najede zatizeni na nastaveny tlak, potom (pomalu) uzavrete pritokovy
vystup a presvédcte se, zda se motor zastavil (po nékolika sekundach) a zda displej ukazuje minimalni pratok -
"MINIMUM FLOW". V pfipadé, Ze se motor nezastavi, musite zvolit MOTOR DATA - POWER STOP a nastavit vyssi
hodnotu neZli hodnotu implicitni (102%), zadanou vyrobcem. Hodnota absolutniho vypnuti proudu se v pravidelnych
intervalech objevuje nahofe uprostred na displeji (viz obr. 16).

Zkontrolujte, zda ¢erpadlo nebéZi na sucho: Pokud je to moziné, zaviete po instalaci saci potrubi a simulujte tak situaci
za béhu cerpadla na sucho a zkontrolujte, zda se po zhruba 40 sekundach (nebo po nastaveném casovém prodleni)
Cerpadlo zastavilo s zda displej ukazuje hlaseni béhu na sucho - “DRY WORKING”. Pokud se po této dobé cerpadlo
nezastavi, musite vstoupit do slozky MOTOR DATA a zadat vy$si hodnotu u polozky DRY WORKING STOP POWER
(implicitné 80%), v opacném pfipadé vstupte do slozky ADVANCED FUNCTIONS — PRESSURE CONTROL a nastavte vyssi
hodnotu u parametru COSFI LIMIT (implicitné nastaveného na 0.50). Po zméné data uloZte.



6.3 Programovaci funkce

Displej:

Stridavy:: UCINIK
POHLCOVANI POHLCOVANI PROUDU (PF)
PROUDU STRIDACE
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ZASTAVENI PRI Slilss Mo-[?RUv/
MINIMALNiM PROTOKU D E

FREKVENCE TLAK NA VYTLAKU TYP RiZENi: JEDNO CERPADLO (P)

/ MASTER-SLAVE (€0, C1, ...)

Obrazek 16: Data LCD displeje

e Seznam prikazd na kontrolnim panelu:
Pfikaz Popis
FUN Vstup do hlavniho menu funkci
START/ENTER Start ¢erpadla / Vstup do funkce a Uprava hodnot
UmozZnuje rolovani poloZzek v menu nahoru nebo pozitivnhi zménu hodnoty proménnych; po zméné
. A stisknéte ENTER.
Zvysuje referencni tlak béhem provozu.
Umoznuje rolovani polozek v menu smérem doll nebo negativni zménu hodnoty proménnych; po zméné
- stisknéte ENTER.
SniZuje referencni tlak béhem provozu.
STOP/ESC Zastaveni Cerpadla / Vystup z funkce a automatické uloZzeni
Tabulka 3: Seznam pfikazi na kontrolnim panelu
e Popis LED diod
LED Popis
Power On . Trvalé zelené svétlo: zdroj vstupniho napéti ZAP
Motor ON . Trvalé zelené svétlo: Motor bézi;
Zelené blikajici svétlo: pred zastavenim v disledku minimalniho pratoku
Alarm Trvalé Cervené svétlo: Alarm (viz Seznam alarm{ — tabulka 7). VyZaduje ruéni restart (STOP+START)

Rychle blikajici ¢ervené svétlo: Alarm a stop motoru s automatickym restartem;

Pomalu blikajici cervené svétlo: Problém na tlakovém senzoru pfi skupinovém provozu — bez zastaveni
Cerpadla

Tabulka 4: Popis LED diod




e  Popis menu funkci:

Hlavni menu

Diléi menu

Popis

Lingua/Jazyk

Italsky

Anglicky

Zadejte jazyk pro zobrazeni na LCD
displeji Zakladni nastaveni: Italsky

Referencni tlak

Referencni tlak

[X.X BAR]

Tlak sledovany ve zpétné vazbé tlakovym senzorem.

Stejny parametr Ize zménit ptimo pfi provozu
Cerpadla stisknutim tlacitka “+” nebo “-“ na
kontrolnim panelu. Zakladni nastaveni: 3.0 BAR

Data motoru

(vyZadovano HESLO)

1. Jmenovité napéti [V]

2. Jmenovita frekvence [Hz]
3. Pohlceny proud [A]

4. Rotace (pouze u IMTP-ITTP)

5. Vypnuti proudu pfi minimalnim pritoku
[%]

6. Vypnuti proudu pfi béhu na sucho [%]

1. Jmenovité napéti motoru — Zakladni nastaveni: 230V
pro

IMTP2.2W; 400V pro ITTP2.2-3.0W-BC;

2. Jmenovita frekvence motoru — Zakladni nastaveni:
50Hz;

3. Nastavte hodnotu motorového proudu podle
jmenovitych hodnot motoru a v zavislosti na pripojeni
pouzivanych fazi motoru (hvézda/trojuhelnik, viz 5.3).

4. Nastavte smér rotace (0/1) — Zakladni nastaveni: 0;

5. Jemna regulace hodnoty vypnuti proudu pfi
minimalnim pratoku vzhledem k hodnoté ulozené pfi
kontrole (regulace od 80% do 120%, zakladni
nastaveni: 102%)

6. Regulace hodnoty vypnuti proudu pti béhu na
sucho vzhledem k hodnoté uloZené pti kontrole
(regulace od 50% do 100%, zakladni nastaveni:
80%)

Data Cerpadla

(vyZadovano HESLO)

Maximalni tlak [BAR]

Kontrola samoc¢inné regulace [ON/OFF]

Omezeni maximalniho tlaku —
Zakladni nastaveni: 10.0 BAR

S kontrolou v aktivnim rezimu ON bude pfi
nasledujicim STARTu spusténa kontrola samocinné
regulace.

Data senzoru

(vyZadovano HESLO)

1. MIN[mA; V]
2. MAX[mA; V]

3. Rozsah [BAR]

1.  MIN: minimdlni vystupni hodnota
tlakového senzoru — Zakladni nastaveni:
4.0mA-1.0v;

2. MAX: maximalni vystupni hodnota
tlakového senzoru — Zakladni nastaveni:
20mA-5.0V;

3. Rozsah: rozsah méreni tlakového
senzoru — Zakladni nastaveni: 16 BAR;

Pokrocilé funkce

(vyZadovano HESLO)

Vstup do pokrocilych funkci

Pro vstup do pokrodilych funkci za ucelem
pokrocilé regulace (viz tabulka 6).

UloZeni dat

UloZi zménéna data nebo Resetuje

konstrukéni data

Ano: uloZte zmény
Ne: prechod na predchozi data

RESET: reset konstruké¢nich dat

Tabulka 5: Popis hlavniho menu




MENU

POKROCILYCH FUNKCI

Dil¢i menu

POKROCILYCH FUNKCI

Popis

Limity motoru

1. Maximalni rychlost [%]

2. Minimalni rychlost [%]

3. Zrychleni [min~1]

4. Maximalni proud [%]

5. Spoustéci frekvence motoru [Hz]

(pouze pro modely IMMP)

6. Spoustéci proud motoru [A] (pouze pro
modely IMMP)

Maximalni rychlost motoru — Zakladni nastaveni: 100%;
Minimalni rychlost motoru

Zrychleni motoru

. Maximalni limit motorového proudu — Zakladni nastaveni:
100%

5. Spoustéci frekvence (otacky) pro jednofazovy motor —
implicitni hodnota: 45Hz

6. Spoustéci proud pro jednofazovy motor — implicitni
hodnota: 28 Ampéra.

Hodnoty v % vzhledem ke jmenovitym hodnotam

PR

Regulace tlaku

1. Hystereze tlaku [BAR]
2. Zpozdény stop pti béhu na sucho [s]

3. ZpoZdény restart pfi béhu na sucho
[min]

4. Zpozdény stop pfi minimalnim pratoku [s]

5. Zpozdény restart po stopu pfri

minimalnim pritoku [s]

6. Limit cos ¢

7. Doba prepnuti

1. Hystereze regulace tlaku- Zakladni nastaveni: 0.20 BAR;

2. Zpozdény stop pfi béhu na sucho pro plnéni cerpadla —
Zakladni nastaveni:

40 sekund;

3. Zpoidény restart po béhu na sucho po prvnich 4 pokusech;
po 5. pokusu zkuste zastavit stfidac a provést rucni restart
(STOP + START)- Zakladni nastaveni: 15 minut;

4. Zpozdéni pred zastavenim pfi minimalnim pritoku —
Zakladni nastaveni: 15 sekund;

5. Zpozidény restart po stopu pfi minimalnim pratoku -
Zakladni nastaveni:

1 sekunda;

6. Kdyz se cos ¢ bliZi této hodnoté, Cerpadlo se zastavi kvli
béhu na sucho (absence vstupni vody nebo vzduchu) —
Zakladni nastaveni: 0.5;

7. Doba prepnuti pfi pfechodu z jednoho cerpadla na druhé a
nadefinovdni ¢erpadla, které bude spusténo jako prvni

Skupinovy provoz

1. Typ fizeni
- Otéacky cerpadla
- Tlak ¢erpadla
Master/Slave

2. Referenéni otacky [min1]

3. Cislo ¢erpadla (2..8)

4.Kéd (0..7)

5. Radiofrekvence (780..820 MHz)

1. Nastavte typ fizeni (Zakladni nastaveni: Tlak cerpadla):
Otécky Cerpadla: pfima regulace otacek v pripadé
absence tlakového senzoru; bezpecnostni stop pro

nulovy pritok a podminky béhu na sucho, pouze s
rucnim restartem.

Tlak Cerpadla: zpétnovazebni regulace tlaku - je
zapotrebi tlakovy senzor;

Master/Slave — skupinovy provoz s ostatnimi
stridaci
2. Hodnota referencnich otacek u regulace otacek;

3. Cislo erpadla: Polet Eerpadel ve skupinovém
provozu (2..8).

4. Kéd: 0 pro Master; >=1 pro Slave
5. Radiofrekvence: komunikaéni R/T frekvence

(musi byt stejnd pro stfidace v dané skupiné)

Korekéni PID faktory

1. Kimérna
2. Kintegralni

3. Tlakova rampa

1. Kdmérna: 0-100. Nasobi¢ odchylky tlaku — Zakladni
nastaveni: 25

2. Kintegrélni: 0-100. Integral ndsobice
odchylky tlaku - Zakladni nastaveni: 25

3. Tlakova rampa [bar/s]: 0.1-10.00 — Zakladni
nastaveni: 0.5

BAR/s

Historie alarmd

Alarm ¢.
Typ

Vizualizace poslednich 100 alarm (viz tabulka 7) v
chronologickém poradi.

Tabulka 6: Diléi menu pokrocilych funkci




6.4 Alarmy

Cislo
alarmu Typ alarmu Popis
1 Current Peak [Proudové maximum] Okamzité zastaveni zplisobené pravdépodobné zkratem
Automaticky restart; konecné zastaveni po 10 po sobé jdoucich alarmech
2 Over-Voltage [Prepéti] Normalné zplsobené napajenim prepétového snimace. Automaticky
restart; konec¢né zastaveni po 10 po sobé jdoucich alarmech
3 Inverter Temperature [Teplota stfidace] | Ochrana pfed nadmérnou teplotou IGBT (90°C)
Automaticky restart; konecné zastaveni po 10 po sobé jdoucich alarmech
4 Thermal protection [Tepelna ochrana] Tepelna ochrana motoru odvisla od nastaveného jmenovitého proudu, slouzici k
ochrané a izolaci motoru pfi vysokych teplotach. Automaticky restart; konec¢né
zastaveni po
10 po sobé jdoucich alarmech
5 Dry operating [Béh na sucho] Nulovy vstupni pratok nebo pfitomnost vzduchu;
Automaticky restart; konecné zastaveni po 5 po sobé jdoucich alarmech
6 Pressure sensor problem [Problém na Problém na vystupu tlakového senzoru
tlakovém senzoru]
Automaticky restart; konecné zastaveni po 10 po sobé jdoucich alarmech
7 Under-Voltage [Podpéti] Vstupni napéti je pod minimalnim provoznim limitem.
Automaticky restart; konecné zastaveni po 10 po sobé jdoucich alarmech
8 Enable OFF [Povoleni VYP] Rozpoji kontakt mezi EN a C (obrazek 14 a 15): zastavi motor; motor restartuje,
jakmile kontrakt znovu sepne
9 Over-Current IGBT [Nadproud Nadproud na IGBT, pfekracujici nastavenou limitni hodnotu proudu
IGBT
] Automaticky restart; kone¢né zastaveni po 10 po sobé jdoucich alarmech
10 INPUT-OUTPUT inverted Chyba pfipojeni: Pfivod napéti je pfipojen na vystup a motorovy kabel je
[prehozeny VSTU P-VYSTU P] pfipojen na vstup: piehodte pfipojeni a aktivujte motor
11 Minimum Flow [Minimalni Cerpadlo zastavilo v dlisledku dosaZeni minimalniho pratokového limitu. Jde o
pratok] normalni
provozni podminky systému (na vytlaku neni
pozadovana voda), i kdyZ je na seznamu alarmq,
Automaticky restart; bez limitQ

Tabulka 7: Alarmy

6.5 Skupinovy provoz — Pfenos radiovych dat

Cerpadla fizend pres stiidace, vyuzivajici radiovou komunikaci v logice Fizeni typu MASTER — SLAVE:

1. Nastavte stfida¢ MASTER: Advanced Functions [Pokrocilé funkce] — Group Functioning [Skupinovy provoz] -

MasterSlave; Code [Kdd] = 0; N° Pumps [Pocet Cerpadel] (22);

2. Na zbyvajicich sttidacich typu SLAVE nastavte (maximalné 8): Advanced Functions [Pokrocilé funkce] — Group

Functioning [Skupinovy provoz] - MasterSlave; Code [Kdd] = (21); N° Pumps [Pocet cerpadel] (22).




DULEZITE: Kontrola samocinné regulace musi byt provadéna pied nastavenim skupiny Master-Slave dle popisu v
kapitole 6.1. U kazdého stfidace poutzijte k zajisténi redundance jeden senzor a v pfipadé poskozeni jednoho z
motor(/senzori/stfidac¢d kontinuitu skupinového provozu; kdyz je problém na senzoru, nacte stfidac Master vystup
senzoru pripojeny k jednomu ze stfidaca typu Slave.

N\

Béhem skupinového provozu budou v pfipadé prdrazného napéti nebo poruchy stridace typu Master nebo
kabelu sériové sbérnice fungovat ostatni stfidace v jednom reZimu a budou odecitat ze svych tlakovych
senzoru. Ackoliv kompletni systém neni neefektivni, vymérte poskozeny kabel/senzor/stfida¢ za novy, aby
byla garantovana dokonala regulace tlaku a pfepinani cerpadel a trvaly provoz.

Re3eni nejbé&znéjsich instalaénich a provoznich problémi

Mozny problém

Moiné feSeni

Pfi stisknuti tlacitka Start se motor
nechce rozbéhnout, a po nékolika
sekundach neprovede start a stop.
Stridac ukazuje nadproudovy alarm
nebo alarm proudového maxima

Zkontrolujte, zda je vstup/vystup stfidace spravné pfipojen mezi vedenim a motorem, a zda nejsou
prehozené (Varovani: prehozeni vstupu a vystupu muze poskodit elektronicky panel stfidace).

Zkontrolujte spravné pripojeni ¢erpadla (dvézda/trojihelnik): mozna chyba. Zkontrolujte,
zda jsou vSechny tfi vodi¢e k motoru spravné pripojeny a zda jsou proudy ve vsech tfech
vodi¢ich rovhomérné.

Zkontrolujte, zda neni hodnota vykonu motoru viéi velikosti stfidace pfilis vysoka. Zkontrolujte,
zda neni stfidac ve stavu Master-Slave (Advanced Functions -> Group Functioning) nastaven na
Slave, aniz by byl stfida¢ Master pfipojen a zapnut: za této situace se vycka 30 s po stisknuti
tlacitka Start, stfidac se rozbéhne automaticky.

PFi stisknuti tlacitka Start se motor
nechce rozbéhnout, ani se
okam?Zité nezastavi, a stfidac
ukazuje podpétovy alarm

Zkontrolujte, zda jsou viechny vstupni napajeci napétové vodice pripojené ke vstupu sttidace:
pokud je vstup stfidace t¥ifazovy, ale na spoji jsou pouze dvé faze, zapnéte stfida¢ a mizete
nastartovat motor, ale nebudete mit dostatény zdroj pro jeho napajeni.

Zkontrolujte, zda jsou spravné veliké vodice napajeciho vedeni pred stfidacem, aby byl
pokles napéti omezen a na stfidaci bylo dostate¢né napéti.

Béhem provozu na maximalni
vykon bude stfidac trvale sniZovat
vystupni vykon na motoru

a pak zastavi motor a na stfidaci se
objevi alarm nadmérného teploty
IGBT /alarm teploty stfidace

Teplota elektronického panelu stfidace je pfilis vysoka a stfida¢ musi zdstat na par minut vypnuty,
aby se pred automatickym restartem sniziola vnitini teplota.

U typu montovaného na zed' zajistéte, aby stfidac byl upevnén na zdi ve svislé

poloze, a aby byl chranény pred primym slune¢nim zéfenim a vzduch mohl protiékat zcela volné; u typu
montovaného na motor se ujistéte, zda je pratok vzduchu z motorového ventilatoru dobry a
omezuje teplotu hliniku pouzitého na skfini stfidace pod 60°C; stfida¢ nedokaze pracovat trvale na
maximalni vykon pfi teploté okoli nad 40°C a pfi vysoké teploté automaticky snizuje vystupni vykon
(-10%, -20%, pak na par minut zastavi). .

Snimac tlaku neméfi spravnou
hodnotu tlaku (chyba > 1 Bar)

Zkontrolujte, zda je snimac tlaku pripojen ve spravné poloze k vytlaku ¢erpadla a ne moc blizko
obézZnych kol a pred ventily pro uzavreni pritoku.

Snimac tlaku naméfil prilis vysoky
tlak za béhu motoru,

pak stfidac snizil otacky motoru na
minimalni hodnotu (nizka
frekvence)

Zkontrolujte, zda je tlakovy kabel oddéleny od motorového kabelu, ktery je zdrojem hluku;
obzvlasté, kdyz je kabel snimace tlaku pfilis dlouhy (velka

vzdalenost mezi stfida¢em a motorem), je velmi duleZité pouzivat jako napajeci kabel motoru
nejlépe stinény kabel se dvéma vodidi. Stit pFipojte k zemi pouze pies jednu svorku - pokud
moZna jej pfipojte pfimo na zemnici kovovy Sroub vedle motoru.

Zkontrolujte, zda jsou vodice snimace tlaku spravné pripojeny - hnédy na +, bily na kontakt S na
panelu.

Zkontrolujte elektrické zapojeni kabelu snimace tlaku.




Stfida¢ nemuUzZe pracovat,
protoze z(stava ve stavu alarmu

Varovani: Pokud potrebujete odriznout kabel snimacde tlaku a pfidat dalsi kabel, nezapomerite
vypnout stfida¢ nejméné 1 minutu pred odfiznutim tohoto kabelu, protoze v opacném pfipadu

6 | snimace tlaku byste v pfipadé, Ze vnitini kandenzatory nejsou dokonale vybité, mohli vyzkratovat vstup snimace
tlaku na elektronickém panelu (a poskodit jej).
Vzdalenost mezi snimacem tlaku Musite sniZit rychlost zpétnovazebniho fizeni snizenim Umérného a integralniho faktoru
a Cerpadlem je velikd (dlouhé (Advanced Functions [Pokrocilé funkce] -> P.1.D. Factors [PID faktory]). Pokuste se tyto hodnoty
potrubi) a tlak neustale stoupa a nastavit na polovi¢ni a otestujte systém. Pokud to nebude stacit, vice je snizte a provedte novy test
7 | klesa. - pokracujte, dokud nezlistane regulace tlaku stabilni.
Pro spravnou funkci je nutna mala vodni membranova nadrz napusténa tlakem vzduchu 1,5-2
Bar; zkontrolujte.
Stridac zastavi motor pfi
minimalnim pritoku ve stavu Tento stav maohl byt také zpUsoben ulozenim nespravné charakteristiky cerpadla béhem
vysokého pratoku a poté automatické kontroly: vytlak nebyl zfejmé kompletné zavraeny a stfida¢ zkontroloval vyssi
provede restart a dalsi zastaveni, charakteristku ¢erpadla; opakujtte automatickou kontrolu (Pump data [Data Cerpadla] -> check
trvale ON [kontrola ZAP], pak prejdéte do menu a stisknéte START) a kompletné uzavrete vystup a zkuste
znovu funkci.
Ovérte, zda neni na Cerpadle zpétny vstupni ventil a zda funguje dobre a beze ztrat.
8 Rychlost pritoku je moZné sniZit pfed zastavenim snizovani parametru F1. Rychlost pratoku je
mozné snizit pfed zastavenim sniZovani parametru Minimum Flow Power stop % on Motor Data.
Kontrola byla pravdépodobné provedena s Cerpadlem, které nebylo zcela pIné; opakujte
kontrolu po kompletnim naplnéni Cerpadla a znovu zkuste, zda se ¢erpadlo vypina spravné pfi
StfidaC nevypina cerpadlo, kdyZ je | minimalnim pratoku. Pokud problém setrvavd, zkuste zvysit hodnotu funkce: Advanced
Ven:‘“ na vytlaku kompletné Functions [Pokro¢ilé funkce] -> Motor data [Data motoru] -> Minimum flow power stop
zavreny [Vypnuti proudu p¥i minimélnim pritokul, a pokazdé pfidejte 2% a otestujte ¢erpadlo, dokud
9 nebude fungovat spravné.
Hydraulicky systém disponuje
velkou nadrZi (>40 1) a po spravné . o . , L L
provedené kontrole s uzavfenym Béhem aL.Jtc')mzitlcke kontr?ly z'rerrﬁevproteka!a volda k doplnen’l StaVL: ve velké nadr'2|, !orolto
, N . charakteristika cerpadla ulozena stfidacem neni spravna (s nulovym pritokem a maximalnim
vytlakem se ¢erpadlo v disledku tlakem)
minimalniho pritoku s vysokym ’

10 | pratokem zastavi, pak provede UdrZujte plnou nadrz vody (tlak je blizko maximalni hodnoty); opakuje automatickou kontrolu
restart a zastavi se, a tento cyklus (Pump data -> check ON, pak vstupte do menu a stisknéte START). Jakmile je kontrola skoncena,
bude probihat trvale zkuste znovu provoz a otestujte zastaveni motoru pfi minimalnim pratoku.

Nékdy je dany problém zplsobeny stejnou chybou v automatické kontrole jako v
predchozim pripadé (fesSeni mlze byt podobné - viz vyse).
Stridac zastavi motor pfi béhu
na sucho V ostatnich pfipadech miZe jit o smiSeni vzduchu s vodou na vstupu do ¢erpadla (ovéfte trubky a
n spoje).
12 | Cerpadlo se pfi béhu na Opakujte test za béznych pracovnich podminek s naplnénym cerpadlem a potrubim (Pump data ->
Check=0N) a kontrolu opakujte. Pokud problém setrvava, zvyste hodnotu parametru: Motor Data -
sucho nechce vypnout, kdyZ je > Dry Working power stop [Vypnuti proudu pfi b&hu na sucho], z 80% implicitni hodnoty po 10%
vstupni potrubi a Cerpadlo prazdné | prirgstcich, a pii kazdém zvygeni otestujte Eerpadlo. Pokud problém nezmizi ani po vypnuti proudu pfi
béhu na sucho nad 100%, ovérte, zda neni na Cerpadle zavada (porusené tésnéni, obézna kola,
apod.), kterd mdze zapficinovat vyznamné pohlcovani proudu také ve stavu bez vody, za sucha.
V rezimu Master-Slave nemize U sttidacl typu BC jsou udaje nalevo.
mezi sebou komunikovat skupina
dvou nebo vice stFidaci U typu RS zkontrolujte spravnost pripojeni RS485 kabelem se dvéma vodici (A k A a B k B).
Ovérte nastaveni komunikace v rezimu Master-Slave na Advanced Functions -> Group
13 Functioning (kéd 0 pro stfida¢ typu Master, kod 1, 2, atd. pro vSechny ostatni stfidace typu Slave)

Stridac generuje na zdroji
vstupniho napéti

Zkontrolujte spoje zemnicich kabell (Zemnici systém musi byt radidlniho typu s odporem nizsim
nez 10 Ohmu).




14 | elektromagnetické ruseni, které Vsechny stridac¢e maji filtracni fazi na vnitfnim EMC vstupu, ale je také k dispozici i pfidavny filtr EMC
rusi ostatni elektronicka zafizeni vstupu (rzné typy, kontaktujte servis) na potlaceni vétsich Sum s citlivym zafizenim pfipojenym k
vedeni.
Je-li mezi stfidacem a motorem Motor mize mit vysokou hodnotu napétového maxima zplsobenou vysokou frekvenci PWM v
dlouhy kabel, vypina stfidac kombinaci s vysokou kapacitanci vic¢i zemi dlouhého kabelu: navrhujeme poufZiti dopliujiciho
nékdy motor ve stavu alarmu vystupniho filtru stfidace u kabell delSich nez 40 metrd s tim, Ze bude pfipojen pfimo na vystup
15 | proudového maxima stfidace. V pfipadé, kdy je k dispozici vice typu vystupnich filtri se obratte na servisni oddéleni,
kde dostanete potfebné informace.
Diferencialni jisti¢ na vedeni Zkontrolujte odpor zemniciho systému (musi byt nizsi nez 10 Ohmu). PouZivejte
nékdy vypne stridac pouze diferencialni jisti¢ typu A (specificky pro sttidace).
16
Termo-magneticky jisti¢ na vedeni Vsechny stridace mohou mit na sinusoidé vysokou hodnotu maxima zpGsobenou harmonickymi (5.,
vypina stfidac, kdyz bézi cerpadlo 7.,11,, atd.) a odporem vedeni, ale tento stav nezvysuje pfi této proudové charakteristice hodnotu
na plny vykon pohlcovani energie zavislou na plose. Potfebujete pouze termo-magneticky jistic s vyssi hodnotou
proudu, neZli je hodnota, kterou mdzete pouZzit pro pfimo fizené cerpadlo. Obvykle postaci, kdyz je
spinac o krok vyse neZli spinac pouZivany pro prosty motor (viz tabulka termo-magnetické
ochrany navrhované v pfirucce).
17

8 Zaruka

vvvvvv

Pro platnou evropskou legislativu: zaruka v trvani 2 let, ktera se pocitd od data dodani pfi zohlednéni dalSich zakonnych
¢i smluvnich ustanoveni.

Pro servis v zaruce je nutné predlozit spolecnosti poskytujici zaruku vyplnény zarucni list.

Zaruka pozbyva platnosti nebo je jeji platnost predem prerusena, pokud dojde k poskozeni v dlsledku: Vnéjsich
okolnosti, neprofesionalni instalace, nerespektovani pokynl, neopravnénych zdsahi, pouzité neoriginalnich
nahradnich dilC a bézného opotrebeni.




La ditta ELECTROIL S.r.I. con sede a Reggio NellEmilia (RE) in Via S.S. Grisante e Daria, 70
dichiara che i prodotti Inverter elencati sotto / Spole¢nost: ELECTROIL S.R.L. Reggio NellEmilia (RE) - Via
S.S.
Grisante e Daria, 70 - Italy, prohladuje, Ze stfidac fady:
IMMP1.1W-LCD;
IMMP1.5W-LCD;
IMMP1.5W-BC-
LCD; IMTP1.5W-
LCD; IMTP1.5W-
BC-LCD;
IMTP2.2W-BC;
ITTP1.5W-BC;
ITTP2.2W-BC;
ITTP3.0W-BC.
Sono conformi alle disposizioni delle seguenti direttive europee e alle disposizioni nazionali di attuazione in base
alle seguenti norme tecniche / spliuje ustanoveni nize uvedenych evropskych smérnic, statni legislativy a
technickych norem:
2006/42/CE Macchine / o strojnim zafizeni
EMC 2004/108/EEC
IEC EN 61000-6-1
CEI EN 61000-6-4
CEI EN55014-2;
CEI EN50178.
CEIl EN 55022:2009-01
CEl EN60335-1;
CEl EN60335-2-41;
CEI EN61000-3-2;
CEI EN61000-3-3;
CEl EN61000-3-4;
CEl EN61000-3-12;
CEI EN 61000-4-2:2011-04
CEI EN 61000-4-3:2007-04
CEIl EN 61000-4-3/A1:2009-01
CEI EN 61000-4-3/A2:2011-01
CEI EN 61000-4-4:2006-01
CEI EN 61000-4-4/EC:2008-02
CEI EN 61000-4-5:2007-10
CENELEC 61000-4-6:2005-07
CEI EN 61000-4-6:2010-07
ETSI EN 301 489-1V1.9.2
ETSI EN 301 489-3V1.4.1

Reggio Emilia — Italy (rev.
18/11/2016) ELECTROIL R&D and
Engineering

Questo manuale é parte integrante della fornitura del prodotto. Qualora risulti danneggiato o illeggibile e
necessario richiederne una copia immediatamente. Ogni operatore assegnato alluso e manutenzione del
prodotto deve conoscere la locazione di questo manuale e deve essere in grado di consultarlo in
ogni momento.

Tato prirucka je nedilnou soucasti dodavky produktu. Pokud by doSlo k jejimu poSkozeni nebo pokud by byla
néktera jeji ¢ast necitelna, je nezbytné nutné okamzité objednat kopii prirucky. Kazdy operator, ktery bude s
produktem pracovat nebo na ném provadét udrzbu, musi znat misto uloZeni této pfirucky a musi mit moznost
do ni kdykoli nahlédnout.

Conservare questo manuale per il futuro. Uschovejte si tuto pfiru¢ku pro pozdéjsi nahlédnuti a udrzbu
Maggiori informazioni / Vice informaci naleznete na webovych strankach: www.electroil.it

ELECTROIL S.R.L. Via S.S. Grisante e Daria, 70 — 42124 Reggio Emilia —
Italy
Tel +39.0522.518703 - info@electroil.it - www.electroil
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Poznamky:




Poznamky:




Zaznam o servisu a provedenych opravach:

Datum: Popis reklamované zdvady, zaznam o opravé, razitko servisu:

Seznam servisnhich stredisek

V pracovni dobé v Po-Pd od 7:00 do 17:00 hod volejte:
PUMPA, a.s., servis, U Svitavy 1, 618 00 Brno, tel.: 548 422 655, 724 049 622, 602 737 009,
548 422 657, 602 737 008, 602 726 136.

PUMPA, a.s., pobocka Praha, U pekaren 2, 102 00 Praha,
tel.: 272 011 611, 272 011 618

Mimo pracovni dobu, o vikendech a svdtcich volejte:
SERVIS PUMPA 24 hod. tel.: 602 737 009

Podrobné informace o nasich smluvnich servisnich strediscich se
dozvite na internetové adrese nebo na bezplatné telefonni lince 800
100 763.
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Vyskladnéno z velkoobchodniho
skladu PUMPA, a.s.

ZARUCNI LIST

Typ (Stitkovy udaj)

Vyrobni Cislo (Stitkovy udaj)

Tyto udaje doplni prodejce pri prodeji

Datum prodeje

Poskytnutd zaruka (v mésicich) od data prodeje

24

Zaruka je poskytovana pfi dodrzeni vSsech podminek pro montaz

a provoz, uvedenych v tomto dokladu.

Nazev, razitko a podpis prodejce

Mechanickou instalaci pfistroje provedla firma
(ndzev, razitko,
podpis, datum)

Elektrickou instalaci pfistroje provedla odborné
zpUsobila firma (nazev, razitko, podpis, datum)
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